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Sommaire exécutif
Ce rapport a pour objectif de tirer les principales issues et les conclusions de l’inventaire des PCB réalisé  pendant les visites de pays qui ont eu lieu après le premier atelier qui s’est tenu à Dakar début avril 2007.

Il a aussi pour objectif d’introduire la méthodologie des études de faisabilité et les lignes directrices du rapport final qui sera présenté aux participants lors du second atelier fin Octobre 2007 à Nouakchott.

Il s’agit notamment de définir les priorités d’action dans le cadre des objectifs et résultats du projet régional PCB.
Le rapport consolidé des inventaires  est une compilation comparative au niveau régional de la situation des PCB dans les pays participants sous tous les aspects de la gestion des PCB : Réglementation, inventaires, management des PCB, sensibilisation, infrastructure de destruction.
Les principales conclusions sur les résultats statistiques des inventaires PCB au niveau régional sont les suivantes :

· les PCB sont constitués majoritairement d’huiles minérales contaminées par les PCB comme l’indique les chiffres clé dans le tableau suivant :
	Type PCB 
	Concentration en PCB dans les huiles
	Nombre transformateurs 
	% sur total
	Poids total appareils
	Poids total  Huile 
	Poids vide appareils

	Non PCB
	< 50 ppm
	33 174
	60,0%
	  23 918 491   
	    5 501 253   
	  18 417 238   

	Contaminé PCB
	> 50 ppm
	17 362
	31,4%
	  12 517 965   
	    2 879 132   
	    9 638 833   

	PCB
	100% PCB
	4 785
	8,6%
	    3 449 985   
	    1 034 996   
	    2 414 990   

	
	Total
	55 321
	100,0%
	39 886 441
	9 415 380
	30 471 061
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· Les 3 pôles de la gestion des PCB (réglementation, infrastructure techniques et  mécanismes financiers) ne permettent pas d’assurer une gestion écologiquement rationnelle des PCB

· Les conclusions de ce rapport confirment également les orientations du FSP et la nécessité d’une approche régionale de la gestion écologiquement rationnelle des PCB grâce à:

·  une mutualisation des ressources et des moyens logistiques pour le renforcement de capacités pour les inventaires, le management des PCB et la sensibilisation des parties prenantes

· une harmonisation de la réglementation, 
· une optimisation technique et financière des filières de stockage et destruction des déchets PCB.

Analyse quantitative des résultats d’inventaire
Les inventaires préliminaires existants présentent les lacunes suivantes :

· Le nombre de transformateurs sur les réseaux de production et de distribution d’électricité n’est pas disponible dans la plus part des inventaires, ce qui a nécessité une évaluation statistique basée sur la corrélation entre la puissance électrique consommée et le nombre de transformateurs.

· Les données techniques des inventaires comprennent beaucoup de valeurs « Présumées PCB par défaut » non exploitables d’un point de vue technique notamment pour définir les filières de destruction.

· Le nombre de dosage de chlore permettant d’identifier la nature des huiles de transformateurs est très faible et peu représentatif de l’ensemble de la population de transformateurs.

Analyse qualitative des résultats d’inventaire
Au regard des critères d’évaluation de la gestion écologiquement rationnelle des PCB, il a été constaté notamment :

· Les pays ne disposent pas de mécanismes réglementaires directement liés à la gestion des PCB

· Les détenteurs de PCB n’appliquent pas de système de management environnemental relatif à la gestion des PCB en service ou hors service (contrôle sur les approvisionnements, les appareils en activité  et la cession des équipements obsolètes)

· Il n’existe pas de  sensibilisation des détenteurs de PCB intervenant dans les phases du cycle de vie des transformateurs (production d’électricité, maintenance, recyclage des équipements obsolètes). Les cibles de sensibilisation ont été limitées principalement aux parties prenantes de la société civile et autorités compétentes.
· Il n’existe pas d’infrastructure de stockage et de destruction des PCB dans les pays participants. Seules les filières d’exportation ont été exploitées.

· Il n’existe pas non plus de mécanismes financiers opérationnels pouvant contribuer au coût de destruction des PCB
Actions prioritaires découlant des résultats d’inventaire

La compilation des inventaires au niveau régional sur le plan quantitatif et qualitatif a permis d’identifier les modules d’activité suivants dans le cadre des objectifs du FSP.
Ces modules d’activité sont conçus pour contribuer au renforcement de capacités concernant la GER des PCB dans le cadre d’une approche régionale avec comme objectif de démontrer les avantages d’une approche régionale par rapport à une approche nationale.
1. L’élaboration d’un projet de directive régionale sur la gestion des PCB  et transposition d’une réglementation au niveau national , par un groupe de travail constitué de juristes des pays qui ont acquis une expérience dans ce domaine et des représentants des détenteurs de transformateurs en s’appuyant sur les réglementations existantes en vigueur dans les pays industrialisés.

2. Un projet  pilote d’inventaire et de traçabilité des PCB dans un pays qui a déjà réalisé  un inventaire préliminaire ayant une bonne visibilité au niveau des résultats, et une assistance technique auprès de chaque pays pour l’exécution d’un inventaire exhaustif couvrant 100% de la population
3. Un projet pilote de management environnemental dans les sociétés détentrices de transformateurs et l’assistance technique auprès des pays pour la mise en œuvre d’un système de management environnemental dans les sociétés de production et de distribution d’électricité, les sociétés de maintenance, les sociétés de recyclage de métaux  et d’huile usées.
4. Un projet pilote de sensibilisation dans un pays basé sur un plan de communication  auprès de groupes cibles : les sociétés détentrices de transformateurs, les sociétés de maintenance et de recyclage, les organismes de contrôles du secteur institutionnel et privé, la société civile. Une assistance technique sera fournie dans chaque pays pour la mise en œuvre de ce plan de communication  au niveau national

5. Un projet pilote de démantèlement et de stockage temporaire des transformateurs avant destruction liée avec une opération de transport  transfrontalier de transformateurs PCB entre 2 pays (transport routier et ferroviaire)
6. Un projet pilote de traitement des transformateurs à huile minérale contaminés avec une unité mobile de déchloration et autoclaving.
7. Un projet pilote d’exportation de PCB dans un centre de traitement européen ( appel d’offre et logistique administrative du transfert )
8. U n projet pilote pour évaluer les possibilités de mécanismes financiers et notamment explorer les possibilités de recyclage des métaux pour pérenniser les résultats du projet régional jusqu’en 2025.
Les projets 1 à 4 se dérouleront pendant la phase 1 du FSP.
Les projets 6 à 8 pendant la phase 2.

La partie B du rapport prend en compte les résultats consolidés de la partie A pour définir une méthodologie de l’étude faisabilité à mettre en œuvre pour la phase opérationnelle du FSP.

Elle décrit pour chaque activité les phases de l’étude de faisabilité qui comprennent notamment :

· L’élaboration des termes de référence de chaque activité

· La sélection des pays qui vont contribuer aux modules d’activité
· L’évaluation technique et financière des ressources humaines et des moyens logistiques à mettre en œuvre pour chaque activité. 
· Les conditions de disponibilité des déchets PCB

· L’accord préalable des pays pour mettre en conformité les mécanismes réglementaires liés aux PCB avec les obligations de Stockholm, Bâle notamment en ce qui concerne les systèmes déclaratifs et les filières de destruction des PCB.

Les pays retenus pour participer comme pays d’accueil pour la mise en œuvre de ces projets apporteront leur contribution à l’évaluation de chaque projet.

 L’étude de faisabilité sera articulée autour de 3 pôles interdépendants :
· la réglementation liée aux PCB

· les mécanismes financiers requis pour la GER des PCB

· les moyens techniques liés à la gestion et à la destruction des PCB.

Le rapport consolidé sera présenté lors de l’atelier de restitution aux pays pour validation avant la rédaction du rapport final.

 L’évaluation de la situation des PCB dans les pays participants

1. Rapport des visites de pays

1.1. Objectifs des visites 

Valider les informations existantes concernant la situation des PCB et les inventaires réalisés  dans le cadre des PNM de la Convention de Stockholm.

La validation des rapports d’inventaire vise à évaluer avec les parties prenantes les informations disponibles dans le PNM et notamment :

· Les aspects quantitatifs et qualitatifs des inventaires de PCB dans chaque pays ;
· Les aspects réglementaires de la gestion des PCB ;
· Les infrastructures nécessaires pour être en conformité avec les obligations de la Convention de Stockholm ;
· Les actions de sensibilisation des parties prenantes à la gestion écologiquement rationnelle des PCB ;
· Les priorités d’action et les centres de’intérêts à prendre en compte pour chaque pays

Evaluer les modalités de la contribution de chaque pays aux études de faisabilité qui concernent :

· Les actions habilitantes (renforcement de capacités pour tous les pays) 

·  Les projets pilotes démonstratifs (1 pays hôte par projet)
Cette évaluation a pour objectif de définir en fonction de la situation de chaque pays les modalités de leur contribution à l’élaboration des études de faisabilité prévues dans le cadre du business plan du projet régional.

Ces études de faisabilité concernent :

· le renforcement de capacités d’une part 

· et les projets démonstratifs d’autre part.

Le renforcement de capacités sera commun à tous les pays et s’appuiera sur des études de terrain et des ateliers de restitution organisés au niveau régional ou national selon les cas

Les projets démonstratifs seront mise en œuvre sous la forme de projet pilote démonstratif qui pourront être dupliqués au niveau national.

1.2. Méthodologie des visites de pays.

Les réunions se sont déroulées en 3 phases :

1. présentation du projet PCB aux participants

2. présentation des études de faisabilité

3. définition des centres d’intérêts relatifs à la contribution de chaque pays au projet.

L’outil de collecte d’informations proposé est un questionnaire qui couvre tous les aspects de la gestion écologiquement rationnelle des PCB à savoir :

· L’évaluation qualitative et quantitative des PCB au niveau de chaque pays

· Les aspects réglementaires liés directement ou indirectement aux  PCB

· Le management environnemental des installations électriques contenant des PCB

· Management des appareils en service

· Management des appareils hors service

· La sensibilisation des parties prenantes

Ce questionnaire a été discuté en détail pendant la réunion prévue à cet effet dans chaque pays.

Sans être exhaustif, les participants invités à cette réunion ont été les suivants :

· Le responsable du rapport d’inventaire

· Un représentant du Ministère de l’Environnement  qualifié dans les domaines de la réglementation

· Un représentant de la société nationale d’électricité et/ou du secteur privé (détenteur de transformateurs)

· Un représentant du Ministère de l’Environnement qualifié dans les analyses de substances chimiques

· Un ou des représentants des ONG ayant participé à l’élaboration du PNM

· Autres personnes dont la présence est jugée pertinente

· Le point focal de la Convention de Bâle

1.3. Approche consolidée des visites de pays 

1.3.1. Liste des pays visités

	Pays
	Visite
	Statut pays

	Bénin
	x
	Pays participant

	Burkina
	x
	Pays participant

	Côte d’Ivoire
	x
	Pays participant

	Djibouti
	Non visité
	Pays participant

	Guinée Bissau
	Non visité
	Pays participant

	Guinée Conakry
	x
	Observateur

	Madagascar
	Non visité
	Observateur

	Mali
	x
	Pays participant

	Maroc
	x
	Pays participant

	Mauritanie
	x
	Pays participant

	Niger
	Non visité
	Observateur

	RDC
	Non visité
	Pays participant

	Sénégal
	x
	Pays participant

	Tchad
	Non visité
	Pays participant

	Togo
	Reporté fin août
	Pays participant


1.3.2. Tableau récapitulatif des documents disponibles dans le cadre de l’étude

	Pays
	PNM
	Rapport d’Inventaire du PNM
	Pays qui ont rempli et renvoyé le questionnaire de visites

	Bénin
	 
	oui
	oui

	Burkina
	02-avr-07
	ND
	oui

	Côte d’Ivoire
	24-mai-06
	ND
	oui

	Djibouti
	01-juin-07
	ND
	oui

	Guinée Bissau
	 
	ND
	non

	Guinée Conakry
	 
	oui
	oui

	Madagascar
	Oui
	oui
	oui

	Mali
	09-août-06
	ND
	oui

	Maroc
	02-mai-06
	ND
	non

	Mauritanie
	 
	ND
	oui

	Niger
	 
	ND
	non

	RDC
	 
	ND
	oui

	Sénégal
	26-avr-07
	oui
	oui

	Tchad
	28-avr-06
	oui
	oui

	Togo
	13-oct-06
	Oui
	oui


1.3.3. Tableau récapitulatif de la validation des rapports de visites par les pays visité
	Pays visité
	Validation du rapport de visite par le pays

	Bénin
	nv

	Burkina
	nv

	Côte d’Ivoire
	validé

	Djibouti
	Non visité

	Guinée Bissau
	Non visité

	Guinée Conakry
	nv

	Madagascar
	Non visité

	Mali
	validé

	Maroc
	nv

	Mauritanie
	nv

	Niger
	Non visité

	RDC
	Non visité

	Sénégal
	non validé (nv)

	Tchad
	Non visité

	Togo
	Reporté fin août


Les rapports de visites non validés par le pays ont été validés par défaut
1.3.4. Participation des parties prenantes aux réunions : les parties prenantes sont divisées en 3 groupes :

· les participants au PNM

· le représentant de la réglementation

· le secteur de la production et de la distribution d’électricité

· les représentants de la société civile

	Pays
	PNM
	Réglementation
	Production et distribution d’électricité
	ONG

	Sénégal
	oui
	oui
	SENELEC
	non

	Maroc
	oui
	oui
	non
	non

	Burkina
	oui
	oui
	SONABEL
	1

	Côte d’Ivoire
	oui
	Oui
	
	2

	Mali
	oui
	oui
	EDM
	non

	Togo
	Oui
	Oui
	Oui
	Oui

	Bénin
	PNM
	oui
	SBEE
	1

	Tchad
	Non visité
	
	
	

	Mauritanie
	Non
	non
	non
	1

	Djibouti
	Non visité
	
	
	

	RDC
	Non visité
	
	
	

	Guinée Bissau
	Non visité
	
	
	

	Niger
	Non visité
	
	
	

	Guinée Conakry
	oui
	non
	EDG
	non

	Madagascar
	Non visité
	
	
	


A l’issue de chaque réunion, un rapport a été établi et envoyé par le coordinateur régional au coordinateur national. La compilation de ces rapports de visite est consultable dans le fichier PDF « Compilation Rapports de Mission »

Concernant la présence des opérateurs de production et de distribution d’électricité  publics et privés à ces réunions, seuls les représentants du Mali, du Sénégal, du Burkina Faso et de la République de Guinée et le Togo ont participé à ces réunions. La présence du secteur privé pour le Togo a été très forte avec une réactivité très prononcée sur les mécanismes de financement. L’absence de ces personnes dans les autres pays a limité la collecte et la validation des données.

Seulement 2 pays ont validé le rapport de visite : la Côte d’ivoire et le Mali. Cet indice de participation très faible doit amener  à faire prendre conscience aux pays de l’importance de leur participation active au projet pour la période de préparation.
Seulement deux pays ont validé les rapports de visites.

Il a été convenu que ces rapports seront validés par défaut de réponse dans un délai d’un mois.

1.3.5. Tableau récapitulatif des centres d’intérêts

Les informations sont disponibles dans les rapports de visites
	Pays
	Centres d’intérêts

	Bénin
	- projet pilote sur la réglementation

	Burkina
	- la réglementation

	
	- le management des PCB dans les unités de production et de distribution d’électricité.

	Côte d’Ivoire
	- projet pilote inventaires

	
	- projet pilote réglementation

	Djibouti
	?

	Guinée Bissau
	?

	Guinée Conakry
	?

	 
	 

	Mali
	- Un atelier pilote de sensibilisation des parties prenantes à la gestion des PCB

	
	- Une opération pilote de décontamination des transformateurs de puissance à huile minérale contaminée (limitée à une  concentration PCB < 2 000 ppm).

	
	- Le transport transfrontalier de déchets PCB

	Maroc
	- Plateforme de vidange et de stockage temporaire

	
	- Analyses des PCB

	
	- Réhabilitation des transformateurs à huile minérale décontaminée

	
	- Incinération des PCBs en cimenterie

	
	- Activités du secteur informel lié au recyclage des métaux et des huiles usées

	
	- Sensibilisation des parties prenantes.

	Mauritanie
	- la réalisation d’un inventaire exhaustif.

	
	- La réglementation PCB

	
	- La sensibilisation des parties prenantes.

	RDC
	?

	Tchad
	 

	Togo
	- Inventaire des PCB


2. Résultats des inventaires PCB

2.1. Définition des PCB utilisée dans ce rapport
La définition des PCB utilisée à la fois par Bâle et Stockholm fait appel à une concentration de PCB en masse soit 50 mg par kg (concentration massique uniquement).

La définition des PCB utilisée dans ce rapport est basée sur la caractérisation physico chimique de la substance ou du déchet et prenant en compte les éléments suivants :

· Définition des huiles de transformateurs : 3 catégories distinctes

	Huile PCB
	Diélectrique chloré contenant  de 40 à 60% de PCB et 40 à 60 % de TCB (tri chlorobenzène). Le dosage de  PCB basé sur la concentration en chlore ne prend en compte que le chlore provenant du  PCB

	Huile minérale contenant des PCB
	Huile minérale contaminée par le PCB contenant de 50  ppm à 10 000 ppm de PCB. Les concentrations supérieures à 10 000 % (1%) restent des exceptions non exploitables d’un point de vue statistique.

	Huile minérale ne contenant pas de PCB
	Huile minérale contenant moins de 50 ppm de PCB


· les appareils pouvant contenir des PCB sont classés en 2 catégories distinctes :

	les appareils fabriqués avec de l’huile PCB
	Appareils contenant 100% d’huile PCB

	
	Appareils rétrofillés contenant 99% d’huile minérale et 1% de PCB ( par relargage d’huile PCB sous forme d’imprégnation dans les parties poreuses)


· Classement des données techniques

	Source des données
	Type
	Indicateurs

	Les données techniques au moment de la fabrication qui sont des données présomptives
	Fabriqué avec de l’Huile PCB oui de huile minérale
	Nom commercial du diélectrique

	
	
	Type de refroidissement



	
	
	Ratio poids huile / poids total

	Les données techniques au moment de l’inventaire
	Contenant du l’huile PCB ou de l’huile minérale
	Test de densité

	
	Contenant de l’huile minérale contaminée
	Dosage chlore  et/ou chromato : > 50 ppm

	
	Contenant de l’huile minérale non  contaminée
	Dosage chlore et/ou chromato : < 50 ppm


2.2. Statistiques sur les critères d’évaluation

2.2.1. Nombre d’appareils totaux sur les réseaux

2.2.1.1 Données générales sur la consommation d’électricité dans les pays participants
Sources : 
1 – Livre blanc sur la politique sur l’accès aux services énergétiques des populations pour l’atteinte des objectifs du Millénaire pour le développement

www.Energie-OMD.org
Date de parution : janvier 2006

2 - https://www.cia.gov/library/publications/the-world-factbook/
	Pays
	Population en milliers d'habiants
	Consommation d'électricité en kwh/hab
	Consommation d'électricité en kwh par an
	Accès des foyers à l'électricité %
	Source

	Bénin
	8439
	45
	379 755 000
	0,22
	CEDEAO

	Burkina
	13228
	36
	476 208 000
	0,05
	CEDEAO

	Comores
	671
	 
	17 670 000
	 
	World Fact book

	Côte d’Ivoire
	18154
	157
	2 850 178 000
	0,39
	CEDEAO

	Djibouti
	186
	 
	186 000 000
	 
	Word Fact book

	Gambie
	1517
	121
	183 557 000
	0,05
	CEDEAO

	Ghana
	22113
	244
	5 395 572 000
	0,35
	CEDEAO

	Guinée Conakry
	9402
	96
	902 592 000
	0,05
	CEDEAO

	Madagascar
	16000
	 
	915 000 000
	 
	World Fact book

	Mali
	13518
	57
	770 526 000
	0,08
	CEDEAO

	Maroc
	29891
	632
	18 890 000 000
	 
	World  Fact book

	Mauritanie
	3177
	                     52
	164 000 000
	 
	World fact book 

	Niger
	19357
	26
	503 282 000
	0,08
	CEDEAO

	RDC
	       50000
	                   13
	658 000 000
	 
	World Fact Book

	Sénégal
	11658
	125
	1 457 250 000
	0,32
	CEDEAO

	Tchad
	9924
	                     09
	87 000 000
	 
	World Fact book

	Togo
	6145
	208
	1 278 160 000
	0,12
	CEDEAO


La consommation des pays non participants a été inclue pour consolider l’analyse statistique des résultats en utilisant les données des pays où le nombre d’appareils sur le réseau est confirmé, ce qui est le cas  de la Gambie et des Comores
2.2.1.2. Evaluation du nombre d’appareils sur les réseaux
Le nombre d’appareils sur les réseaux de production et de distribution d’électricité a été évalué de deux  manières distinctes :

· les valeurs confirmées par les inventaires

· les valeurs estimées à partir d’une corrélation établie entre la consommation d’électricité et le nombre de transformateurs. Cette corrélation a été établie à partir des valeurs confirmées

Valeurs confirmées par les inventaires

	Pays
	Nombre d’appareils sur le réseau
	Validation

	Bénin
	2 003
	Confirmé 2007

	Burkina
	1 248
	Confirmé

	Comores
	324
	Confirmé 2006

	Côte d’Ivoire
	7 247
	Confirmé 2003

	Djibouti
	446
	Confirmé 2006

	Gambie
	316
	Confirmé 2003

	Madagascar
	3 500
	Confirmé

	Mauritanie
	580
	Confirmé

	Sénégal
	3 459
	Confirmé 2007

	Tchad
	630
	Confirmé 2006

	Togo
	700
	Confirmé 2006

	Total confirmé
	20 453
	 


Valeurs estimées à partir de la corrélation entre le nombre de transformateurs installés sur le réseau et la consommation d’électricité.

En effet, les transformateurs de distribution MT/BT sont les points sources de référence de la consommation puisque la basse tension est utilisée par les consommateurs.

La durée annuelle maximale d’utilisation est de 365 jours x 24 heures soit 8 760 heures.

En raison de la part très faible de la consommation pendant la nuit (50%) et du taux de puissance généralement utilisé (70%), la durée a été ramenée à 35% soit un équivalent durée de 3 000 heures. 
La puissance moyenne des transformateurs de distribution est de 160 Kva.

La formule de corrélation se présente donc sous la forme suivante :

Nombre de transformateurs = Consommation annuelle d’électricité / 3000 heures / 160 Kva
Si on applique cette formule aux pays dont les valeurs sont inconnues, on obtient les résultats suivants :

	Pays
	Consommation d'électricité en kwh par an
	Nombre d'appareils évalués

	Maroc
	18 890 000 000
	31 483

	Mali
	770 526 000
	1 605

	Niger
	503 282 000
	1 049

	Guinée Conakry
	902 592 000
	1 880

	Ghana
	5 395 572 000
	11 241

	RDC
	658 000 000
	1 371

	Total
	48 629


Ces estimations sont données à titre indicatif en raison des différences qui peuvent exister entre les réseaux des différents pays :
· répartition des transformateurs par puissance. Celle-ci est plus élevée dans les zones urbaines à forte population.

· Taux d’activité des appareils 

· Rendement énergétique des appareils. A titres d’exemple la moyenne est de 1 Kwh = 0.72 Kva
La répartition des transformateurs en fonction de leur puissance n’est pas disponible dans tous les inventaires, ce qui rend aléatoire l’exploitation de cette donnée.
A titre d’exemple la répartition des transformateurs en Côte d’Ivoire est la suivante :
	Réseau
	Type
	Nombre
	% par type
	% sur le réseau

	Production et transport
	Transport 90kV/HTA
	30
	0,41%
	0,58%

	
	225 kV/90 kV/HTA
	12
	0,17%
	

	Distribution 
	Postes HTA/BTA CIE
	4612
	63,64%
	99,42%

	
	Postes HTA/BTA entreprises
	2593
	35,78%
	

	Nombre total de transformateurs sur le réseau 
	7247
	100,00%
	


A partir de ces données, le tableau récapitulatif a été établi pour l’ensemble des pays .

	Pays
	Nombre d’appareils sur le réseau
	Validation
	Pays participants

	Bénin
	2 003
	Confirmé 2007
	x

	Burkina
	1 248
	Confirmé
	x

	Comores
	324
	Confirmé 2006
	 

	Côte d’Ivoire
	7 247
	Confirmé 2003
	x

	Djibouti
	446
	Confirmé 2006
	x

	Gambie
	316
	Confirmé 2003
	 

	Ghana
	11 241
	Evalué
	 

	Guinée Conakry
	1 880
	Evalué
	 

	Madagascar
	3 500
	Confirmé
	x

	Mali
	1 605
	Evalué
	x

	Maroc
	31 483
	Evalué
	x

	Mauritanie
	580
	Confirmé
	x

	Niger
	1 049
	Evalué
	x

	RDC
	1 371
	Evalué
	x

	Sénégal
	3 459
	Confirmé 2007
	x

	Tchad
	630
	Confirmé 2006
	x

	Togo
	700
	Confirmé 2006
	x

	Total confirmé
	69 082
	 
	 


Quantités imputables uniquement aux pays participants
	Pays
	Nombre d’appareils sur le réseau
	Validation

	Bénin
	2 003
	Confirmé 2007

	Burkina
	1 248
	Confirmé

	Côte d’Ivoire
	7 247
	Confirmé 2003

	Djibouti
	446
	Confirmé 2006

	Madagascar
	3 500
	Confirmé

	Mali
	1 605
	Evalué

	Maroc
	31 483
	Evalué

	Mauritanie
	580
	Confirmé

	Niger
	1 049
	Evalué

	RDC
	1 371
	Evalué

	Sénégal
	3 459
	Confirmé 2007

	Tchad
	630
	Confirmé 2006

	Togo
	700
	Confirmé 2006

	Total
	55 321
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Classement des pays par quantités de transformateurs sur le réseau

	Pays
	Nombre d’appareils sur le réseau
	Validation

	Maroc
	31 483
	Evalué

	Côte d’Ivoire
	7 247
	Confirmé 2003

	Madagascar
	3 500
	Confirmé

	Sénégal
	3 459
	Confirmé 2007

	Bénin
	2 003
	Confirmé 2007

	Mali
	1 605
	Evalué

	RDC
	1 371
	Evalué

	Burkina
	1 248
	Confirmé

	Niger
	1 049
	Evalué

	Togo
	700
	Confirmé 2006

	Tchad
	630
	Confirmé 2006

	Mauritanie
	580
	Confirmé

	Djibouti
	446
	Confirmé 2006

	Total
	55 321
	


Histogramme des quantités par pays
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Le nombre total de transformateurs sur les réseaux pour l’ensemble des pays participants est évalué à 55 321 appareils.
2.2.2. Définition des PCB retenues par chaque pays dans l’inventaire national

	Pays
	Définition des PCB
	Observation

	Bénin
	Les équipements contenant de diélectrique testé positif par le mode de dépistage précité sont présumés PCB,
	Confirmé par défaut huile minérale contaminée par les PCB à > 50 ppm. 

	
	Les équipements datant de 1990 ou d’avant sont suspectés PCB ;


	Valeurs non exploitables pour définir les filières de traitement et leur capacité requise

	
	Les équipements sans plaque d’identification ou à plaque illisible ou sans date sont considérés comme suspects ;
	Valeurs non exploitables pour définir les filières de traitement et leur capacité requise

	
	Les équipements présentant des fuites de diélectrique présumé ou suspecté PCB constituent une menace pour l’environnement et pour la santé des populations riveraines.
	Cette rubrique n’est pas une identification du PCB mais un classement pour le management des appareils

	Burkina
	Les transformateurs identifiés comme fabriqués avec du PCB sont « PRESUMES PCB » jusqu’à l’obtention d’un test négatif
	Valeurs non exploitables pour définir les filières de traitement et leur capacité requise

	Comores
	· Indicateurs PCB au moment de la fabrication :

· Nom commercial du diélectrique

· Ratio poids diel. / Poids total

· Type de refroidissement

· Dosage de chlore
	les résultats de l’échantillon  ont été extrapolés sur l’ensemble de la population

	Côte d’Ivoire
	Les transformateurs identifiés comme fabriqués avec du PCB sont « PRESUMES PCB » jusqu’à l’obtention d’un test négatif
	Valeurs non exploitables pour définir les filières de traitement et leur capacité requise

	Djibouti
	Tout appareil fabriqué postérieurement à 1987 ne contienne pas de PCB.
	· Les appareils fabriqués après 1987 ont pu être contaminés

· Les appareils fabriqués avant 1987 ont pu être rétrofillés

	Ghana
	· Indicateurs PCB au moment de la fabrication :

· Nom commercial du diélectrique

· Ratio poids diel. / Poids total

· Type de refroidissement

· Dosage de chlore
	les résultats de l’échantillon ont été extrapolés sur l’ensemble de la population

	
	
	

	Guinée 
	Indicateurs PCB au moment de la fabrication :

· Nom commercial du diélectrique

· Ratio poids diel. / Poids total

· Type de refroidissement
	· Les transformateurs fabriqués avec du PCB n’ont pas été testés et ont pu être rétrofillés et sont des transformateurs à huile minérale contaminée

· Les transformateurs à huile minérale n’ont pas été testés et peuvent être contaminés

	Mali
	Les équipements datant de, ou avant 1990 suspectés contenir du PCB.
	Valeurs non exploitables pour définir les filières de traitement et leur capacité requise

	Mauritanie
	Appareils fabriqués avant 1970 : présumés contenir des PCB


	Valeurs non exploitables pour définir les filières de traitement et leur capacité requise

	Maroc
	Les transformateurs identifiés comme fabriqués avec du PCB sont « PRESUMES PCB » jusqu’à l’obtention d’un test négatif
	Valeurs non exploitables pour définir les filières de traitement et leur capacité requise

	Niger
	Information non disponible
	

	Tchad
	· Indicateurs PCB au moment de la fabrication :

· Nom commercial du diélectrique

· Ratio poids diel. / Poids total

· Type de refroidissement


	· Les transformateurs fabriqués avec du PCB n’ont pas été testés et ont pu être rétrofillés et sont des transformateurs à huile minérale contaminée
· Les transformateurs à huile minérale n’ont pas été testés et peuvent être contaminés

	Togo
	· Indicateurs PCB au moment de la fabrication :

· Nom commercial du diélectrique

· Ratio poids diel. / Poids total

· Type de refroidissement

· Dosage de chlore
	50% de la population a été testée ; les résultats ont été extrapolés sur l’ensemble de la population

	Sénégal
	Les transformateurs identifiés comme fabriqués avec du PCB sont « PRESUMES PCB » jusqu’à l’obtention d’un test négatif
	Valeurs non exploitables pour définir les filières de traitement et leur capacité requise


2.2.3. Méthodologie adoptée par les pays pour la population inventoriée.

Couverture des inventaires par rapport à la population totale

Ce taux de couverture est un indicateur important de la représentativité des résultats d’inventaires

	Pays
	Nombre d’appareils sur le réseau
	Nbre de Tr inspectés
	% sur population totale

	Bénin
	2 003
	1387
	69,25%

	Burkina
	1 248
	1248
	100,00%

	Côte d’Ivoire
	7 247
	1230
	16,97%

	Djibouti
	446
	446
	100,00%

	Madagascar
	3 500
	170
	4,86%

	Mali
	1 605
	838
	52,21%

	Maroc
	31 483
	610
	1,94%

	Mauritanie
	580
	563
	97,07%

	Niger
	1 049
	ND
	ND

	RDC
	1 371
	754
	55,00%

	Sénégal
	3 459
	150
	4,34%

	Tchad
	630
	204
	32,38%

	Togo
	700
	693
	99,00%

	
	
	
	


Le pourcentage de transformateurs inspectés sur la population totale pose le problème de la représentativité de l’échantillon.

La moyenne régionale est de 16%.
Informations sur la typologie de la population inventoriée 
	Pays
	Population inventoriée

	Bénin
	Toute la population

	Burkina
	Principalement les transformateurs fabriqués avec du PCB : 68% de la population inspectée (1250 unités) sont des PCB ( 845 unités)

	Comores
	Toute la population

	Côte d’Ivoire
	Echantillon représentatif de la population totale

	Djibouti
	Toute la population

	Ghana
	Echantillon représentatif du réseau de production, transport et distribution avant et après 1985

	Guinée 
	Secteur public et privé

	Madagascar
	 ND

	Mali
	Les équipements datant de, ou avant 1990 suspectés contenir du PCB.

	Maroc
	Uniquement les appareils identifiés comme fabriqués avec du PCB

	Mauritanie
	Uniquement le secteur de la production et de la distribution

	Niger
	ND

	RDC
	754 transformateurs ont été contrôlés sur un total de près de 2000 installés dans la ville de Kinshasa. 

	Sénégal
	Uniquement les appareils identifiés comme fabriqués avec du PCB (

	Tchad
	Toute la population

	Togo
	50 % de la population totale


2.3. Evaluation des quantités de masses métalliques et d’huile de transformateurs

2.3.1. Méthodologie d’évaluation

La puissance statistique moyenne des transformateurs de distribution est de 160 kva.

La quantité de diélectrique est de l’ordre de 160 litres. (1 kva = 1 litre de diélectrique)

Le poids total moyen statistique est évalué à 721 kgs (poids statistique moyen sur 100 appareils de 160 kva)

La répartition entre le poids vide et le poids de diélectrique a été calculée de la manière suivante :

· 30% d’huile PCB sur le poids total pour les transformateurs fabriqués avec de l’huile PCB

· 23% d’huile minérale pour les transformateurs fabriqués avec de l’huile minérale

Ce ratio est peut être utilisé pour les transformateurs de distribution comme indicateur de la nature du diélectrique au moment de la fabrication.

· Si le ratio est > 30%, il s’agit d’un transformateur fabriqué avec de l’huile PCB

· si le ratio est de < 30%  (moyenne : 23%), il s’agit d’un transformateur fabriqué avec de l’huile minérale
Le tableau en annexe 2  établit la relation entre le ratio poids, le nom commercial du diélectrique et la nature du PCB.

Pour les transformateurs fabriqués avec du PCB, la moyenne du ratio est de 34%.

Les années de fabrication vont de 1957 à 1985.

Extrait du tableau :

	P Kva
	Année de fabrication
	Poids total
	Poids diél
	Poids vide
	Ratio poids
	Nom commercial diel

	25
	1959
	282
	80
	202
	28%
	pyralène

	50
	1963
	522
	172
	350
	33%
	pyralène


Cette évaluation n’a de valeur que comme valeur statistique et peut être utilisée le cas échéant pour évaluer les quantités de produits par défaut lorsque les données d’inventaire ne sont pas disponibles.

Taux de contamination sur les huiles minérales

Le tableau suivant indique les informations disponibles sur les taux de contamination des transformateurs à huile minérale à partir des résultats d’inventaire ainsi que le pourcentage des tests effectués sur la population totale. 
	Pays
	% de tests PCB sur la population totale
	% > 50 ppm sur population testée
	%< 50 ppm testés

	Bénin
	6,84%
	22,39%
	77,61%

	Burkina
	0,00%
	ND
	ND

	Comores
	35,19%
	84,21%
	15,79%

	Côte d’Ivoire
	0,10%
	ND
	ND

	Djibouti
	0,00%
	ND
	ND

	Gambie
	100%
	23,00%
	77%

	Ghana
	8,84%
	12,63%
	85,26%

	Guinée Conakry
	7,54%
	ND
	ND

	Madagascar
	0,00%
	ND
	ND

	Mali
	1,21%
	15%
	78%

	Maroc
	0,11%
	27%
	73%

	Mauritanie
	15,00%
	ND
	ND

	Niger
	15,00%
	ND
	ND

	RDC
	0,00%
	ND
	ND

	Sénégal
	0,00%
	ND
	ND

	Tchad
	0,00%
	ND
	ND

	Togo
	42,53%
	62,70%
	37,30%


Seuls 2 pays ont effectué des dosages de chlore sur un échantillon représentatif, le Togo et le Bénin.
La répartition des taux de concentration des PCB dans les huiles minérales peut s’établir comme suit à partir des dosages qui ont été effectués au Togo sur une population de 331 appareils :

	Dosage de chlore ppm

	Nombre

	% sur total

	% sur > 50 ppm


	 < 50 ppm

	132

	39,88%

	 


	50-500

	134

	40,48%

	67,34%


	> 500

	65

	19,64%

	32,66%


	Nombre appareils testés

	331

	100,00%

	 


	Représentativité de l'échantillon

	55%
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Commentaires sur les résultats
60 % des appareils sont contaminés à plus de 50 ppm et 32 % de cette population a une concentration >  500 ppm

Une étude similaire réalisée en France sur 5 296 appareils a donné les résultats suivants :

	Catégorie PCB
	Nombre
	% par catégorie

	50 -500
	3467
	65,46%

	500-1000
	885
	16,71%

	1000-5000
	832
	15,71%

	> 5000
	112
	2,11%


Les résultats par catégorie ne présentent pas de différences significatives en dépit de pratiques environnementales moins développées en Afrique. La population de cet échantillon est 100% fabriquée avant 1985, ce qui peut expliquer un taux légèrement élevé.

Il existe également une corrélation entre l’âge des appareils et le taux de contamination, ce qui induit des priorités pour le remplacement des transformateurs.

	Catégorie PCB
	Tranche d'âge
	Nombre

	50 -500
	>30
	2077

	500-1000
	>30
	447

	1000-5000
	>30
	445

	> 5000
	>30
	68

	50 -500
	15-20
	27

	1000-5000
	15-20
	6

	500-1000
	15-20
	3


Les résultats du Bénin sont sensiblement différents :

Nombre d’appareils sur le réseau : 2003

Nombre d’appareils inventoriés : 1387

Taux de couverture d’appareils inventoriés : 70% de la population  totale

Nombre d’appareils prélevés et testés : 137

Taux de couverture des appareils testés : 10 %

Méthode d’analyse : Dexsil L 2000 (dosage chlore par électrode spécifique)

Représentativité de l’échantillon : non évaluée

Résultats sur la population  testée ( 137 appareils)

	Nombre d'appareils PCB
	 
	3
	soit 
	2,19%

	Transformateurs à huile minérale
	Nombre total
	134
	soit 
	97,81%

	
	Nombre d'appareils à huile minérale < 50 ppm
	104
	soit 
	77,61%

	
	Nombre d'appareils à huile minérale > 50 ppm
	27
	soit 
	20,15%

	
	Nombre d'appareils à huile minérale > 500 ppm
	3
	soit 
	2,24%


La différence de résultats peut provenir de pratiques environnementales différentes entre les pays. L’utilisation de systèmes de filtration des huiles minérales, l’achat d’appareils d’occasion, le retrofilling sont autant de sources de contamination qui peuvent influer sur ces différences.

Valeurs retenues par défaut dans les évaluations d’inventaire

A défaut de données précises sur le taux de contamination PCB dans les huiles minérales et considérant :

· pour les huiles minérales :

· d’une part le taux de contamination dans les pays industrialisés (de l’ordre de 40%)
· d’autre part des taux  de 60% et 22.39% et 23% en Afrique, la moyenne retenue dans les évaluations est de 50% de transformateurs à huile contaminée sur la population des transformateurs à huile minérale
· pour les transformateurs fabriqués avec de l’huile PCB, il n’existe pas d’informations
La quantité  et la répartition des appareils fabriqués avec de l’huile PCB et ceux fabriqués avec de l’huile minérale ainsi que leur taux de contamination, ont été évalués de la manière suivante :

	
	Taux de répartition sur la population totale 
	Taux de contamination

	Transformateurs fabriqués avec de l’huile minérale
	85% par défaut
	50% sur la population des transformateurs à huile minérale

	Transformateurs fabriqués avec de l’huile PCB
	15% par défaut
	NA

	
	Ou résultat d’inventaire
	


2.3.2. Critères de classement PCB utilisées dans les évaluations d’inventaires

La plus part des pays utilisent dans leurs résultats d’inventaire la notion de « présumé PCB ». Cette notion intéressante du point de vue réglementaire (par défaut, l’appareil est soumis à la réglementation PCB  jusqu’à l’obtention d’un test négatif), mais elle ne permet pas de définir la caractérisation physico chimique du déchet qui peut être :

- soit un déchet contenant du PCB

- soit un déchet contenant de l’huile minérale contaminée par les PCB

Cette notion de déchet présumé PCB a été utilisée par défaut en raison de l’absence d’analyses (test de densité et dosage chlore notamment)

Le rapport utilise les définitions suivantes :

	
	tests
	Classification

	Transformateurs fabriqués avec du PCB
	Test de densité > 1
	Confirmé PCB

	
	Test de densité < 1
	Confirmé Contaminé PCB

	
	Non testé
	Présumé PCB

	Transformateurs fabriqués avec de l’huile minérale
	Dosage chlore < 50 ppm
	Confirmé non PCB

	
	Dosage > 50 ppm
	Confirmé contaminé PCB

	
	Non testé par dosage chlore
	Présumé contaminé PCB


Le taux de l’Union Européenne était en 1990 de l’ordre de 40%, 
Dans les pays qui ont procédé des analyses, on a obtenu les taux suivants :

	Pays
	Taux
	Méthode d’analyse
	Validation résultats

	Togo
	60%
	L 2000 (électrode spécifique chlore)
	Pas de validation de performance

	Bénin
	6%
	L 2000 (électrode spécifique chlore)
	Pas de validation de performance

	Burkina
	12%
	Kits détection de seuil < > 50 ppm
	Pas de validation de performance

	Maroc
	73%
	Kits détection de seuil < > 50 ppm
	Pas de validation de performance

	Mali
	15%
	Fluorescence X
	Confirmation par GC/MS

	Comores
	84%
	Kits détection de seuil < > 50 ppm
	Pas de validation de performance


Compte tenu des pratiques environnementales liées à la gestion des transformateurs en Afrique et en absence de résultats disponibles validés, le taux de 50% a été retenu par défaut lorsque des analyses n’ont pas été effectuées.
2.3.3. Nombre d’appareils et répartition par catégorie et par pays

	Pays
	Nombre d’appareils sur le réseau
	% de tests PCB sur la population totale
	% PCB > 50 ppm sur population testée
	% PCB < 50 ppm testés
	Nbre Transformateurs PCB
	% de transformateurs PCB
	Nbre transformateurs à huile minérale < 50 ppm
	Nbre transformateurs à huile minérale > 50 ppm

	Bénin
	2 003
	6,84%
	22,39%
	77,61%
	60
	3,00%
	1 508
	435

	Burkina
	1 248
	0,00%
	ND
	ND
	845
	67,71%
	202
	202

	Côte d’Ivoire
	7 247
	0,10%
	ND
	ND
	1287
	17,76%
	2 980
	2 980

	Djibouti
	446
	0,00%
	ND
	ND
	312
	69,96%
	67
	67

	Madagascar
	3 500
	0,00%
	ND
	ND
	525
	15,00%
	1 488
	1 488

	Mali
	1 605
	1,21%
	15%
	78%
	375
	23,36%
	955
	275

	Maroc
	31 483
	0,11%
	27%
	73%
	573
	1,82%
	22 564
	8 346

	Mauritanie
	580
	ND
	ND
	ND
	225
	38,79%
	178
	178

	Niger
	1 049
	ND
	ND
	ND
	157
	15,00%
	446
	446

	RDC
	1 371
	ND
	ND
	ND
	206
	15,00%
	583
	583

	Sénégal
	3 459
	ND
	ND
	ND
	101
	2,92%
	1 679
	1 679

	Tchad
	630
	ND
	ND
	ND
	44
	6,98%
	293
	293

	Togo
	700
	42,53%
	62,70%
	37,30%
	75
	10,71%
	233
	392

	Total
	55 321
	 
	 
	 
	4 785
	 
	33 174
	17 362


2.3.4. Evaluation des quantités de matériels contenant ou pouvant contenir des PCB

2.3.4.1. Transformateurs identifiés comme fabriqués avec des PCB ou contenant des PCB.

(Evaluation faite à partir des données de fabrication ou présumées fabriqués avec du PCB par défaut.)

	Pays
	Nombre d’appareils sur le réseau
	Nbre Transformateurs PCB
	% de transformateurs PCB
	Poids Total transformateurs PCB kgs
	Poids diélectrique  PCB kgs
	Poids vide kgs

	Bénin
	2 003
	60
	3,00%
	        43 260   
	      12 978   
	      30 282   

	Burkina
	1 248
	845
	67,71%
	      609 245   
	    182 774   
	    426 472   

	Côte d’Ivoire
	7 247
	1287
	17,76%
	      927 927   
	    278 378   
	    649 549   

	Djibouti
	446
	312
	69,96%
	      224 952   
	      67 486   
	    157 466   

	Madagascar
	3 500
	525
	15,00%
	      378 525   
	    113 558   
	    264 968   

	Mali
	1 605
	375
	23,36%
	      270 375   
	      81 113   
	    189 263   

	Maroc
	31 483
	573
	1,82%
	      413 133   
	    123 940   
	    289 193   

	Mauritanie
	580
	225
	38,79%
	      162 225   
	      48 668   
	    113 558   

	Niger
	1 049
	157
	15,00%
	      113 449   
	      34 035   
	      79 415   

	RDC
	1 371
	206
	15,00%
	      148 274   
	      44 482   
	    103 792   

	Sénégal
	3 459
	101
	2,92%
	        72 821   
	      21 846   
	      50 975   

	Tchad
	630
	44
	6,98%
	        31 724   
	       9 517   
	      22 207   

	Togo
	700
	75
	10,71%
	        54 075   
	      16 223   
	      37 853   

	Total
	55 321
	4785   
	
	    3 449 985   
	 1 034 996   
	 2 414 990   


Résultats par ordre décroissant
	Pays
	Nombre d’appareils sur le réseau
	Nbre Transformateurs PCB
	% de transformateurs PCB
	Poids Total transformateurs PCB kgs
	Poids diélectrique  PCB kgs
	Poids vide kgs

	Côte d’Ivoire
	7 247
	1287
	17,76%
	927 927
	278 378
	649 549

	Burkina
	1 248
	845
	67,71%
	609 245
	182 774
	426 472

	Maroc
	31 483
	573
	1,82%
	413 133
	123 940
	289 193

	Madagascar
	3 500
	525
	15,00%
	378 525
	113 558
	264 968

	Mali
	1 605
	375
	23,36%
	270 375
	81 113
	189 263

	Djibouti
	446
	312
	69,96%
	224 952
	67 486
	157 466

	Mauritanie
	580
	225
	38,79%
	162 225
	48 668
	113 558

	RDC
	1 371
	206
	15,00%
	148 274
	44 482
	103 792

	Niger
	1 049
	157
	15,00%
	113 449
	34 035
	79 415

	Sénégal
	3 459
	101
	2,92%
	72 821
	21 846
	50 975

	Togo
	700
	75
	10,71%
	54 075
	16 223
	37 853

	Bénin
	2 003
	60
	3,00%
	43 260
	12 978
	30 282

	Tchad
	630
	44
	6,98%
	31 724
	9 517
	22 207

	Total
	55 321
	4785
	 
	3 449 985
	1 034 996
	2 414 990


2.3.4.2.Transformateurs à huile minérale contaminée. (Evaluation faite à partir de dosage de chlore ou présumé contaminé par défaut)

	Pays
	Nombre d’appareils sur le réseau
	Nbre transformateurs à huile minérale > 50 ppm
	Poids total Tr Huile minerale contaminée > 50 ppm kgs
	Poids total  Huile minerale contaminée > 50 ppm kgq
	Poids vide Tr  Huile minerale contaminée > 50 ppm kgq
	Obervations

	Bénin
	2 003
	         435   
	       313 635   
	        72 136   
	241 499
	taux de contamination de l'échantillon  appliqué sur l'ensemble de la population

	Burkina
	1 248
	         202   
	       145 282   
	        33 415   
	111 867
	Taux de 50% par défaut sur les huiles minérales

	Côte d’Ivoire
	7 247
	      2 980   
	     2 148 580   
	      494 173   
	1 654 407
	Taux de 50% par défaut sur les huiles minérales

	Djibouti
	446
	           67   
	         48 307   
	        11 111   
	37 196
	Les transformateurs fabriqués avant 1987sont présumés PCB et les transformateurs fabriqués après 1987 présumés non PCB. 

	Madagascar
	3 500
	      1 488   
	     1 072 488   
	      246 672   
	825 815
	Taux de 50% par défaut sur les huiles minérales

	Mali
	1 605
	         275   
	       198 544   
	        45 665   
	152 879
	taux de contamination de l'échantillon  appliqué sur l'ensemble de la population

	Maroc
	31 483
	      8 346   
	     6 017 250   
	    1 383 967   
	4 633 282
	Reprensatitivité de l'échantillon très faible, taux de contamination de l'échantillon  appliqué sur l'ensemble de la population

	Mauritanie
	580
	         178   
	       127 978   
	        29 435   
	98 543
	Taux de 50% par défaut sur les huiles minérales

	Niger
	1 049
	         446   
	       321 440   
	        73 931   
	247 509
	Taux de 50% par défaut sur les huiles minérales

	RDC
	1 371
	         583   
	       420 109   
	        96 625   
	323 484
	Taux de 50% par défaut sur les huiles minérales

	Sénégal
	3 459
	      1 679   
	     1 210 559   
	      278 429   
	932 130
	Taux de 50% par défaut sur les huiles minérales

	Tchad
	630
	         293   
	       211 253   
	        48 588   
	162 665
	Taux de 50% par défaut sur les huiles minérales

	Togo
	700
	         392   
	       282 542   
	        64 985   
	217 557
	taux de contamination de l'échantillon  appliqué sur l'ensemble de la population

	Total
	55 321
	      17 362   
	   12 517 965   
	    2 879 132   
	    9 638 833   
	 


La quantité de PCB provenant des huiles minérales contaminées avec une concentration moyenne de 500 ppm est de l’ordre de :

 (2 879 1321 kgs  x 0.05 % (500 ppm) = 1 439 kgs de PCB)
2.3.4.2. Transformateurs à huile minérale non contaminée. (Evaluation faite à partir de dosage de chlore ou présumé contaminé par défaut)

	Pays
	Nbre transformateurs à huile minérale < 50 ppm
	Poids total Tr Huile minerale contaminée < 50 ppm kgs
	Poids total  Huile minerale contaminée < 50 ppm kgq
	Poids vide Tr  Huile minerale contaminée < 50 ppm kgq
	Observations

	Bénin
	      1 508   
	      1 087 268   
	      250 072   
	      837 196   
	taux de contamination de l'échantillon  appliqué sur l'ensemble de la population

	Burkina
	         202   
	        145 282   
	        33 415   
	      111 867   
	Taux de 50% par défaut sur les huiles minérales

	Côte d’Ivoire
	      2 980   
	      2 148 580   
	      494 173   
	    1 654 407   
	Taux de 50% par défaut sur les huiles minérales

	Djibouti
	           67   
	          48 307   
	        11 111   
	        37 196   
	Les transformateurs fabriqués avant 1987sont présumés PCB et les transformateurs fabriqués après 1987 présumés non PCB. 

	Madagascar
	      1 488   
	      1 072 488   
	      246 672   
	      825 815   
	Taux de 50% par défaut sur les huiles minérales

	Mali
	         955   
	        688 286   
	      158 306   
	      529 980   
	taux de contamination de l'échantillon  appliqué sur l'ensemble de la population

	Maroc
	    22 564   
	    16 268 860   
	    3 741 838   
	  12 527 022   
	Reprensatitivité de l'échantillon très faible, taux de contamination de l'échantillon  appliqué sur l'ensemble de la population

	Mauritanie
	         178   
	        127 978   
	        29 435   
	        98 543   
	Taux de 50% par défaut sur les huiles minérales

	Niger
	         446   
	        321 440   
	        73 931   
	      247 509   
	Taux de 50% par défaut sur les huiles minérales

	RDC
	         583   
	        420 109   
	        96 625   
	      323 484   
	Taux de 50% par défaut sur les huiles minérales

	Sénégal
	      1 679   
	      1 210 559   
	      278 429   
	      932 130   
	Taux de 50% par défaut sur les huiles minérales

	Tchad
	         293   
	        211 253   
	        48 588   
	      162 665   
	Taux de 50% par défaut sur les huiles minérales

	Togo
	         233   
	        168 083   
	        38 659   
	      129 424   
	taux de contamination de l'échantillon  appliqué sur l'ensemble de la population

	Total
	 

      33 174   
	    23 918 491   
	    5 501 253   
	  18 417 238   
	 


2.3.4.4 .Tableau récapitulatif des données
	Pays
	Nbre transformateurs à huile minérale < 50 ppm
	% sur total
	Poids total Tr Huile minerale contaminée < 50 ppm kgs
	Poids total  Huile minerale contaminée < 50 ppm kgq
	Poids vide Tr  Huile minerale contaminée < 50 ppm kgq

	< 50 ppm
	33 174
	60,0%
	  23 918 491   
	    5 501 253   
	  18 417 238   

	> 50 ppm
	17 362
	31,4%
	  12 517 965   
	    2 879 132   
	    9 638 833   

	PCB
	4 785
	8,6%
	    3 449 985   
	    1 034 996   
	    2 414 990   

	Total
	55 321
	100,0%
	39 886 441
	9 415 380
	30 471 061
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2.3.4.5 . Premières conclusions sur les résultats consolidés

La partie la plus significative des déchets PCB est constituée de déchets PCB  à huile minérale contaminée. Les 12 000 tonnes évaluées dans cette catégorie justifient la recherche d’options au niveau régional avec des unités mobiles de déchloration pour les huiles et d’autoclaving pour les parties solides.
Les transformateurs à huile fabriqués avec de l’huile PCB représentent 8,6 % , ce qui peut s’expliquer par le fait que les transformateurs PCB lors de leur mise sur le marché représentaient pour les acquéreurs un coût supplémentaire de 20 à 30 % par rapport au coût des transformateurs à huile minérale et que le principe de précaution de mettre des transformateurs PCB dans les zones urbaines n’a pas été appliqué systématiquement en Afrique.
Viennent ensuite les transformateurs non contaminés qui représentent une valeur importante de recyclage matière et / ou énergétique à prendre en compte dans le montage financier du projet régional.

2.3.5.  Analyse qualitative des inventaires de PCB

Les inventaires PCB réalisés dans les pays Africains concernés sont pour la plupart des inventaires préliminaires comme cela est d’ailleurs précisé dans le guideline UNEP (2003). Annexe 3 page 36.

Parties are not specifically required to perform assessments of PCBs and no timetable is provided other than that applicable to the ban on production, which is effective immediately upon entry into force of the Convention, and the 2025 deadline for the elimination of defined PCB use. However ,effective control of PCB use and disposal would require:

· Knowledge of PCBs in use and in unused equipment or stockpiled for disposal;

· Understanding of the condition and operation of PCB-containing equipment;

· Suitable controls on the movement, maintenance and handling of any equipment containing PCBs (subject to definitions consistent with Convention obligations);

· The availability of appropriate waste management systems;

· Appropriate and effective monitoring and reporting of PCB equipment use, movement, sale and disposal.

Les résultats obtenus ne peuvent  donc être considérés  que comme un ordre de grandeur de la quantité de PCB dans les pays de la sous région francophone comme cela est par ailleurs mentionné dans le document Projet révisé en janvier 2007 :

« Although the figures produced are relatively low in terms of quantities and volume, the preliminary estimates are partial (they should be completed in all economic sectors) and lack precision in the absence of PCB test for equipment, which is not considered containing PCB”

“These figures should be taken with caution and are not shown in the consolidation table in Appendix B but tend to give an indication on the total volume to be addressed”

Les résultats indiqués précédemment mettent en évidence le caractère préliminaire des inventaires et la quantité très réduite de valeurs exploitables au niveau régional.
Règles de présomption

L’utilisation de classification « présumé PCB » génère une quantité importante de valeurs non chiffrées et non exploitables sur le plan technique.

Extrait du guide SBC :
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Ces valeurs inconnues sont dues au fait que peu de pays ont procédé à des dosages de chlore et à des tests de densité dans les huiles de transformateurs ou quand cela a été fait sur des échantillons de transformateurs quantitativement non représentatifs.

Ces règles de présomption ont principalement une finalité réglementaire qui est applicable et appliquée dans tous les pays qui ont une réglementation PCB mais elles ne permettent pas de définir les filières d’élimination.

Dans les pays industrialisés, la règle du pollueur payeur fait que le producteur du déchet est responsable de son déchet jusqu’à la destruction et compte tenu que ces pays disposent de filières de destruction ; ce n’est pas le cas dans les pays en voie de développement où les détenteurs de PCB ne disposent pas des 3 pôles de la gestion des PCB:
· une réglementation en vigueur  pour l’identification et  pour la destruction des PCB, ce qui explique la carence quantitative et qualitative des inventaires

· des moyens techniques pour l’identification et la destruction des PCB

· de mécanismes financiers tels qu’ils ont été mis en œuvre par exemple en Europe (Belgique, France, Allemagne)

Ces règles de présomption génèrent « par défaut » une augmentation considérable de la quantité de déchets PCB.
L’absence de données exploitables vient aussi du fait que les populations ciblées dans l’inventaire ont été limitées aux transformateurs fabriqués avec des PCB et les transformateurs fabriqués avec de l’huile minérale pouvant être contaminés n’ont pas été pris en compte.
Groupes de PCB (guide SBC)
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Ce système de regroupement en dépit de ce qui est indiqué ne correspond pas aux seuils des technologies proposées pour la destruction des PCB. Les systèmes de déchloration par exemple utilisent pour  la plus part (pour des raisons économiques) un seuil de 2 000 ppm. En fait 80% des appareils contaminés ont un seuil de contamination inférieur à 500 ppm et ce seuil n’est pas pris en compte.

L’incinération en cimenterie prend généralement en compte un  seuil de 500 ppm comme critère d’admissibilité. 

Il existe en fait 2 groupes principaux qu’il faut ensuite diviser en sous sections :

· les transformateurs fabriqués avec du PCB (> 900 000 ppm de PCB )

· les transformateurs fabriqués avec de l’huile minérale ( entre 50 et 5 000 ppm de PCB).la quantité d’appareils contaminés entre 5 000 et 900 000 ppm est très réduite et ne correspond pas à un groupe mais plus tôt à des exceptions.

Utilisation de bases de données

Les pays n’ont pas ou très peu utilisé de bases de données pour la saisie des données. Les informations transmises au coordinateur régional ont été faites sous la forme de compilation en traitement de texte, ce qui rend très difficile le traitement de ces données. 

Beaucoup de données d’inventaire (numéros de série, puissance, poids total, année de fabrication, …) ne sont pas  renseignées et ne permettent pas d’utiliser à bon escient les indicateurs de PCB dans les données de fabrication  tels que :

· l’année de fabrication

· le rapport poids diélectrique sur poids total

· ne nom commercial du diélectrique
Dans ce contexte, les données disponibles ne  permettent de configurer qu’un rapport consolidé préliminaire au niveau régional.

La validation des données d’inventaire

La validation des données d’inventaire est soumise aux critères d’évaluation suivants:

· Les données techniques utilisées sont les données au moment de la fabrication mais ne donnent pas d’indication sur la nature du diélectrique au moment de l’inventaire et qui peut être :
· Soit de l’huile PCB (60% de PCB – 40% de TCB : solvant du PCB pour assurer sa fluidité)
· Soit de l’huile minérale contaminée par les PCB (Huile minérale : de 990 000 à 999 950 ppm)

· Le retrofilling de transformateurs PCB avec de l’huile minérale et leur revente a été une pratique courante de recyclage dans les pays en voie de développement qui ne disposent ni de réglementations ni de moyens appropriés pour le contrôle de ces appareils avant leur acquisition. Ces transformateurs identifiés comme fabriqués avec du PCB peuvent contenir de l’huile minérale contaminée
· La notion de « présumé PCB par défaut » a été largement utilisée par les pays :

· Certains pays ont pris les dates de fabrication comme un indicateur PCB. Par exemple, les transformateurs fabriqués avant 1990 sont présumés PCB
· Absence de tests de densité et de dosage de chlore dans les huiles de transformateurs qui ne permettent pas de définir :
· S’il s’agit d’huile minérale ou d’huile PCB avec les tests de densité
· S’il s’agit  d’huile minérale contaminée avec le dosage de chlore
· Les quantités de PCB recouvrent à la fois les transformateurs et les condensateurs qui appellent pour chacun d’eux des techniques de destruction différentes. 
· Les transformateurs peuvent contenir de l’huile PCB ou de l’huile minérale contaminée
· Les condensateurs  peuvent contenir soit de l’huile PCB s’ils ont été fabriqués avant 1985 (France, Belgique, principaux fournisseurs des pays francophones du projet) ou de l’huile minérale non contaminée. Retrofilling techniquement impossible

· Les matrices d’inventaire ne sont pas homogènes, ce qui rend très aléatoire leur compilation au niveau régional
· Dans certains cas, les résultats sont donnés en poids
· Dans d’autres en nombre d’unités.
· Les puissances de transformateurs (Kva) ne sont pas toujours mentionnées
 Ce classement « Présumé PCB par défaut » est intéressant pour classer les appareils d’un point de vue réglementaire pendant les phases d’utilisation, de stockage et de destruction mais ne peut pas être utilisé sur le plan technique. Il s’agit notamment :
· des critères de réforme et de mise en conformité des installations en service et qui sont  différentes pour les huiles minérales et les huiles PCB
· des techniques de stockage parce que l’huile minérale est un liquide organique inflammable qui ne peut pas être stocké dans les mêmes conditions que les huiles PCB. 
· Des techniques de destruction parce que les techniques sont différentes pour les huiles minérales et les huiles PCB que ce soit pour la décomposition chimique ou thermique. 
Récemment 2 entreprises du Sénégal ont contacté le centre pour actualiser les données sur les inventaires PCB/

1 – Entreprise minière a contacté le Centre Régional pour les informer qu’ils avaient des Transformateurs PCB qui n’ont pas été déclarés lors du premier inventaire.

2 – Société pharmaceutique qui a déclaré avoir un transformateur PCB non déclaré lors du premier inventaire. Cette déclaration est motivée par la politique environnementale du groupe international qui gère cette société.

Ces 2 informations viennent confirmer la nécessiter de réactualiser tous les inventaires.

Définition de transformateurs de puissance et de distribution

Electricity production and Transformers

Electricity produced at power stations normally has to be sent over far distances to the sites of consumption. To reduce losses along the distribution network, electricity has to be transformed to high voltages at the power stations (depending on the country from 200 to 800 kV). Close to the locations where electricity is needed, it has to be transformed back to lower voltages. This process is done by means of transformers. 

The transfer to lower voltages happens normally in 2 or 3 steps at so-called substations. The voltage at the substations is usually between 4 – 20 kV, which is still too high to be used at the final destinations. Therefore, at the site of consumption, electricity has to be transferred to about 400 V, which can be used in households and industrial enterprises.

Power stations normally operate power transformers to transform electricity to higher voltages. These large size transformers usually contain quantities of dielectric fluid greater than one ton.  

At the site of electricity consumption in industry and in households distribution transformers are used to break down the high voltage. They are smaller than power transformers and contain less dielectric fluid (up to one ton). 

Les condensateurs

L’absence de condensateurs PCB ou de condensateurs sur les réseaux de distribution peut s’expliquer par le fait que l’énergie réactive  est trop faible pour nécessiter l’utilisation de condensateurs au moment où les condensateurs PCB ont été introduits sur le marché. La croissance de la production d’électricité liée à l’industrialisation et à l’augmentation de la consommation  domestique en Afrique de l’Ouest est intervenue après 1985. Ce qui pourrait expliquer la quantité relativement faible des condensateurs PCB sur le réseau.
Les transformateurs en service et hors service

Ceci est un aspect primordial du rapport consolidé. Les pays qui ont donné des informations sur les transformateurs hors service ont mentionné que ces stocks de transformateurs hors service ont été recyclés dans le secteur informel, notamment depuis 3 ou 4 ans où la pression du marché sur les métaux ferreux et non ferreux et l’augmentation du coût de l’énergie ont contribué à accélérer ce processus de recyclage. La date des inventaires font que ces données ne sont pas actualisées et ne peuvent pas être prises en compte.

Il sera donc hypothétique d’évaluer la disponibilité de ces stocks pour alimenter une installation de démantèlement et stockage. L’étude de faisabilité devra s’appuyer dans la sélection du pays retenu pour le projet de démonstration de stockage temporaire sur des garanties apportées par le pays pour assurer la disponibilité de ces transformateurs à huile PCB et à huile minérale contaminée par les PCB.
Les émissions de PCB liquide en provenance des transformateurs

Les quantités de PCB liquide en provenance des fuites de transformateurs non étanches ne sont pas disponibles pas plus que le nombre de transformateurs sur le réseau, le taux de remplacement, la maintenance des transformateurs en service, …) 

On peut cependant appliquer « par défaut » un taux de fuite de PCB en sachant qu’elle peut être 2 à 3 fois plus importantes dans les pays en voie de développement compte tenu de la vétusté des appareils et du manque de moyens pour la maintenance et le remplacement

3. Résultats des inventaires relatifs à la réglementation des PCB
3.1. Situation de la réglementation dans les pays participants au projet

Les pays qui disposent d’une réglementation spécifique pour les PCB sont :

	La Côte d’Ivoire
	Projet de décret

	Le Maroc 
	Projet de décret

	Sénégal
	Arrêté interministériel portant gestion des huiles usagées


Les pays qui disposent d’une réglementation relative au classement des PCB

	Le Mali
	Introduction des PCB dans la liste de déchets dangereux


Généralement, il n’y a pas de distinction au niveau des réglementations environnementales nationales entre les substances chimiques et les déchets dangereux ; or les PCB peuvent avoir le statut de substance et le statut de déchet (hors service, destiné à la destruction).

Tableau récapitulatif des principales réglementations environnementales qui peuvent s’appliquer directement ou indirectement aux PCBs

	Pays
	Code de l’Environnement
	Installations Classées
	Transport matières dangereuses
	Nomenclature déchets dangereux
	Déclaration de déchets dangereux

	Bénin
	oui
	oui
	non
	non
	non

	Burkina
	oui
	oui
	non
	non
	non

	Comores
	 
	 
	 
	 
	 

	Côte d’Ivoire
	oui
	oui
	non
	non
	non

	Djibouti
	oui
	oui
	non
	non
	non

	Guinée Conakry
	oui
	oui
	non
	non
	non

	Madagascar
	oui
	oui
	non
	non
	non

	Mali
	oui
	oui
	non
	non
	non

	Maroc
	oui
	oui
	 
	 
	 

	Mauritanie
	oui
	oui
	non
	non
	non

	Niger
	 
	 
	 
	 
	 

	RDC
	oui
	 
	non
	non
	non

	Sénégal
	oui
	oui
	non
	non
	non

	Tchad
	oui
	oui
	non
	non
	non

	Togo
	oui
	oui
	non
	non
	non


Tous les pays participants font référence à défaut de réglementation nationale aux réglementations de Bâle et Stockholm et notamment aux  nomenclatures de ces conventions où sont classés les PCB mais pour autant ces obligations ne sont pas transcrites dans le droit national, ce qui pose problème puisque d’un point de vue juridique, la promulgation de ces obligations environnementales en droit national est indispensable pour légitimer leurs applications vis-à-vis des détenteurs de PCB et appliquer le principe du pollueur / payeur.

Cette situation est un point très important pour l’étude de faisabilité dans la mesure où les pays devront établir des lettres d’intention qui stipulent notamment des engagements institutionnels pour :

· la mise en œuvre des obligations de Stockholm et de Bâle ;

· la transcription en droit national de ces obligations
La Côte d’Ivoire a indiqué que par défaut les obligations environnementales avaient valeur de loi nationale. Mais cette position est contestée par d’autres experts juridiques présents à ces réunions.

Liens entre les conventions environnementales et les PCB
	Convention de Bâle 
	Définition des PCB
	50 ppm en masse

Règles présomption PCB par défaut

	
	Réglementation sur le transfert des déchets dangereux
	PCB interdits à l’importation et à l’exportation sauf pour élimination finale ou transit et sous réserve de notification préalable

	Convention de Stockholm
	Définition des PCB
	Idem que Bâle, applicable à la substance et au déchet

Règles présomption PCB par défaut

	
	Destruction
	Elimination de tous les PCB (>50 ppm) avant 2028

	Convention de Rotterdam
	Définition
	Applicable à la substance et au déchet : > 50 ppm)

	
	Importation  et exportation de substances chimiques
	Substance PCB interdite à l’importation et à l’exportation

	Convention de Bamako
	
	Importation et exportation en Afrique de de PCB


Champ d’application de la réglementation PCB et situation générale des pays Africains francophones

	Réglementation spécifique au déchet PCB
	Non

	Réglementation de stockage de PCB
	Non (sauf pour les installations classées)

	Responsabilité du producteur de déchet
	Oui : principe du pollueur payeur dans les codes de l’environnement

	Les conditions réglementaires de l’élimination du déchet PCB
	Pas de réglementations spécifiques

	Transport des matières dangereuses
	Pas de textes spécifiques pour les PCB

	Contrôle sanitaire des travailleurs exposés aux PCB
	Non


3.2. Approche méthodologique de la mise en œuvre d’une réglementation PCB

Rappel des termes de référence du projet
	Draft harmonized regulation:
	· PCB waste definition
· Obligation of declaration and disposal plan

· maintenance and inspections
· storage, decontamination and disposal
· labelling and control system (import/transit/export),
· emergency plans


Le sujet  a été évoqué à maintes reprises au cours des réunions et les conclusions qui se dégagent de ces discussions sont les suivantes :

· former un groupe de travail sur la réglementation des PCB dans un pays pilote ou un groupe de pays.

· Faire l’inventaire de tous les textes existants directement ou indirectement liés aux PCB
· Elaborer un projet de directive régionale pouvant servir de cadre législatif aux pays participants. (approche régionale)
· Restitution  du projet de directive régionale sur la gestion des PCB à tous les pays
· Transposition de la directive régionale en réglementation nationale. Le principe est d’adopter au niveau national le projet régional avec comme règle que la réglementation nationale doit être aussi contraignante que le projet régional mais peut adopter des règles plus contraignantes.
3.3. Champs d’application de la réglementation PCB au niveau régional

Les aspects réglementaires particuliers qui peuvent intervenir au niveau régional sont notamment :

· l'interdiction de cession à titre onéreux ou gratuit d’équipements électriques contenant ou ayant contenu des PCB avec une concentration supérieure à 50 ppm dans le secteur informel mais aussi dans les entreprises du secteur formel qui font de recyclage de métaux.

· L’interdiction de nouvelles installations contenant des PCB. Une délocalisation d'appareils est considérée comme une nouvelle installation

· L’interdiction d'importation et d'exportation de PCB: contrôle systématique de tous les transformateurs neufs et d'occasion contenant des huiles lors de leur acquisition et avant leur installation sur les réseaux

· Rétrofilling des transformateurs PCB autorisé seulement  si le procédé permet d'obtenir une concentration en PCB inférieure à 50 ppm jusqu'à la réforme de l'appareil. A défaut, l'appareil sera soumis à la réglementation PCB

· Destruction à court terme de tous les transformateurs à huile PCB dans les milieux à risques (recommandations de Stockholm) et remplacement de tous les PCB ( > 50 ppm) avant 2025 ou ayant atteint la limite d'âge ( par exemple 35 ans à définir)L’harmonisation des réglementations nationales pour le transport des PCB par rail, par route et par mer.
· Ces disposition réglementaires s'inscrivent dans un projet de loi couvrant tous les aspects de la gestion des PCB dont notamment pour information:

· système de déclaration obligatoire des installations existantes par les détenteurs de PCB (plan d'élimination et rapport annuel)

· diagnostic de risques des installations existantes et mises en conformité ou réforme (normes à définir)

· agrément ministériel pour les laboratoires d'analyses autorisés à effectuer des analyses de PCB ainsi que les méthodes d'analyse

· agrément ministériel pour les sociétés autorisées à effectuer des opérations de manutention, vidange, transport et stockage de transformateurs

· agrément pour les sociétés autorisés à effectuer des réparations sur les transformateurs PCB en service

· Agrément pour les méthodes et techniques de traitement autorisées au niveau régional
· Obligation de contrôles PCB sur les acquisitions de matériel électrique pouvant contenir des PCB
· Obligations de contrôles techniques sur les entreprises de recyclage des métaux et des huiles usées

4. Pratiques environnementales et gestion des PCB pendant leur utilisation industrielle 

4.1. Différents systèmes de gestion des réseaux de production et distribution d’électricité

Il existe 3 types de consommateurs d’électricité :

· Les consommateurs privés qui achètent de la basse tension : 220 V ou 440 volts. Cette population est connectée au réseau par un compteur et ne dispose pas de transformateurs 

· Les consommateurs qui achètent de la moyenne tension et disposent de leur propre transformateur. Il s’agit pour la plus part d’entreprises

· Les consommateurs qui disposent de leur propre de moyens de production ( centrales thermique, groupes électrogènes, hydraulique ) et qui consomment tout ou partie de leur production d’électricité. Il s’agit notamment d’industries minières ou métallurgiques. La plus part sont gérées par des multinationales 

On peut donc distinguer 2 populations différentes de détenteurs de transformateurs :

· Les sociétés de production et de distribution d’électricité qui peuvent être :

· Publiques,

· Mixtes

· Privées

Ces sociétés ont comme client soit :

· des consommateurs basse tension

· des consommateurs moyenne tension

· les sociétés privées qui achètent de la moyenne tension

· les sociétés privées qui produisent et consomment leur électricité

Cette typologie amènera à un programme de renforcement de capacité différentié selon le type de management existant dans chaque catégorie
4.2. Evaluation de la situation 

Les réunions ont mis en évidences des pratiques environnementales:

· l’augmentation des PCB dans les réseaux de production, de distribution d’électricité et dans les activités de maintenance et de recyclage des produits usagés dus à l’absence de contrôles au niveau de l’acquisition et de la maintenance des équipements. 
· l’augmentation  de l’impact environnemental des PCB sur l’environnement due notamment à des défauts d’étanchéité des transformateurs et entrainant une contamination des sols.

· Il n’existe dans aucun pays des dispositions particulières pour contrôler la présence de PCB au cours de l’acquisition de matériel électrique.. Il a été constaté à plusieurs reprises que des transformateurs fabriqués récemment contenaient du PCB. Les seules dispositions existantes sont les attestations « Non PCB » délivrées par les fournisseurs d’huile minérale neuve en provenance de sociétés multinationales et qui présentent une garantie.

· Il n’existe aucun contrôle sur l’acquisition de matériel d’occasion dus le plus souvent à des changements de tension sur les réseaux. Le pays acquéreur n’a effectué aucun contrôle sur ces appareils vendus comme des transformateurs à huile minérale
· Il n’existe aucun système de contrôle sur les huiles de transformateurs qui sont régénérés sur des équipements de filtration.

· Il n’existe aucun contrôle sur la réforme des appareils vétustes et leur mise en vente pour recyclage des métaux ferreux et non ferreux  et des huiles usées. Pour la plus part, les transformateurs sont recyclés par le secteur informel. Le recyclage du cuivre consiste à brûler les circuits magnétiques pour augmenter la valeur marchande de celui-ci. Les huiles usées sont recyclés dans des applications très diverses :

· Traitement de protection du bois, solvant pour pesticide

· Combustible, lampes à pétrole

· Liquide hydraulique

· Huile isolante pour appareil à souder (Bénin)

· Soins médicaux : traitement de la teigne, de la gale, anti inflammatoire, brûlures, 

· Blanchiment de la peau

· Adjuvant hydrofuge pour matériaux de construction (briques et huile de décoffrage)

· Anti poussière pour les routes

· Il n’existe pas d’inventaire des appareils en activité, les informations disponibles sont limitées à la tension primaire, la tension secondaire, la puissance et l’endroit où est situé l’appareil.

· Pas de stockage sécurisé sur les centres de production et de distribution. Les transformateurs sont stockés à l’air libre sans système de rétention et sans protection des eaux pluviales

· Les sites de production et de distribution ne disposent pas de moyens d’intervention d’urgence en cas de pollution chimique dus à la décomposition chimique des huiles PCB le cas échéant, et le personnel n’est pas formé aux techniques d’intervention.

· Les ouvriers et techniciens qui travaillent sur les réseaux ne sont pas informés et formés pour assurer leur protection : absence de vêtements de protection, de gants, de lunettes

· Il n’existe pas d’équipements spécifiques à la vidange des transformateurs PCB ou contaminés PCB, ce qui entraîne  des contaminations croisées.

· Les sites de production et de distribution ne disposent pas d’équipements de manutention et de transport spécifiques pour les PCB tels que bac de rétention sur les camions, fûts métalliques UN pour le transport des liquides, absorbant, fiches de sécurité, consignes de sécurité pour la manutention et le transport des PCB.

· Il n’existe pas non plus de suivi médical des ouvriers et techniciens potentiellement exposés aux PCB lors des manutentions et vidanges.

· Les sociétés de maintenance ne disposent pas d’équipements pour la vidange des transformateurs PCB ou contaminés PCB. Des circuits magnétiques contaminés peuvent non intentionnellement être réutilisés.

En conclusion de l’évaluation des pratiques environnementales relatives aux PCB dans les sociétés de production, distribution d’électricité et maintenance, on peut noter 4 points importants :

· Absence de système de management environnemental sur la gestion écologiquement rationnelle des transformateurs en service et hors service

· Absence de moyens de contrôles techniques  des PCB lors des différentes phases du cycle de vie des appareils

· Absence d’infrastructure pour la manutention, le transport et le stockage des appareils PCB ou contaminés PCB.
· Besoin en renforcement de capacités des opérateurs techniques intervenant dans le cycle de vie des transformateurs :

· Analyses de risques des installations existantes

· Dosage des chlores

· Procédures de vidange, manutention et transport

· Mise en conformité des installations existantes
5. Evaluation des infrastructures liées à la gestion des PCB au niveau régional et au niveau national

5.1. Analyses des huiles de transformateurs

Les pays disposent de laboratoires de chimie organique mais qui ne sont pas certifiés pour l’analyse des huiles minérales de transformateur.

Il existe cependant une structure d’analyse des pesticides au niveau régional, le laboratoire Locustock dont le fonctionnement pour les pesticides au niveau du SAHEL pourrait être dupliqué au niveau régional pour les PCB.
Le Maroc inscrit dans le programme de monitoring des POPs dispose maintenant de laboratoires certifiés pour les analyses PCB dans les différentes matrices pouvant être contaminées.

5.2. Transport 

Les pays ne disposent pas de moyens de transport spécialisés pour les PCB. Il existe dans certains pays des réglementations sur le transport des matières dangereuses mais qui ne sont pas spécifiques au PCB.

Par exemple, l’utilisation de citernes utilisées uniquement pour le transport des PCB ou l’utilisation de fûts métalliques avec les spécifications UN n’est pas requise.

Par ailleurs, le réseau routier régional  et les véhicules de transport routier nécessitent des mesures techniques de mise à  niveau pour assurer un niveau de sécurité minimum.

5.3. Stockage

Il n’existe dans les pays concernés aucune infrastructure de stockage temporaire des transformateurs à l’exception « d’aire de stockage » de transformateurs obsolètes ou en réparation sur les sites de production et de distribution d’électricité. 

Ces stockages ne disposent pas d’aucun système de protection et qui génèrent des impacts environnementaux très importants :

	Pas de procédures de stockage 
	[image: image9.emf]

	Transformateurs non vidés : Fuite de diélectrique
	[image: image10.emf]

	· Pas de dalle de protection pour le sol : Contamination des sols 

· Pas de protection des eaux pluviales : Lixiviation les PCB par les eaux pluviales et contamination des sols
	[image: image11.emf]

	Pas de contrôle PCB sur les huiles de transformateur
	Recyclage non contrôlé de PCB

	Stockage non différentié des huiles minérales et des PCB
	Risque de feu chimique avec du PCB et production de gaz hautement toxiques (Cl, HCl, PCDD,PCDF)

	Pas de vêtements de protection
	Exposition des personnels aux PCB


5.4. Destruction

Il n’existe aucune infrastructure de destruction des transformateurs PCB dans les pays concernés par le projet.

Les seules filières de destruction existantes sont le recyclage des métaux ferreux et non ferreux et des huiles. Ce recyclage se fait sans contrôle et ne fait l’objet d’aune réglementation spécifique.
Il existe cependant des cimenteries dont les fours à ciment pourraient être utilisés pour la décomposition thermique des huiles minérales contaminées par les PCB.

L’étude de faisabilité devra préciser les conditions d’agrément et d’exploitation de ces filières en conformité avec les recommandations de la Convention de Bâle et Stockholm concernant les Meilleures Technologies disponibles et les  Meilleures Pratiques Environnementales.

	Pays
	Four à ciment
	Fabrication du ciment à partir du clinker

	Bénin
	SCB
	oui

	Bénin
	CIMBENIN
	oui

	Burkina
	CIMAT
	X ??

	Côte d’Ivoire
	Non
	x

	Djibouti
	Cimenterie d’Ali-Sabieh
	non

	Guinée Bissau
	non
	non

	Guinée Conakry
	oui
	?

	Madagascar
	oui
	oui

	Mali
	Non
	Non

	Maroc
	Holcim
	 

	Mauritanie
	Société Ciment de Mauritanie
	oui

	Niger
	oui
	?

	RDC
	Cimenterie nationale (Cinat)
	?

	RDC
	Cimenterie de Lukala (Cilu)
	?

	Sénégal
	Ciment du Sahel
	 

	Sénégal
	Sococim
	 

	Tchad
	non
	non

	Togo
	Ciment du Togo
	oui


La situation des cimenteries  diffère selon les pays :
· Certains pays comme le Maroc ont des filières qui sont techniquement opérationnelles, qui sont en phase de finalisation des autorisations administratives et dont les opérateurs sont prêts à ouvrir ce marché.

· D’autres pays comme le Sénégal, ont des cimenteries techniquement opérationnelles pour le traitement des rejets gazeux mais ne sont pas opérationnels pour les systèmes d’injection de déchets , ne disposent pas des autorisations administratives et n’ont pas encore pris de décision de traiter ces déchets

· Enfin, d’autres pays disposent de cimenteries qui ne sont pas opérationnelles techniquement, ne disposent pas des autorisations administratives et n’ont pas pris de décision d’ouvrir leurs installations aux déchets PCB.

6. Mécanismes financiers relatifs à la destruction des PCB

Il n’existe pas de mécanismes financiers qui peuvent contribuer à  la destruction des PCB dans les pays concernés. Les détenteurs de PCB dans les secteurs de la production et de la distribution revendiquent comme une action légitime une contribution financière de la communauté internationale pour faire face à leurs obligations, se basant sur le fait que lors de l’importation de ces produits, les PCB n’étaient pas réglementés.

Par ailleurs, ces sociétés se trouvent confrontées actuellement à une crise financière importante et un manque de fonds propres provenant de diverses causes :

· augmentation des prix de l’énergie sans pouvoir répercuter les hausses de prix sur le prix du Kwh.

· Taux de recouvrement des factures d’électricité de l’ordre de 50%

· Augmentation de la consommation d’électricité nécessitant des investissements de production et de distribution. Le management et la destruction des PCB ne sont pas des priorités

Les seuls  PCB qui ont été détruits ont été financés soit par la coopération bilatérale soit par certaines multinationales comme par exemple dans les secteurs de la production de pétrole et de l’aluminium. Toutes ces opérations de destruction ont été réalisées dans le cadre d’exportation  pour destruction dans des centres de destruction européens.

Il est probable que la mise en œuvre de réglementations contraignantes pour les PCB sera indissociable de mécanismes financiers qui permettront aux détenteurs de faire face à leurs obligations. 
7.  La sensibilisation des parties prenantes

Sur la base des réunions avec les pays participants, la sensibilisation des parties prenantes apparaît comme une préoccupation importante.

Les secteurs qui ont été cités sont notamment :

· le secteur informel et les opérations non intentionnelles et non contrôlées des déchets PCB (métaux et huiles de transformateur)

· les sociétés de recyclage de métaux dans le secteur formel

· les sociétés de maintenance de transformateurs

· les sociétés de contrôle qui interviennent dans les réseaux de production et de distribution

· les sociétés de négoce de matériel électrique

Les pays ont exprimé leur souhait de réaliser d’abord dans un pays un atelier de sensibilisation sur les impacts sur la santé et l’environnement et ensuite de restituer le contenu de cette opération pilote sous forme d’atelier dans chaque pays. 

Conclusion de la partie A

· La compilation des résultats d’inventaire mettent en évidence que les PCB au niveau régional sont constitués principalement d’équipements contenant des huiles minérales contaminées par les PCB.

· Les réglementations relatives aux PCB sont inexistante dans la plus part des pays

·  Le mangement environnemental des PCB n’est mis en œuvre que dans les multinationales

· Les parties prenantes à la gestion des PCB ne sont pas sensibilisées aux impacts des PCB sur la santé et l’Environnement

· Les mécanismes financiers pour la destruction des PCB ne sont pas opérationnels et le principe du pollueur / payeur est accepté avec beaucoup de réticences par les détenteurs de PCB

· Aune technologie de traitement PCB  disponibles dans les pays participants à l’exclusion des filières cimenteries potentiellement envisageables et le recyclage incontrôlé dans le secteur informel .

Résultats consolidés

	Pays
	Nbre transformateurs sur le réseau
	% sur total
	Poids total Tr Huile minerale contaminée < 50 ppm kgs
	Poids total  Huile minerale contaminée < 50 ppm kgq
	Poids vide Tr  Huile minerale contaminée < 50 ppm kgq

	< 50 ppm
	33 174
	60,0%
	  23 918 491   
	    5 501 253   
	  18 417 238   

	> 50 ppm
	17 362
	31,4%
	  12 517 965   
	    2 879 132   
	    9 638 833   

	PCB
	4 785
	8,6%
	    3 449 985   
	    1 034 996   
	    2 414 990   

	Total
	55 321
	100,0%
	39 886 441
	9 415 380
	30 471 061


Annexe 1 : Relations entre les 3 pôles de la gestion des PCB ( Réglementation, infrastructures, mécanismes financiers)
Les critères d’analyse retenus dans les projets de renforcement de capacités et les projets de destruction des PCB sont basés sur 3 pôles indissociables et  interdépendants: la réglementation, la technique et les mécanismes financiers. Les relations sont définies dans le tableau ci-dessous :

	Secteur
	Situation
	Relation

	Réglementation
	Aucune réglementation sur les PCB n’existe dans les pays participants. Seuls 2 pays ont élaboré un projet de réglementation
	Les sociétés détentrices ne s’impliqueront dans la GER des que s’il existe une réglementation contraignante  sur la GER des PCB

	Management environnemental des PCB en service et hors service dans les sociétés détentrices d’appareils
	Aucun management des PCB  n’a été mis en œuvre dans les sociétés détentrices de transformateurs à l’exception de multinationales notamment dans le secteur minier
	La réglementation est nécessaire pour engager les sociétés détentrices à mettre en œuvre des plans de management des PCB

	Sensibilisation des parties prenantes
	Le niveau de sensibilisation reste très faible notamment au niveau des détenteurs de transformateurs et des sociétés intervenant dans la maintenance et le recyclage. Seule société civile a un niveau de réactivité significatif en raison des impacts PCB sur la santé et l’environnement
	La réglementation et la mise en œuvre de mécanismes financiers sont nécessaires pour activer une réelle sensibilisation  dans les sociétés détentrices de transformateurs

	Filières de destruction de PCB
	Il n’existe pas de filières de destruction opérationnelles dans le secteur formel à l’exception des fours à ciments qui peuvent être potentiellement envisagées.

Les seules filières existantes sont le recyclage non contrôlé des PCB dans le secteur informel
	 Les sociétés détentrices seront disposées à utiliser les filières de destruction que si elles sont encadrées par des mécanismes financiers et une réglementation contraignante

	Mécanismes financiers
	Il n’existe actuellement aucun mécanismes financiers relatifs à la GER des PCB
	Les mécanismes financiers (autofinancement ou subventions) ne peuvent être mis en œuvre que si la réglementation est en vigueur


Annexe 2 : 

Questionnaire général sur les rapports d’inventaires sur les PCB et les PNM

Introduction

Ce questionnaire est adressé aux pays pour finaliser le rapport consolidé sur les inventaires nationaux et qui doit être finalisé au plus tard le 30 juin.

Certains pays ont déjà répondu partiellement mais les informations disponibles ne  sont pas suffisamment substantielles pour élaborer une compilation des données d’inventaire au niveau régional.

Les rubriques de ce questionnaire sont divisées en 4 parties distinctes :

· les données quantitatives sur les PCB inventoriés dans chaque pays

· les données sur les réglementations existantes directement ou indirectement liées aux PCB

· les données sur le management environnemental des PCB en service ou hors service

· les données sur la sensibilisation des parties prenantes

Si certaines rubriques ne peuvent pas être renseignées, indiquer simplement la mention ND ( non disponible).

Les réponses à ce questionnaire seront analysées lors des visites programmées dans les pays qui ont des informations suffisamment étayées. Les réponses des autres pays seront analysées et complétées par extrapolation lorsque cela sera possible.

	Pays
	

	Nom du coordinateur national du PNM
	


1. Résultats quantitatifs des inventaires :

	Nombre total d’appareils dans le pays en service et hors service
	

	Nombre de transformateurs appartenant aux sociétés de production et de distribution d’électricité 
	

	Nombre de transformateurs appartenant aux sociétés privées
	

	Nombre de transformateurs qui ont fait l’objet d’une inspection sur site
	

	Nombre de transformateurs qui ont fait l’objet d’un test de densité 
	

	Nombre de tests de densité négatifs
	

	Nombre de tests de densité positifs
	

	Nombre de transformateurs qui ont fait l’objet d’un dosage de chlore ( Dexsil ou fluorescence X)
	

	Nombre de résultats négatifs ( < 50 ppm)
	

	Nombre de résultats positifs ( > 50 ppm)
	

	Nombre d’appareils identifiés comme PCB au moment de la fabrication
	

	
	

	Age moyen des transformateurs
	

	Nombre de transformateurs en service
	

	Nombre de transformateurs hors service
	

	Poids total des transformateurs dans le pays
	

	Poids total de diélectrique PCB 
	

	Poids total de diélectrique huile minérale
	


2. Réglementation PCB

Cette partie est destinée à faire une évaluation des lois environnementales, réglementations, décrets qui relèvent de la gestion des PCBs dans chaque pays.

L’atelier préparatoire qui a eu lieu à Dakar début avril a permis de faire une première évaluation des pays qui ont déjà travaillé sur un projet de réglementation (le Maroc, la Côte d’Ivoire, le Mali). Les autres pays ne disposent pas pour l’instant de projets réglementaires mais seulement de réglementations environnementales.

Le questionnaire contient 3 parties :

· Le profile juridique du pays

· les informations relevant des réglementations en général

· les informations relevant spécifiquement de la gestion des PCB.

1. Le profil juridique du pays

	Pays
	

	Ratification Stockholm
	

	Ratification Bâle
	

	Ratification Rotterdam
	

	Ratification Bamako
	

	Ratification Abidjan

	

	Ratification Marpol

	

	Ratification Montreal

	


2.  les informations relevant des réglementations en général

	Existe-t-il un code de l’environnement ?
	

	Existe-t-il une réglementation spécifique sur les rejets d’eaux usées?
	

	Existe-t-il une réglementation spécifique sur les rejets gazeux 
	

	Existe-t-il une réglementation sur les substances chimiques ?
	

	Existe-t-il une réglementation sur les installations classées ?
	

	Existe-t-il un service et / ou une réglementation sur les études d’impact ?
	

	Existe-t-il une classification des activités industrielles, si oui laquelle ?
	

	Existe-t -il une réglementation sur le transport des matières dangereuses
	

	Existe une liste des substances chimiques réglementées
	

	Existe-t-il une liste de déchets dangereux réglementés
	

	Existe-t-il un code douanier pour les transformateurs, condensateurs, huiles minérales , …
	

	Est ce que le PCB est sur la liste noire de la convention de Rotterdam ?
	

	Est-ce que les conventions ont été transcrites en droit national (décret d’applications)
	

	Existe-t-il une réglementation régionale sur les substances chimiques ( exemple la réglementation sur les pesticides appliquée par le comité Sahélien des pesticides)
	


3. les informations relevant spécifiquement de la gestion des PCB.

	Existe-t-il une réglementation spécifique aux PCB
	

	Si oui, cette réglementation a-t-elle été validée par un décret d’application
	

	Obligation de déclaration des PCB par les détenteurs
	

	Réglementation spécifique pour la manutention, le stockage et le transport des PCB
	


3. Les données sur le management environnemental des PCB en service ou hors service

Cette partie est destinée aux opérateurs du secteur public et privé qui gèrent les réseaux de production, transport et distribution d’électricité 

	Les sociétés ont elle mis en oeuvre une charte environnementale pour la gestion des PCB ?
	

	La société applique t elle les normes ISO 140001 ? (voir annexe 1)
	

	La société a-t-elle déjà procédé à un inventaire des PCB dans ses installations ?
	

	La société a-t-elle interdit l’achat de matériels contenant des PCB ?
	

	Les achats de matériel électrique contenant des liquides diélectriques font ils l’objet de contrôles analytiques PCB ?
	

	La société achète t elle des transformateurs d’occasion ? Si oui, le diélectrique est –il analysé avant son installation sur le réseau ?
	

	La société utilise t elle des systèmes de filtration des huiles. Si oui, y a-t-il un contrôle du diélectrique avant et après traitement
	

	La société utilise t elle le procédé de retrofilling pour remplacer les huiles PCB (ou des huiles minérales contaminées), par des huiles minérales ?
	

	Les diélectriques d’appoint pour les mises à niveau sont ils contrôlés avant emploi ?
	

	La société a-t-elle déjà procédé à des analyses de PCB sur les diélectriques de transformateur ?
	

	La société dispose t elle d’une plateforme de stockage sécurisée pour les transformateurs en réparation ou hors service ?
	

	Les diélectriques de transformateurs hors service sont ils analysés avant leur élimination (recyclage) comme huile usée ?
	

	Les carcasses de transformateurs sont elles contrôlées avant leur ferraillage ?
	

	Les sociétés de recyclage sont elles contrôlées par les autorités compétentes ?
	

	Quelles sont les méthodes habituelles de recyclage des masses métalliques de transformateur ?
	

	Quelles sont les méthodes habituelles de recyclage des huiles usées de transformateur ?
	

	
	


Infrastructures pour la gestion des PCB au niveau national

	Existe-t-il un laboratoire de chimie organique dans le pays ?
	

	Si oui, y a-t-il des appareils dédiés spécifiquement au dosage des PCB dans les huiles minérales ?
	

	Si oui, les appareils ont-ils fait l’objet de certification et de validation de performances ?
	

	Existe-t-il un service de protection civile ?
	

	Si oui, les services d’intervention ont-ils reçu une formation spécifique en cas de pollution chimique ? et en cas de pollution PCB ?
	

	Existe-t-il dans le pays une plateforme de stockage de déchets dangereux ?
	

	Existe-t-il des sociétés spécialisées dans la manutention et le transport des matières dangereuses ?
	

	Y a-t-il dans le pays une société de collecte et de stockage des huiles usées ?
	

	Existe-t-il dans le pays des sociétés de collecte et de ferraillage des métaux non ferreux et non ferreux 
	

	Si oui, ces sociétés sont elles dans le secteur formel ou informel ?
	

	Quelles sont pour le pays les priorités relatives aux infrastructures de gestion des PCB ? 
	


4 – Sensibilisation des parties prenantes

	Le pays a-t-il déjà organisé des ateliers de sensibilisation sur les PCB ?
	

	Quels sont les parties prenantes qui ont participé à ces ateliers ?
	Douanes
	

	
	Transitaires
	

	
	Sociétés d’électricité
	

	
	Sociétés de collecte et de traitement des huiles usées
	

	
	Sociétés de maintenance 
	

	
	Protection civile
	

	
	ONGs
	

	
	Collectivités locales
	

	
	Organisations professionnelles
	

	
	Médecine du travail
	

	
	Médias , communication
	

	
	Université et recherche
	

	Si oui, quelles sont les conclusions de ces ateliers de sensibilisation ?
	

	Les ONG du secteur informel ont-elles participé à ces ateliers ? Si oui, lesquelles ?
	


Annexe 3: Tableau des ratio poids diel / poids total des appareils

	P Kva
	Année de fabrication
	Poids total
	Poids diél
	Poids vide
	Ratio poids
	Nom commercial diel

	25
	1959
	282
	80
	202
	28%
	pyralène

	50
	1963
	522
	172
	350
	33%
	pyralène

	63
	1959
	530
	185
	345
	35%
	pyralène

	100
	1974
	3740
	1320
	2420
	35%
	Clophen

	160
	1979
	800
	235
	565
	29%
	Askarel

	160
	1979
	800
	235
	565
	29%
	Askarel

	250
	1981
	1046
	357
	689
	34%
	Askarel

	250
	1981
	1046
	357
	689
	34%
	Askarel

	250
	1981
	1046
	357
	689
	34%
	Askarel

	250
	1981
	1046
	357
	689
	34%
	Askarel

	250
	1981
	1046
	357
	689
	34%
	Askarel

	250
	1974
	1171
	441
	730
	38%
	Clophen

	250
	1974
	1171
	441
	730
	38%
	Clophen

	250
	1959
	1640
	656
	984
	40%
	pyralène

	250
	ND
	1556
	565
	991
	36%
	pyralène

	250
	1957
	1556
	565
	991
	36%
	pyralène

	250
	1959
	1640
	570
	1070
	35%
	pyralène

	250
	1959
	1640
	565
	1075
	34%
	pyralène

	250
	1959
	1640
	565
	1075
	34%
	pyralène

	250
	1958
	1640
	565
	1075
	34%
	pyralène

	250
	1957
	1650
	540
	1110
	33%
	pyralène

	250
	1966
	1875
	375
	1500
	20%
	Askarel

	400
	1978
	1785
	600
	1185
	34%
	Askarel

	400
	1979
	1785
	600
	1185
	34%
	Askarel

	400
	1975
	1780
	575
	1205
	32%
	Askarel

	400
	1975
	1780
	575
	1205
	32%
	Askarel

	400
	1971
	1855
	553
	1302
	30%
	pyralène

	400
	1972
	1860
	530
	1330
	28%
	Askarel

	570
	1970
	2901
	920
	1981
	32%
	pyralène

	570
	1959
	3050
	1005
	2045
	33%
	pyralène

	570
	1959
	3050
	1005
	2045
	33%
	pyralène

	570
	1959
	3050
	1005
	2045
	33%
	pyralène

	570
	1959
	3050
	1005
	2045
	33%
	pyralène

	570
	1959
	3250
	1170
	2080
	36%
	pyralène

	570
	1959
	3250
	1170
	2080
	36%
	pyralène

	570
	1959
	3250
	1170
	2080
	36%
	pyralène

	570
	1959
	3250
	1170
	2080
	36%
	pyralène

	570
	1959
	3250
	1170
	2080
	36%
	pyralène

	570
	1959
	3250
	1170
	2080
	36%
	pyralène

	570
	1959
	3250
	1170
	2080
	36%
	pyralène

	570
	1959
	3250
	1170
	2080
	36%
	pyralène

	570
	1959
	3250
	1170
	2080
	36%
	pyralène

	570
	1959
	3250
	1170
	2080
	36%
	pyralène

	570
	1959
	3250
	1170
	2080
	36%
	pyralène

	570
	1959
	3250
	1170
	2080
	36%
	pyralène

	570
	1959
	3250
	1170
	2080
	36%
	pyralène

	630
	1981
	2047
	681
	1366
	33%
	Askarel

	630
	1981
	2047
	681
	1366
	33%
	Askarel

	630
	1983
	1952
	535
	1417
	27%
	Askarel

	630
	1985
	2061
	628
	1433
	30%
	Askarel

	630
	1985
	2123
	690
	1433
	33%
	Askarel

	630
	1985
	2123
	690
	1433
	33%
	Askarel

	630
	1985
	2099
	530
	1569
	25%
	Askarel

	630
	1971
	2375
	750
	1625
	32%
	pyralène

	630
	1971
	2375
	750
	1625
	32%
	pyralène

	630
	1971
	2375
	750
	1625
	32%
	pyralène

	630
	1971
	2451
	341
	2110
	14%
	Clophen

	630
	1971
	3260
	1100
	2160
	34%
	pyralène

	680
	1971
	3500
	1140
	2360
	33%
	pyralène

	680
	1971
	3500
	1140
	2360
	33%
	pyralène

	680
	1972
	3500
	1140
	2360
	33%
	pyralène

	680
	1971
	3500
	1140
	2360
	33%
	pyralène

	680
	1977
	3500
	1140
	2360
	33%
	pyralène

	680
	1971
	1180
	950
	230
	81%
	pyralène

	850
	1971
	3700
	1180
	2520
	32%
	pyralène

	850
	1971
	3700
	1180
	2520
	32%
	pyralène

	850
	1971
	3700
	1180
	2520
	32%
	pyralène

	850
	1971
	3700
	1180
	2520
	32%
	pyralène

	850
	1971
	3700
	1180
	2520
	32%
	pyralène

	1000
	1959
	4660
	1810
	2850
	39%
	pyralène

	1000
	1959
	4660
	1810
	2850
	39%
	pyralène

	1000
	1959
	4660
	1810
	2850
	39%
	pyralène

	1000
	1959
	4660
	1810
	2850
	39%
	pyralène

	1000
	1959
	4660
	1810
	2850
	39%
	pyralène

	1000
	1959
	4660
	1810
	2850
	39%
	pyralène

	1000
	1959
	4660
	1810
	2850
	39%
	pyralène

	1000
	1959
	4660
	1810
	2850
	39%
	pyralène

	1000
	1959
	4660
	1810
	2850
	39%
	pyralène

	1000
	1959
	4660
	1810
	2850
	39%
	pyralène

	1000
	1959
	4660
	1810
	2850
	39%
	pyralène

	1000
	1959
	4660
	1810
	2850
	39%
	pyralène

	1000
	1959
	4660
	1810
	2850
	39%
	pyralène

	1000
	1959
	4660
	1810
	2850
	39%
	pyralène

	1000
	1959
	4660
	1810
	2850
	39%
	pyralène

	1000
	1959
	4660
	1810
	2850
	39%
	pyralène

	1000
	1959
	4660
	1810
	2850
	39%
	pyralène

	1000
	1959
	4660
	1810
	2850
	39%
	pyralène

	1000
	1959
	4660
	1810
	2850
	39%
	pyralène

	1000
	1959
	4715
	1765
	2950
	37%
	pyralène

	1000
	1959
	4660
	1640
	3020
	35%
	pyralène

	1000
	1959
	6050
	2000
	4050
	33%
	pyralène

	1000
	1958
	6050
	2000
	4050
	33%
	pyralène

	1062
	1971
	4160
	1270
	2890
	31%
	pyralène

	1250
	1982
	4050
	1335
	2715
	33%
	Askarel

	1250
	1982
	4050
	1335
	2715
	33%
	Askarel

	1250
	1970
	4110
	1240
	2870
	30%
	pyralène

	1250
	1981
	4470
	1525
	2945
	34%
	Askarel

	1500
	1959
	4600
	1800
	2800
	39%
	pyralène

	1500
	1959
	6670
	1810
	4860
	27%
	pyralène

	1500
	1959
	6770
	1800
	4970
	27%
	pyralène

	ND
	1971
	4100
	1270
	2830
	31%
	pyralène

	ND
	1983
	393
	142
	251
	36%
	Askarel


Annexe 4 :  Quantités prévisionnelles prises en compte dans le document projet

The preliminary estimations and inventories have surveyed equipment from the national electricity companies and some important national or international companies whereas further studies remain to be carried out in public premises such as administration, hospitals, schools, others, in addition to public or private owned institutions and premises such as hotels, small national companies, etc. Some countries also report on the existence of PCB containing capacitors, but this part of potential PCB containing equipment has not been properly addressed in most of the NIPs. The figures collected from the official reports released in the context of the NIPs and other projects confirm the existence of PCB containing equipment in all national electricity companies with some of this equipment having been discarded and abandoned. Although the figures produced are relatively low in terms of quantities and volume, the preliminary estimates are partial (they should be completed in all economic sectors) and lack precision in the absence of PCB test for equipment, which is not considered containing PCB. The results from the pilot inventories carried out in Côte d’Ivoire (2001) had demonstrated the presence of PCBs in low concentrations in such equipment, in all sectors surveyed and in a significant proportion. One country has estimated the total number of PCB contaminated equipment, and by extension the total quantity of PCBs or PCB containing oil, by using estimation models developed through pilot field activities. The ‘estimated’ number of contaminated transformers is more than 20 times higher than the reported number of equipment that has been tested and considered to be PCB containing. These figures should be taken with caution and are not shown in the consolidation table in Appendix B but tend to give an indication on the total volume to be addressed.

	
	 
	Equipment 
	Liquid waste

	
	PCB cont.
	PCB Unknown
	Discarded 
	Total
	PCB 
	PCB 
	unknown 

	unit
	No.
	t
	No.
	t
	No.
	No.
	t
	m3
	t
	m3

	Benin
	 
	331.4
	 
	1153.2
	 
	 
	1484.6
	 
	86.2
	342.7

	 Burkina
	300
	 
	 
	 
	258
	558
	 
	155
	 
	 

	Chad
	15
	 
	385
	 
	93
	400
	769
	 
	 
	 

	Côte d’Ivoire
	 
	449
	 
	 
	 
	 
	449
	 
	 
	 

	Djibouti
	338
	 
	137
	 
	 
	475
	 
	 
	 
	 

	DRC
	363
	865.3
	1294
	 
	 
	1657
	865.3
	 
	485
	 

	Guinea Bissau
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Mali
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 Mauritania
	 
	 
	562
	 
	70
	632
	 
	 
	 
	 

	 Morocco
	1220
	 
	 
	 
	 
	1220
	 
	8473
	 
	 

	 Niger
	189
	90
	1244
	 
	 
	1433
	 
	 
	 
	 

	Sao Tomé
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Senegal
	163
	75.3
	 
	 
	 
	163
	110
	 
	36.3
	 

	Togo
	424
	1045
	576
	 
	 
	1000
	1045
	342
	 
	 

	Total
	3,012
	2,856
	4,198
	1,153
	421
	8,535
	4,723
	9,441
	608
	343


Annexe 5 : Compilation des rapports de visites dans les pays participants
1. Rapport de mission Bénin

Date de la réunion : 25 juin 2007-07-09 

Etaient présents à la réunion : liste non fournie.

A noter que le responsable de la rédaction du rapport d’inventaire était présent

Déroulement de la réunion.
Le coordinateur national a présenté aux  participants à la réunion l’objectif de cette réunion ainsi que les intervenants du CRCB.

Le coordinateur régional a présenté les aspects généraux du projet et l’expert technique a développé le contenu des activités prévues dans le programme régional.

La discussion a ensuite porté sur les résultats d’inventaire et sur les données exploitables en l’état actuel.

La dernière partie a porté sur les centres d’intérêts du Bénin concernant sa contribution au projet régional.

1. Evaluation des résultats d’inventaire.
Les données mises à la disposition du centre régional sont limitées au rapport d’inventaire.

Celui-ci précise la méthodologie de collecte d’informations et les méthodes d’identification des PCB dans les huiles minérales.

Les informations fournies dans ce rapport ne font état que des données de fabrication et aucune information précise n’est fournie sur les résultats analytiques. Il semble qu’un nombre important de dosages PCB ait été effectué sur des transformateurs à huile minérale mais ces données ne sont pas exploitables car non disponibles. Les seules informations fournies sont les résultats négatifs (<50 ppm) et les résultats positifs ( > 50 ppm) .

Extrait du rapport : 

Au cours du dépouillement les éléments ci-après ont été pris en considération
· Les équipements contenant de diélectrique testé positif par le mode de dépistage précité sont présumés PCB,

· Les équipements datant de 1990 ou d’avant sont suspectés PCB ;

· Les équipements sans plaque d’identification ou à plaque illisible ou sans date sont considérés comme suspects ;

· Les équipements présentant des fuites de diélectrique présumé ou suspecté PCB constituent une menace pour l’environnement et pour la santé des populations riveraines.

Il a été demandé au coordinateur national de les communiquer au coordinateur régional mais à ce jour, aucune information n’a été transmise.

2. Chiffres clés de l’inventaire
	Nombre de transformateurs sur le réseau public et privé : 
	2 003

	Nombre de transformateurs inventoriés 
	1 387

	Nombre de transformateurs testés : 
	 1 387

	Nombre de transformateurs testés positifs (> 50 ppm) 
	85 soit 6 % de la population testée

	Nombre de transformateurs testés négatifs : 
	1 302 soit 94%


Les données d’inventaire ne fon pas de distinction entre les huiles PCB et les huiles minérales contaminées par les PCB. Il n’est fait mention d’aucun test de densité à cet effet.

A noter également un recyclage spécifique des huiles PCB comme liquide isolant dans les postes à souder. 
- Sur un ensemble de dix postes de soudage électrique, cinq postes contenaient des huiles présumées PCB, soit 50% ; cela pose le problème de la qualité des huiles utilisées par ces artisans ;

- Selon les déclarations de  la plupart des artisans soudeurs, ils s’approvisionnent auprès des agents de l’OCBN ou de la SBEE;

Le rapport ne précise pas s’il s’agit d’huile minérale contaminée ou d’huile PCB.

On peut noter les différences de résultats entre les pays qui ont réalisé des tests de dosage chlore.

· Gambie : 20%

· Togo : 60%

· Ghana : 12%

· Bénin : 6%

Le résultat du Bénin est très différent de celui du Togo en dépit de similitudes géographiques. Les pratiques environnementales peuvent jouer un rôle primordial dans les facteurs de contamination des huiles minérales.

Réglementation sur les PCB au Bénin
Il n’existe pas de réglementation spécifique pour les PCB au Bénin.

Pratiques environnementales dans les sociétés détentrices de transformateurs et de condensateurs.

Il n’existe pas de protocole pou de chartes environnementales liées à la gestion écologiquement rationnelle des PCB. 

· Les huiles usées de transformateurs sont vendues sur les sites des centrales au secteur informel

· Les transformateurs vides sont vendus aux sociétés de ferraillage sans contrôle PCB

· L’acquisition de transformateurs neufs ou d’occasion ne fait l’objet d’aucun contrôle.
3. Priorités du Bénin dans le Plan National d’action concernant la gestion des PCB

	Action définie dans le plan d’action
	Recommandation de l’expert technique

	Action 1 : Dépistage de PCB dans les transformateurs de haut de poteaux datant de 1990 ou d’avant n’ayant pas fait l’objet de tests présomptifs. 
	Tous les transformateurs doivent être dépistés, y compris les plus récents ( test de densité sur tous les appareils et dosage chlore pour les densités <1)

	Action 2 : Rechercher et doser les PCB par CPG/ECD dans les équipements contenant du liquide diélectrique présumé ou suspecté PCB.
	Les analyses de confirmation ne sont nécessaires que pour les transformateurs de puissance en raison de l’analyse coût / bénéfice

	Action 3 : Marquer à l’encre indélébile des équipements contenant des PCB.
	Utiliser des couleurs distinctes

	Action 4 : Faire acquérir, par la SBEE, des bacs de rétention pour les équipements  de cabine (ou entreposés à l’air libre sur des socles) avérés contenir des PCB afin de prévenir d’éventuelles fuites qui contamineraient l’environnement (sol, eau souterraine,…).
	Cette action est un des éléments du diagnostic de risque. D’autres travaux de mise en conformité peuvent être nécessaires

	Action 5 : Faire installer par la SBEE des systèmes de ventilation pour les équipements (transformateurs, condensateurs et disjoncteurs) en cabine, avérés contenir des PCB.
	Idem que 4

	Action 6 : Informer, éduquer et sensibiliser les utilisateurs et les populations des PCB sur les risques sur la santé et l’environnement, liés à l’utilisation ou à la manipulation des huiles contenant des PCB.
	Notamment les activités du secteur informel concernant le recyclage des métaux et des huiles usées

	Action 7 : Renforcer les capacités nationales en matières de suivi des PCB dans l’environnement ; 
	

	Action 8 : Mener une étude épidémiologique et écotoxicologique relative à la manipulation ou à l’utilisation de PCB au Bénin ;


	La principale source de contamination est la concentration des PCB dans la chaîne alimentaire

	Action 9 : Prévoir les mécanismes institutionnels, techniques et financiers permettant  de procéder, à l’horizon 2025,  au remplacement des transformateurs contenant des PCB.


	Les coûts incrémentaux liés au remplacement des PCB ne concernent que les appareils dont la réforme est antérieure à la durée de vie normale du transformateur

	Action 10 : Mettre en place un processus de régénération des sites contaminés et de destruction des  appareils à PCB.
	Prendre en compte l’approche régionale pour la destruction des PCB


4. Centres d’intérêts du Bénin au niveau de sa contribution au projet régional
Le Bénin a souhaité contribuer aux 2 activités suivantes :

· piloter le groupe de travail sur la réglementation

· effectuer l’inventaire pilote.
Yves GUIBERT

Expert technique
2. Rapport de Mission Burkina
Date de la visite : Le mercredi 6 juin 2007.

Etaient présents à la réunion :

Liste
Déroulement de la réunion
Le coordinateur du projet a fait une présentation générale du projet régional.

L’expert technique a présenté le programme d’activité de la phase préparatoire du projet : 

· Elaboration du rapport consolidé

· Elaboration des études de faisabilité

· Mécanismes financiers et recherche de financement

Le groupe a ensuite travaillé sur le questionnaire proposé à tous les pays.

Le groupe a identifié les actions programmées au niveau national

L’expert a ensuite exposé une synthèse de la réunion

Documents mis à disposition de la coordination régionale
Le Plan national de mise en œuvre de la Convention de Stockholm qui a été déposé au Secrétariat de la convention le 02 avril 2007.

Sommaire du rapport

1 . Evaluation des données de l’inventaire PCB

1.1.
Méthodologie de l’inventaire

1.2. Profil national de la production et de la distribution d’électricité au Burkina

1.3. Résultats de l’inventaire

2.La réglementation sur les PCB

3.La gestion des PCB dans  les unités de production et de distribution d’électricité

4- La sensibilisation des parties prenantes

5. les capacités de traitement des PCB au Burkina

6. Termes de références des activités des coordinateurs nationaux

7. Contribution des détenteurs de PCB au cofinancement des opérations de destruction des PCB 

8. Contribution du Burkina au projet régional PCB

1 . Evaluation des données de l’inventaire PCB

1.1. Méthodologie de l’inventaire

L’inventaire n’a couvert que les transformateurs identifiables comme transformateurs fabriqués avec du PCB et n’a pas pris en compte les transformateurs à huile minérale.

Les résultats d’inventaire n’ont pris en compte que les informations concernant les données de fabrication de l’appareil.

Aucun dosage de chlore, test de densité n’a été effectué pour confirmer les données techniques au moment de la fabrication de l’appareil.

Les transformateurs fabriqués avec de l’huile PCB rétrofillés n’ont pas pu être identifiés.

Les transformateurs fabriqués avec de l’huile minérale et contaminés depuis leur fabrication n’ont pas pu être identifiés.

1.2. Profil national de la production et de la distribution d’électricité au Burkina

Les trois structures qui sont parties prenantes de la production et de la distribution d’électricité sont :

-  la SONABEL société nationale

- Electricité rurale décentralisée ( coopératives sous traitantes)

- le secteur minier 
1.3. Résultats de l’inventaire

Le nombre total de transformateurs sur l’ensemble du réseau n’est pas disponible. Le représentant de la SONABEL devrait pouvoir obtenir cette information qui permettra de prendre en compte la population des transformateurs à huile minérale.

Nombre de transformateurs inspectés
	Statut des appareils
	Nbre appareils inspectés
	Transfos

 à huile PCB
	% sur 

total
	Poids Total appareils

PCB (T)
	Poids 

Total

 Huile PCB (T)

	Transformateurs hors service
	267
	258
	96%
	221
	55

	Transformateurs

 en service
	981
	587
	60%
	1 177
	376

	Nbre total d’appareils inspectés
	1250
	845


	68%
	1 398
	431


Le ratio poids diélectrique / poids total confirme que ces transformateurs ont été fabriqués avec du PCB (31%) mais seuls des tests de densité permettraient de définir si ces transformateurs fabriqués avec du PCB contiennent toujours des PCB ou ont été rétrofillés avec des  huiles minérales.
Résultats sur la population inspectée de 1250 appareils

	
	Huile minérale
	Huile PCB ( T)

	
	< 50 ppm ( 50%)
	> 50 ppm
	

	Masses métalliques
	154 T
	154 T
	967

	Liquide
	45 T
	45 T
	431


Le poids moyen statistique des transformateurs de distribution est de 500 kgs avec 23% de diélectrique et 77% de masses métalliques

Conclusions importantes de l’inventaire
· La quantité d’appareils contenant des PCB apparaît comme importante au Burkina. 60% de ces appareils sont encore en activité et nécessitent des plans de gestion rigoureux pour leur remplacement à court terme.

· Les appareils à huile minérale n’ont pas fait l’objet de dépistage PCB (dosage chlore), ce qui représente un problème environnemental puisque ces produits sont recyclés dans le secteur informel sans contrôle

2. La réglementation sur les PCB
Le Burkina ne dispose pas de réglementation  spécifique sur les PCBs et n’a pas transcrit en droit national les dispositions des conventions environnementales telles que Stockholm, Bâle ou Rotterdam. 

Il existe cependant au Burkina un environnement réglementaire très développé qui serait un support favorable à la réglementation des PCB

3. La gestion des PCB dans  les unités de production et de distribution d’électricité

La SONABEL a développé depuis 1990 un système de management environnemental des appareils contenant des PCB et des déchets PCB. 

· Système de monitoring des appareils en service

· Stockage des appareils PCB réformés.

A noter cependant que ce système de management environnemental des PCB ne prend pas en compte les huiles minérales contaminées par les PCB.

4- La sensibilisation des parties prenantes
Le Burkina a réalisé une sensibilisation des parties prenantes lors des ateliers du PNM. Cette sensibilisation a touché l’ensemble des parties prenantes tant le secteur formel que le secteur informel. Les media ont participé très activement à cette sensibilisation.

5. les capacités de traitement des PCB au Burkina

Le Burkina ne dispose d’aucune infrastructure de gestion  des PCB. Pas de laboratoire ; pas de moyens de transport, pas de fours à ciment. 

Les filières de traitement à mettre en œuvre seront donc les suivantes :

	Transformateurs à huile minérale contaminée par les PCB
	Unité mobile de déchloration et de décontamination des carcasses si quantité suffisante au Burkina

	
	Exportation dans un centre régional équipé d’une unité mobile de déchloration et de décontamination des carcasses 

	Huile minérale contaminée 
	Incinération en cimenterie ( par exemple le Togo)

	Carcasses de Transformateurs PCB
	Autoclaving dans une unité mobile au Burkina ou sur une plate forme régionale en fonction des quantités et des liaisons routières et ferroviaires

	
	Exportation dans une installation agrée européenne

	PCB liquide
	Incinération dans un centre Européen


6. Termes de références des activités des coordinateurs nationaux
Le coordinateur national du Burkina a confirmé son accord sur les termes de référence qui lui ont été proposées.

7. Contribution des détenteurs de PCB au cofinancement des opérations de destruction des PCB 
Le représentant de la SONABEL qui a participé à la réunion s’est montré favorable au projet d’une filière de traitement de tous les transformateurs au Burkina comprenant les transformateurs à huile minérales non PCB et les transformateurs PCB.

La valorisation matière des produits issus du recyclage : métaux ferreux et non ferreux d’une part et huile régénérée de l’autre serait comptabilisée au profit du budget global du traitement des PCB au Burkina pendant la période opérationnelle du Full Size Project en contrepartie d’un cofinancement du GEF à hauteur de 50% maximum.

Ce montage est perçu positivement car il permet de réguler le recyclage de ces produits qui se fait actuellement dans le secteur informel sans rapport financier intéressant pour les détenteurs. 

8. Contribution du Burkina au projet régional PCB
Le coordinateur national a donné son accord de principe sur la participation du Burkina pour 2 activités pilotes :

· la réglementation

· le management des PCB dans les unités de production et de distribution d’électricité.

Les étude faisabilité pour ces 2 activités pilotes pourraient donc être mise en œuvre au Burkina afin d’être ensuite répliquées dans les autres pays.

Le Burkina préconise de former un groupe de travail régional sur la réglementation et ensuite de proposer un texte réglementaire qui serait développé dans chaque pays.

Pour le management des PCB dans les unités de production et distribution d’électricité, le modèle de management environnement en cours de développement servira de support pilote à l’élaboration d’un plan de management au niveau régional.

Yves GUIBERT

Le vendredi 8 juin 2007

3. Rapport d’inventaire Comores

· 2.3.2 Evaluation concernant les produits chimiques (PCB) visés dans la deuxième partie de l’Annexe A 

Cette évaluation effectuée en 2006 a concerné l’ensemble du territoire national. L’inventaire des PCB s’est uniquement focalisé sur la recherche des PCBs en circuit fermé, système clos c’est-à-dire dans les équipements électriques de type transformateur. Aucun condensateur n’a été recensé aux Comores. Néanmoins, il est admis que dans les pays en développement les transformateurs électriques constituent la principale source de PCBs. L’inventaire a porté sur les trois îles. 

Les PCBs, dont la production commerciale a débuté dans les années 1930, n’ont jamais été produits industriellement aux Comores. En revanche, ils ont été importés dans le pays pour utilisation dans le domaine de la production et de la distribution d’électricité en tant que constituants de fluides diélectriques dans les transformateurs. 

L’intégralité des transformateurs présents aux Comores est détenue par la société nationale de production et de distribution d’électricité. La production est assurée par trois centrales électriques réparties au niveau des 3 îles à savoir Ma-Mwé, à la Grande Comore et Mohéli, et l’EDA à Anjouan. Malheureusement, aucun registre des ces équipements dans le temps n’a pu être retrouvé (chez les sociétés électriques). 

La méthodologie appliquée lors de l’inventaire est celle préconisée par le PNUE.

METHODOLOGIE D’INVENTAIRE 
L’inventaire a été réalisé en considérant les indicateurs PCB au moment de la fabrication et les indicateurs PCB au moment de l’inventaire.

Les indicateurs PCB au moment de la fabrication sont ceux fournis par les plaques d’identification des appareils dont : 

-
l’année de fabrication : (arrêt de fabrication des appareils PCB en 1985 dans l’Union Européenne)

-
le nom commercial du diélectrique

-
le rapport poids diélectrique sur poids total

Les indicateurs PCB au moment de l’inventaire sont :

-
le test de densité pour différentier les huiles PCB et les huiles minérales

-
le dosage de chlore (inférieur ou supérieur à 50 ppm)

En absence d’indicateurs (défaut de plaque ou non testés) les appareils sont présumés par défaut PCB jusqu’à l’obtention d’un test négatif.
Les tests de densité ne peuvent pas être pris en compte car ils représentent des incohérences de résultats sur les transformateurs fabriqués après 1985 en France et qui sont présumés selon les résultats des tests, contenir des PCB , ce qui est impossible au regard de la réglementation de L’Union Européenne.
Les résultats de l’inventaire sont les suivants :

Population totale d’appareils : 324

Nombre d’appareils inspectés : 324

Nombre d’appareils testés par densité et par colorimétrie : 114 soit 35 % de la population.

Récapitulatif des résultats estimés par extrapolation sur la population totale
	Catégorie
	Critère 
	% 

	Appareils à huile PCB 
	ratio poids > 0.29
	6 %

	Appareils à huile minérale contaminée (> 50 ppm) 
	test chlore sur huile minérale
	84 %

	Appareils à huile minérale non contaminée (< 50 ppm) 
	test chlore sur huile minérale
	10 %


Ces résultats provisoires ne pourront être validés que lorsque la totalité des appareils seront testés. Ils ne peuvent être pris en compte que comme une évaluation du taux de contamination.
Quantité des diélectriques et des équipements (Inventaire 2006)
	Classification
	Poids total (tonne)
	Poids total du diélectrique (tonne)
	Poids total vide (tonne)

	Huile minérale contaminée PCB
	141
	33
	108

	Huile PCB
	10
	2
	8

	Huile minérale non contaminée par PCB
	17
	4
	13

	Total
	168
	39
	129


Statut des appareils par île (Inventaire 2006)
	Statut
	Grand Comore 
	%
	Anjouan
	%
	Mohéli
	%
	Total
	%

	Hors service
	23
	7,1
	3
	0,93
	1
	0,31
	27
	8,3 % 

	En Activité
	215
	66,36
	70
	21,60
	12
	3,70
	297
	91,7 % 

	Total 
	238
	73,46
	73
	22,53
	13
	4,01
	324
	100 


La grande majorité des transformateurs est en activité (92 %). 
Hors service : 8 %
Le faible pourcentage d’équipements hors service indique que les transformateurs réformés ne sont pas stockés en attente de destruction mais remis à la vente pour le recyclage des métaux, notamment du cuivre et de l’huile. 

Age des appareils par île (inventaire 2006)
	Age
	Grand Comore
	%
	Anjouan
	%
	Mohéli
	%
	Total 

	Sup. à 30 ans
	22
	7,70
	5
	1,75
	3
	1,04
	30

	Inf. à 30 ans
	187
	65,38
	61
	21,33
	8
	2,80
	256

	Total 
	209
	73,08
	
	23,08
	
	3,84
	286


Analyse et conclusions 
Par rapport à la quantité de PCB, il est à noter que la quantité de transformateurs fabriqués avec du PCB semble faible , ce qui peut s’expliquer par le fait que 90% des appareils ont été importés après les années 1990 .

Par contre, le taux de contamination des huiles minérales semble considérablement élevé ; cette situation est due probablement aux pratiques de maintenance qui sont source de contamination (mise à niveau avec des huiles contaminées, filtration, transformateurs d’occasion, …). Il faut toutefois rappeler que cet inventaire préliminaire doit être consolidé lors de la phase opérationnelle du PNM selon les modalités définies ci-dessous dans le plan d’action.
Lors de l’inventaire, aucun transformateur ne présentait de fuite (sauf sur Mohéli), toutefois il a été observé qu’il y avait des équipements mis hors service stockés à l’extérieur sans précaution particulière. Cette gestion des équipements en fin de vie est problématique, offrant une contamination accrue de l’environnement. Aucune analyse des sols ou des écosystèmes n’a été faite durant les inventaires. 
Les quantités prévisionnelles de PCB destinées à la destruction ne sont pas assez significatives pour envisager des solutions de traitement locales. Tous les produits devront vraisemblablement être exportés. Les installations de gestion des PCB seront donc limitées au démantèlement et au stockage temporaire des déchets. 
Actions possibles à mettre en œuvre tout de suite (sensibilisation, sécurisation et mise en conformité des appareils PCB en activité, plan de monitoring de tous les appareils en activité dont base de données. (A DEVELOPPER)
· Mise en œuvre d’une réglementation PCB ou décret pour application immédiate 

· Stopper prioritairement la revente de carcasses et d’huile contenant des PCB (> 50 ppm)
· Effectuer des tests de densité sur tous les appareils pour identifier les huiles PCB
· Effectuer un marquage systématique de tous les appareils
· Effectuer des dosages chlore sur tous les transformateurs dont les tests de densité sont négatifs
· Effectuer des contrôles PCB sur tous les stocks d’huile minérale en fûts 

· Effectuer des contrôles PCB sur toutes les importations d’huiles de transformateurs et les transformateurs d’occasion
· Mise en œuvre d’une base de données 
· Réforme et remplacement des appareils à risque selon les recommandations de Stockholm ( fuite, corrosion, sites à risques, matières inflammables, captage d’eau potable)
· Mise en œuvre d’une plate forme de vidange, démantèlement et stockage pour les PCB et les huiles minérales contaminées
· Formation d’une équipe pour la vidange, le démantèlement et le stockage des appareils pour le transport inter îles 
· Etude de faisabilité pour identifier les filières de destruction ( PCB et huiles minérales contaminées)
4. Informations PNM Djibouti

Les PCB: évaluation, utilisation et stock

En raison des propriétés physico-chimiques intéressantes des PCB pour l'industrie, il existe une panoplie très large des équipements utilisant ces produits. De ce fait, l'inventaire est rendu particulièremet difficile et irréalisable de manière exhaustif dans le cadre de ce premier exercice, que l'on considèrera comme préliminaire. C'est pouquoi, cet inventaire a été orienté judicieusement vers les équipements les plus fréquents susceptibles de contenir les PCB, notamment dans les pays en voie de développement, en l'occurrence, les transformateurs et les condensateurs, appareillages utilisés dans la distribution, la production et le transport de l'énergie électrique, ont constitué l'objet de l'inventaire.

Par conséquent, l'inventaire des PCB représente une première évaluation des principaux appareils pouvant contenir ces polluants organiques persistants. Dans l'ensemble, il a été dénombré 472 appareils dont 338 avec des PCB. Les 338 appareils se répartissent en 312 transformateurs et 26 condensateurs (tableau 3). La majeure partie de ces appareils se trouve dans la région de la ville de Djibouti, 293 appareils (86 %). Les distrits d'Ali Sabieh, de Dikhil et de Tadjourah possèdent respectivement 12, 16 et 17 appareils. Le détenteur principal est l'Electricité de Djibouti avec 325 appareils à PCB, suivi du Port Autonome International de Djibouti et de l'Aéroport International de Djibouti avec respectivement 11 et 2 appareils.

La date de fabrication des appareils constitue un élément important car à l'échelle internationale, des règlementations spécifiques interdisent la fabrication de ces appareils avec les PCB depuis 1987 en UE et depuis 1976 aux USA. Bien qu'il apparaisse encore quelques exceptions, il a été considéré dans le cadre du travail d'inventaire que tout appareil fabriqué postérieurement à 1987 ne contienne pas de PCB. La classification des appareils à PCB par période de date de fabrication révèle qu'en République de Djibouti ceux-ci ont été fabriqué pour la plupart après 1966. Seulement 2 appareils sont fabriqués entre 1961 et 1965. La première catégorie dans le tableau 3 regroupe les appareils dont les dates de fabrication ne sont pas connues ainsi que quelques appareils fabriqués avant 1960. Une grande partie des appareils, 93, a été fabriqué entre 1978 et 1983. La quantité de diélectrique qui pourrait être contenue dans les équipements est estimée à 141 000 kg pour les 257 transformateurs

Sachant que pour ces appareils à PCB, la durée d'utilisation, ou cycle de vie, est limitée à un maximum de 30 à 40 ans (âge de réforme), il y aurait alors 49 appareils qui devraient faire l'objet d'un arrêt immédiat en République de Djibouti.

Tableau 1: Principaux résultats de l'inventaire des PCB

	Type d'appareil

	Transformateur
	312

	Condensateur
	26

	Total
	338

	Année de fabrication

	? ou <1960
	72

	1961-1965
	2

	1966-1971
	52

	1972-1977
	63

	1978-1983
	93

	1984-1986
	56

	Total
	338

	Appareils à réformer (âge 30 à 40 ans)
	49

	Transformateur. Puissance 

	0-500 kva
	186

	501-1000 kva
	87

	1001-1500 kva
	0

	1501-2000 kva
	2

	2001-3000 kva
	0

	>3000 kva
	13

	Inconnue
	24

	Total
	312

	Autres systèmes 

	Non inventoriés à ce stade

	Estimation de la quantité de diélectrique ou huile contaminée

	Calcul sur 257 transformateurs
	141 000 kg


La figure 3 met en évidence que les transformateurs de puissance 400 et 630 KVA sont en nombre important, 136 appareils soit 53 % et qu'ils représentent à eux seuls 50 000 kg  soit 35 % des quantités de diélectrique inventorié au niveau des transformateurs. Les quantités de diélectriques dépassant 10 000 kg se situent au niveau des appareils à puissance élevée telle que 7500 KVA, 1900 KVA et 36000 KVA. Le nombre d'appareil de puissance 160 KVA et 250 KVA est aussi relativement important, mais les quantités de diélectrique restent assez bas au total. Enfin, on pourra noter que la distribution des quantités de diélectrique par année de fabrication des appareils (figure 4) montre que 40 tonnes de ces produits chimiques correspondent à des appareils contruits en 1983. Ce sont en fait les plus gros transformateurs qui font partie de cette catégorie.

Figure 1: Nombre de transformateurs et quantité de diélectrique
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5. Gambie

Preliminary inventory of PCB uses equipment, storage and disposal in the country.

Background

Article 3 of the Convention sets out the obligations relating to PCB, as a manufactured

chemical, with specific details of how PCB should be addressed in Annex A, Part II, in

recognition of the widespread use of PCB in long-lived electrical equipment.

The Convention allows for PCB to be used in equipment (e.g. transformers and capacitors) until 2025 (subject to review by the COP) at the latest. 

Priorities for action are set out in Annex A, Part II for identifying PCB equipment. If equipment is to remain in use then Parties should promote measures to reduce exposure to the PCB.

Removal and elimination of PCB from the equipment must be carried out in an appropriate manner.

No specific requirements are placed on Parties detailing assessments on PCB and no timetable is given other than a ban on production on entry into force and elimination of defined PCB use by 2025. 

However, effective control of PCB use and disposal will require:

· Knowledge of PCB in use and in unused equipment or stockpiled for disposal;

· Understanding of the condition and operation of such equipment (management & risk assessment tool)

· Suitable controls on the movement, maintenance and handling of any equipment with PCB (subject to definitions in the Convention or more stringent definitions as decided by a Party) ; ( database)
· The availability of appropriate waste management systems ( temporary storage, disposal facilities)
· Appropriate and effective monitoring and reporting of PCB equipment use, movement, sale, disposal. ( evaluation of the status of equipment : keep in use or phase out)

This module sets out steps that would assist in gaining sufficient knowledge of the

situation to allow the effective design of a suitable section of the NIP for PCB.

Objectives

To assess current uses of PCB within the country to understand:

· the likely quantities,

· equipment types, ( PCB classification : PCB contaminated assumed equipment)
· holders, operational practices, ( classification of holders)
· health and safety management and

· end-of-life treatment of PCB containing equipment and materials. (disposal plan)
Tasks

· Gather background information on PCB use in the country including any measures taken to identify stocks, equipment, production sites, contaminated sites and disposal routes. 

· Also any data on environmental contamination and monitoring.

· Review papers and documents to provide briefing on PCB uses and likely issues.

· Consider the actions to be taken for improving on appropriate management of PCB equipment :

· to minimize leakage, 

· ensure that equipment is tracked and monitored 

· to ensure that environmental risk is reduced, 

· PCB equipment is isolated from food and feed production 
· and measures to reduce risks of electrical failure and fire. 
 Approach and method

· Identification of a representative sampling of PCB equipment population

· Idenfication of PCB precursor : year of manufacture, manufacturer, density test, field screening test, 

· Where site visits are carried out these could be used for labeling and registration of PCB equipment and equipment likely to contain PCB to track ownership and to indicate to people handling the equipment that it is subject to specific controls.

Description of completed works

1 - Preparation of a sustainable electronic data system for the evaluation and management of collected technical and analytical data for all electrical transformers (PCB contaminated and non contaminated electrical transformers) in the Gambia – usable as an integral part of the NIP of the Gambia.

A database, designed for the inventory of all electrical transformers has been provided to NAWEC.This database include hyperlinks with a pictures folder (picture of transformers and pictures of the result of the test). 
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Statistical data are available sorting transformers by categories and PCB classification, numbers and quantity for each category

2 - Purchase of the technical equipment: The necessary number of tests kits and spray paint (on behalf of the client, on our name and GTZ account; with prior consultation with the client).

The clor n oil test kits were delivered and have been used on site. The others equipment and goods (paint, brush) where supplied locally by NAWEC. Every transformer tested and inspected has been marked with a record number used ID number in the database.

Training of the NAWEC and NEA staff of using the PCB test kit (Dexsil) before the start of the survey

This training has been carried out on the site of Half Die workshop. NAWEC technician and NEA inspectors have participated to this site training

Training of the NAWEC and NEA staff regarding safety aspects for the testing process before the start of the survey:

The safety aspects of the testing process are mainly:

· The sampling from the transformer “in use” must be carried out only by the representative of NAWEC and only under his responsibility. If the safety conditions are not sufficient, the transformer is classified “no access”.

· The sampling must made preferably from the top of the transformer. If it is not possible, take sample from the bottom valve of the transformer making sure the valve can be closed after sampling
· Because no glass bottles available, it was not possible to take double sampling, what is normally done in this case?

· The used kits are marked with the record number and stored in a safety place (preferably as PCB wastes in the laboratory.

· Disposal cost for these PCB testing wastes must be included in the budget of the NIP.

· The Protective equipment used is: gloves, and glasses. Facial mask have not been used ( not requested in opened area)

Testing of all not yet tested but listed electrical transformers on PCBs and PCB contaminated mineral oils in whole the Gambia, together with NEA and NAWEC staff.

· All the transformers decommissioned and used have been inspected and /or tested except 4 of them in the upcountry in reason of loss of times: 5 days (raining season, problem of car and driver). 

· Some transformers have not been tested for particular reason: Empty, dark oil, no access, not requested. Table sheet below:

	PCB analysis performed?
	Total
	

	100% PCB
	4
	

	dark oil
	1
	The Dexsil test is not reliable when the oil is dark.

	Empty
	7
	No liquid phase available for sampling. The PCB testing must be completed on poreous parts by hexane extraction and GPC

	No sampling access
	41
	All the brand names Lindley cannot be sampled ( opening of the tank is requested)

	No site access
	2
	Most of pole mounted transformers cannot be sampled 

	Not requested
	66
	PCB testing  transformers fabricated since 1990 is not requested ( see PCB assumption rule)

	not tested
	7
	

	PCB < 50 ppm
	133
	

	PCB> 50 ppm
	37
	

	Pole mounted no access
	11
	

	Water
	5
	

	(vide)
	 
	

	Total
	314
	


Part II: Polychlorinated biphenyls

Each Party shall:

(a) With regard to the elimination of the use of polychlorinated biphenyls in equipment (e.g. transformers, capacitors or other receptacles containing liquid stocks) by 2025, subject to review by the Conference of the Parties, take action in accordance with the following priorities:

(i) Make determined efforts to identify, label and remove from use equipment containing greater than 10 per cent (10 000 ppm) polychlorinated biphenyls and volumes greater than 5 litres;

(Density test with water: 16 %)

(ii) Make determined efforts to identify, label and remove from use equipment containing greater than 0.05 per cent 500 ppm polychlorinated biphenyls and volumes greater than 5 litres;

(iii) Endeavour to identify and remove from use equipment containing greater than

0.005 percent (50 ppm) polychlorinated biphenyls and volumes greater than 0.05 litres;

(b) Consistent with the priorities in subparagraph (a), promote the following measures to reduce exposures and risk to control the use of polychlorinated biphenyls:

(i) Use only in intact and non-leaking equipment and only in areas where the risk from environmental release can be minimised and quickly remedied;

(Risk Assessment of the electrical equipment)

(ii) Not use in equipment in areas associated with the production or processing of food or feed (Risk assessment linked with the activity)

(iii) When used in populated areas, including schools and hospitals, all reasonable measures to protect from electrical failure which could result in a fire, and regular inspection of equipment for leaks; ( Risk assessment linked with the activity and the equipment itself)

(c) Notwithstanding paragraph 2 of Article 3, ensure that equipment containing polychlorinated biphenyls, as described in subparagraph (a), shall not be exported or imported except for the purpose of environmentally sound waste management;

(d) Except for maintenance and servicing operations, not allow recovery for the purpose of reuse in other equipment of liquids with polychlorinated biphenyls content above 0.005 per cent (50 ppm):

( retrofilling ?)

(e) Make determined efforts designed to lead to environmentally sound waste management of liquids containing polychlorinated biphenyls and equipment contaminated with polychlorinated biphenyls having a polychlorinated biphenyls content above 0.005 per cent (> 50 ppm), in accordance with paragraph 1 of Article 6, as soon as possible but no later than 2028, subject to review by the Conference of the Parties;

(f) In lieu of note (ii) in Part I of this Annex, endeavour to identify other articles containing more than 0.005 per cent (> 50 ppm) polychlorinated biphenyls (e.g. cable-sheaths, cured caulk and painted objects) and manage them in accordance with paragraph 1 of Article 6; ( PCB assumed )

(g) Provide a report every five years on progress in eliminating polychlorinated biphenyls and submit it to the Conference of the Parties pursuant to Article 15;

(h) The reports described in subparagraph (g) shall, as appropriate, be considered by the Conference of the Parties in its reviews relating to polychlorinated biphenyls. The Conference of the Parties shall review progress towards elimination of polychlorinated biphenyls at five year intervals or other period, as appropriate, taking into account such reports.

Conclusion:

· Inventory of all the electrical equipment : PCB assumed and PCB

· Risk assessment linked with the activity and the equipment

· “Phasing out” or “keep in use” parameters ( regulation)

· Follow up of the PCB equipment up to the end of life cycle ( database)

Methodology of inventory:

1 – The PCB detection has been limited to transformers manufactured before 1990 considering that the transformers manufactured since 1990 are guaranteed PCB free by the manufacturer.

2 – Criteria of sampling result:

The following criteria have been used:

	Head line : PCB analysis performed

	not tested
	

	Not requested
	Manufactured after 1990

	PCB > 50 ppm
	Positive test : red color

	Empty
	Drained transformer : no dielectric 

	PCB < 50 ppm
	Negative test : green color

	No sampling access
	Lindley Thomson

	100% PCB
	Dielectric pure PCB : red colour

	Water
	Dielectric containing water, and not applicable for PCB detection

	dark oil
	Colour of oil not applicable for the colorimetric reaction

	No site access
	Especially pole mounted transformers


3 – General results of the inventory

	PCB analysis performed?
	Number of transformers
	Total weight of transformers
	Total weight of dielectric

	100% PCB
	4
	7 130
	1 825

	dark oil
	1
	2 175
	514

	Empty
	7
	9 907
	2 895

	No sampling access
	40
	82 632
	25 495

	No site access
	2
	4 235
	1 035

	Not requested
	60
	303 642
	70 640

	not tested ( up country)
	7
	7 560
	1 600

	PCB < 50 ppm
	123
	226 027
	58 439

	PCB > 50 ppm
	36
	98 738
	26 275

	Pole mounted no access
	10
	5 875
	1 544

	Water
	3
	1 410
	456

	 
	
	
	 

	Total
	293
	749 331
	190 718


PCB contamination level:

	Number of transformers inspected
	286 units

	Number of transformers tested
	156 units

	Number of positive tests
	33 units 

	Number of negative tests
	119 units

	Percentage of positive tests
	27 %


· The percentage of 27 % is the most significant result of the PCB survey.

· The percentage is calculated only on tested transformers.

· Most of the others transformers have low probability to contain PCB for the following reasons :

· Lindley Thomson transformers manufactured in UK after 1978 and ban of PCB

· Transformers manufactured after 1990 guaranteed free PCB

4 – Curve of Age
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5 – Result per zone :

5.1 – Half Die Storage :

	
	
	

	PCB analysis performed
	Data
	Total

	Empty


	Total numbers of transformers
	4

	
	Total weight (kg)
	1550

	
	Weight of Oil (kg)
	1191

	No sampling access


	Total numbers of transformers
	4

	
	Total weight (kg)
	8814

	
	Weight of Oil (kg)
	2149

	Not requested


	Total numbers of transformers
	7

	
	Total weight (kg)
	5595

	
	Weight of Oil (kg)
	1125

	PCB < 50 ppm


	Total numbers of transformers
	22

	
	Total weight (kg)
	24460

	
	Weight of Oil (kg)
	5373,5

	PCB  > 50 ppm


	Total numbers of transformers
	6

	
	Total weight (kg)
	4898

	
	Weight of Oil (kg)
	1098

	Water


	Total numbers of transformers
	1

	
	Total weight (kg)
	0

	
	Weight of Oil (kg)
	0

	(vide)


	Total numbers of transformers
	 

	
	Total weight (kg)
	 

	
	Weight of Oil (kg)
	 

	Total numbers of transformers
	44

	Total weight (kg)
	45317

	Weight of Oil (kg)
	10936,5


5.2 – Booster Storage:

	
	
	

	PCB analysis performed
	Data
	Total

	100% PCB


	Total numbers of transformers
	1

	
	Total weight (kg)
	960

	
	Weight of Oil (kg)
	230

	Empty


	Total numbers of transformers
	1

	
	Total weight (kg)
	3800

	
	Weight of Oil (kg)
	965

	No sampling access


	Total numbers of transformers
	1

	
	Total weight (kg)
	 

	
	Weight of Oil (kg)
	 

	Not requested


	Total numbers of transformers
	4

	
	Total weight (kg)
	3610

	
	Weight of Oil (kg)
	675

	PCB < 50 ppm


	Total numbers of transformers
	4

	
	Total weight (kg)
	4080

	
	Weight of Oil (kg)
	1006

	PCB> 50 ppm


	Total numbers of transformers
	3

	
	Total weight (kg)
	6275

	
	Weight of Oil (kg)
	1096

	Water


	Total numbers of transformers
	4

	
	Total weight (kg)
	1410

	
	Weight of Oil (kg)
	456

	Total numbers of transformers
	18

	Total weight (kg)

 
	20135

	Weight of Oil (kg)

 
	4428


5.3 Results of Kombo area

	PCB analysis performed
	Data
	Total

	100% PCB


	Total numbers of transformers
	1

	
	Total weight (kg)
	 

	
	Weight of Oil (kg)
	1020

	Empty


	Total numbers of transformers
	1

	
	Total weight (kg)
	1060

	
	Weight of Oil (kg)
	2235

	No sampling access


	Total numbers of transformers
	20

	
	Total weight (kg)
	11600

	
	Weight of Oil (kg)
	39284

	Not requested


	Total numbers of transformers
	36

	
	Total weight (kg)
	45265

	
	Weight of Oil (kg)
	196692

	not tested


	Total numbers of transformers
	7

	
	Total weight (kg)
	8160

	
	Weight of Oil (kg)
	40360

	PCB < 50 ppm


	Total numbers of transformers
	67

	
	Total weight (kg)
	32485

	
	Weight of Oil (kg)
	126275

	PCB> 50 ppm


	Total numbers of transformers
	18

	
	Total weight (kg)
	14806

	
	Weight of Oil (kg)
	53456

	Pole mounted no access


	Total numbers of transformers
	7

	
	Total weight (kg)
	700

	
	Weight of Oil (kg)
	2875

	(vide)


	Total numbers of transformers
	 

	
	Total weight (kg)
	 

	
	Weight of Oil (kg)
	 

	Total numbers of transformers
	157

	Total weight (kg)
	114076

	Weight of Oil (kg)
	462197


5.4 Results of Provinces

	PCB analysis performed
	Data
	Total

	Not requested


	Total numbers of transformers
	4

	
	Total weight (kg)
	2540

	
	Weight of Oil (kg)
	3615

	not tested


	Total numbers of transformers
	4

	
	Total weight (kg)
	0

	
	Weight of Oil (kg)
	0

	PCB < 50 ppm


	Total numbers of transformers
	14

	
	Total weight (kg)
	5318

	
	Weight of Oil (kg)
	20594

	(vide)


	Total numbers of transformers
	 

	
	Total weight (kg)
	 

	
	Weight of Oil (kg)
	 

	Total numbers of transformers
	22

	Total weight (kg)
	7858

	Weight of Oil (kg)
	24209


5.5 – Results of Banjul area

	
	
	

	PCB analysis performed
	Data
	Total

	100% PCB


	Total numbers of transformers
	2

	
	Total weight (kg)
	1595

	
	Weight of Oil (kg)
	5150

	No sampling access


	Total numbers of transformers
	16

	
	Total weight (kg)
	11746

	
	Weight of Oil (kg)
	34534

	No site access


	Total numbers of transformers
	1

	
	Total weight (kg)
	400

	
	Weight of Oil (kg)
	2000

	Not requested


	Total numbers of transformers
	10

	
	Total weight (kg)
	13085

	
	Weight of Oil (kg)
	56430

	PCB < 50 ppm


	Total numbers of transformers
	10

	
	Total weight (kg)
	2166,5

	
	Weight of Oil (kg)
	8306,5

	PCB> 50 ppm


	Total numbers of transformers
	6

	
	Total weight (kg)
	3475

	
	Weight of Oil (kg)
	13514

	(vide)


	Total numbers of transformers
	 

	
	Total weight (kg)
	 

	
	Weight of Oil (kg)
	 

	Total numbers of transformers
	45

	Total weight (kg)
	32467,5

	Weight of Oil (kg)
	119934,5


6 – Requirements for PCB storage

The environmental risk assessment of the two storages requires urgent actions.

Some transformers containing mineral oil are linking into the ground. This impact is increased by the raining season.

The safety measure to be taken is:

· draining all the transformers and store the liquid phase in metal drums (UN specification) and properly labelled 

· store separately mineral oil and PCB oil in maritime containers on site

· store contaminated drained transformers in containers.

A financial evaluation has been completed for the implementation cost of these safety measures.

6.1 - Half Die storage

PCB Assumed:

	testing result
	Data
	Total

	Empty
	Sum of Total weight
	1550

	 
	Sum of Weight of Oil
	361

	 
	Count of testing result
	3

	No sampling access
	Sum of Total weight
	8814

	 
	Sum of Weight of Oil
	2149

	 
	Count of testing result
	4

	Not requested
	Sum of Total weight
	5595

	 
	Sum of Weight of Oil
	1125

	 
	Count of testing result
	7

	PCB < 50 ppm
	Sum of Total weight
	24460

	 
	Sum of Weight of Oil
	5373,5

	 
	Count of testing result
	22

	PCB> 50 ppm
	Sum of Total weight
	6523

	 
	Sum of Weight of Oil
	1423

	 
	Count of testing result
	7

	Water
	Sum of Total weight
	0

	 
	Sum of Weight of Oil
	0

	 
	Count of testing result
	1

	Total Sum of Total weight
	46942

	Total Sum of Weight of Oil
	10431,5

	Total Count of testing result
	44

	
	
	


Temporary storage for PCB assumed transformers

	1 x  20’ feet container for drained transformers 
	1 500 USD

	1  x 20’ feet container for liquid drums
	1 500 USD

	25 metallic drums ( UN specification)
	1 000 USD

	1 retention tank
	1 000 USD


6.1 - Booster storage

	PCB analysis performed?
	Data
	Total

	100% PCB
	Sum of Total weight (kg)
	960

	 
	Sum of Oil / liquid (L or kg)
	230

	Empty
	Sum of Total weight (kg)
	3800

	 Name plate 
	Sum of Oil / liquid (L or kg)
	965

	No sampling access
	Sum of Total weight (kg)
	 

	 
	Sum of Oil / liquid (L or kg)
	 

	Not requested
	Sum of Total weight (kg)
	3610

	 
	Sum of Oil / liquid (L or kg)
	675

	PCB < 50 ppm
	Sum of Total weight (kg)
	4080

	 
	Sum of Oil / liquid (L or kg)
	1006

	PCB> 50 ppm
	Sum of Total weight (kg)
	6275

	 
	Sum of Oil / liquid (L or kg)
	1096

	Water
	Sum of Total weight (kg)
	1410

	 
	Sum of Oil / liquid (L or kg)
	456

	Total Sum of Total weight (kg)
	 
	20135

	Total Sum of Oil / liquid (L or kg)
	4428


	1 x  20’ feet container for drained transformers
	1 500 USD

	1 20’ feet container for liquid drums
	1 500 USD

	10 metallic drums ( UN specification)
	400 USD

	1 retention tank
	1 000 USD


Marking of transformers

All the transformers tested have been marked with paint: red for PCB classified transformers and green for NO PCB classified transformers.

All the transformers and sampling pictures are linked with the database

Link of sampling

	1 860
	3 250
	PCB < 50 ppm
	In use


Link of transformer body

	78
	KOMBO
	Bakau
	BH 6
	AEG


If the transformers are moved from to another site, they keep the same identification number.

Functions of the database:

The database includes:

· a search motor per each item ( manufacturer, site, serial number)

· a sort system per categories of item

· an updating sheet for the statistical data

6. Rapport de Mission Guinée

Date de la réunion : 27/06/07

Etaient présents à la réunion : voir liste en annexe

Déroulement de la mission
Contexte particulier de la Guinée

La Guinée n’a pas le statut de participant au projet mais celui d’observateur. Il est probable cependant que la Guinée devienne pays participant dès l’entrée en vigueur de sa ratification à la convention de Stockholm. Les informations fournies par le coordinateur national laissent à penser que le process de ratification pourrait  aboutir dans les prochaines semaines.

La visite de la Guinée a semblé importante en raison de l’importance des PCB, notamment dans le secteur minier , et la prise en compte des données de ce pays pouvaient contribuer de manière significative à l’approche régionale du projet.
Réunion du groupe de travail PNM

Après la présentation du coordinateur national et du coordinateur régional, l’expert a présenté les diverses activités habilitantes et projets démonstratifs du FSP.

La discussion a ensuite porté sur les résultats d’inventaire. La Guinée a réalisé en 2005 avec l’assistance technique du PNUE un inventaire préliminaire qui a porté sur 1228 appareils.

Les chiffres clés de cet inventaire préliminaire
Ils portent sur les données de fabrication puisque aucun dosage chlore ni test de densité n’ont été effectués. Les analyses complémentaires réalisés par chromato en couche mince qui donne des résultats qualitatifs et ne sont pas exploitables en l’état.

· Nombre de transformateurs sur le réseau : selon les informations fournies par la société nationale d’électricité, le nombre total d’appareils sur le réseau serait actuellement de 1800 appareils.

· Nombre d’appareils inspectés : 1228.

· Nombre d’appareils identifiés comme fabriqués avec des PCB : 146 soit environ 11% de la population inspectée. Un certain nombre de ces appareils ont été éliminés depuis l’inventaire.

· Détenteurs des appareils : 

· EDG qui est la compagnie nationale d’électricité : 1002 appareils

· CBG : Compagnie des Bauxites de Guinée  avec les 2 sites de Kamsar et Fria

Cette société a engagé un programme de destruction des PCB. (voir annexe 1). A noter que les transformateurs PCB ont été remplacés  par des transformateurs isolés avec de l’UGILEC . L’UGILEC est un liquide organo chloré qui nécessite également des filières spécifiques d’élimination

· La société Ashanti Goldsfields : 55 appareils

· ACG : 72 appareils

· Appareils en service : 782

· Appareils hors service : 295.

Il a été noté que les PCB sont détenus majoritairement par des entreprises multinationales. Les sociétés de production et de distribution publiques détiennent majoritairement des transformateurs à huile minérales qui peuvent être contaminés par les PCB avant leur acquisition ou pendant leur période d’utilisation.

Le nombre d’appareils reste un problème préoccupant car ces appareils n’ont fait l’objet d’aucun dépistage. 5 de ces appareils hors service ont été fabriqués avec du PCB.

Réglementation PCB

Il n’existe aucune réglementation spécifique pour les PCB en Guinée.

Il n’existe pas non plus de nomenclature de déchets dangereux.

La revente des déchets PCB pour recyclage des métaux et des huiles usées n’est pas réglementée.

Les dispositions de la Convention de Bâle sont appliquées notamment pour les transferts de déchets dangereux.

Gestion écologiquement rationnelle des PCB
Le même jour a eu lieu une réunion avec le directeur technique de EDG à Conakry.

Electricite de Guinée ( EDG) est née à la suite de la dissolution liquidation de la Societé Guinéenne d'Electricité SOGEL et de la dissolution de l'Entreprise Nationale d'Electricité de Guinee Enelgui. Ainsi, l'EDG succède à la Société Nationale d'Electricité SNE l'Entreprise Nationale d'Electricité de Guinée (entreprise nationale) et l'Enelgui (société de patrimoine).

EDG est une entreprise constituée sous la forme de Société anonyme à participation Publique. L'Etat est l'actionnaire unique. Cependant elle est gérée suivant les règles de droit commercial.

Il a été confirmé lors de cette réunion les points suivants :

· La priorité actuelle de EDG est la production d’électricité compte tenu de la vétusté du réseau et du manque de capacité de production.

· Il n’existe pas de management environnemental des PCB dans la société.

· Pas de contrôle PCB sur les achats de nouveaux matériels

· Pas de contrôle sur les équipements obsolètes vendus au secteur informel pour recyclage

· Pas de contrôle des transformateurs avant filtration.

· EDG a importé du Sénégal des transformateurs d’occasions en raison du changement de tension effectué au Sénégal. Ces appareils n’ont fait l’objet d’aucun contrôle PCB avant acquisition.

· L’expert technique a communique des adresses ou la société pouvait se procurer le matériel de dosage PCB.

Sensibilisation des parties prenantes

Les parties prenantes dans la gestion écologiquement rationnelle des PCB à savoir : les sociétés de maintenance, les sociétés de recyclage des appareils obsolètes, les services douaniers, les services des installations classées, les services de protection civile, la médecine du travail, les organismes professionnels, ne disposent pas d’informations pertinentes sur les moyens d’analyse et de contrôle des PCB. Ils sont confrontés à la fois à un manque d’informations, de moyens et vide juridique pour engager des actions durables dans ce domaine.

Centres d’intérêts de la Guinée pour sa contribution aux activités du projet
Les centres d’intérêt de la Guinée sous réserve de la ratification à la Convention de Stockholm sont  l’élaboration d’une réglementation régionale et nationale d’une part et la sensibilisation des parties prenantes d’autre part.

Yves GUIBERT

Expert technique

Annexe 1 : POLITIQUE DE GESTION DES PCB a la CBG 
Programme de remplacement des transformateurs aux PCB 

A l'installation des transformateurs du réseau électrique de KAMSAR et de SANGAREDI, les diélectriques disponibles à l'époque étaient les huiles à pyralène. 

En 1996, un programme de remplacement des transformateurs aux PCB est concrètement lancé. D'ici l'an 2000, le Département du groupe énergétique de la CBG envisage le remplacement total de tous les transformateurs au pyralène. 

Le coût des transformateurs de remplacement achetés en 1996 est évalué à 1.000.000.USD. Ces transformateurs contiennent des diélectriques qui sont des huiles ne contenant pas de PCB (huile BP ou UGILEC T). 

Depuis 1987, la CBG a exporté en direction de PECTREDI 108 tonnes de déchets aux pyralènes, dont le coût d'élimination est évalué à 800.000 USD. 

Pour le stockage des PCB, la CBG a installé un atelier de récupération et de stockage dont le coût de réalisatione est évalué à 60.000 USD. 

La technique de revalorisation des transformateurs aux PCB qui sont en bon état de fonctionnement, est appelée retrofilling ou substitution de fluide. Cette technique consiste à effectuer une vidange du fluide à base de PCB, suivie d'une décontamination en dessous de 50 ppm, et de remplir le transformateur par un autre diélectrique. 

	Nom Prénom
	Fonction
	Tel
	email

	DIALLO Halimatou Tandéta 
	Directrice Nationale adjointe ; Point focal Convention Stockholm et Coordonnatrice Projet POPs 
	(224) 60-43-42-06 ;

(224) 63-40-75-41
	hamaty@hotmail.com

	Mme SYLLA Aminata
	Ingénieur Chimiste, Chef de Section à la Direction Nationale de la Prévention  et de la Lutte contre les Pollutions et Nuisances
	(224) 64-25-53-18
	aminasylla2003@yahoo.fr

	Mr SYLLA Joseph 
	Chef de la Division Prévention des Pollutions et Nuisances, Assistant Projet SCN
	(224) 60-26-26-68
	joessylla2002@yahoo.fr

	Mlle BAH Kadiatou 
	Chargée d’étude à la Division Contrôle des Produits Chimiques
	(224) 60-54-34-85
	bahkadiatoupc@yahoo.fr

	Mme SANGARE Fatoumata
	Chef de la Division Etablissements Classés
	(224) 60-27-88-93
	Fatoumataoumar1@yahoo.fr

	Mme Doumbouya Oumou
	Chef de Section Technologie Propre
	(224) 60-33-41-16
	oumoudoumbouya@yahoo.fr

	Mr Dioumessy Bangaly
	Chef de Division Contrôle des Produits Chimiques,Point Focal Convention de Rotterdam
	(224) 60-29-77-55
	diomesi@yahoo.fr

	Mr SANO Mory
	Chef de Section 
	(224) 60-42-37-62
	sanofabinka@yahoo.fr


7. Compte rendu de réunion Côte d’ivoire
Date de la réunion : 01/06/2007

Etaient présenta à la réunion :

· Les personnes qui ont participé à la rédaction du PNM

· Le coordinateur national

· A compléter ( liste non disponible)

Déroulement de la réunion :

Introduction par Mr Zadi, coordinateur national

Présentation du projet régional par le coordinateur régional

Présentation technique du programme par l’expert technique.

Présentation technique du projet régional
L’expert technique a expliqué aux participants :

· les objectifs et la méthodologie du projet.

· Le descriptif des activités du projet régional

1. Objectifs : Démonstration d’une approche régionale de la gestion des PCB.

Démonstration signifie que le projet régional n’a pas pour objectif de traiter tous les PCB mais de mettre en œuvre des modules pilotes  de gestion des PCB au niveau régional et qui couvrent tous les aspects de la gestion écologiquement rationnelle des PCB :

Réglementation, Outil de traçabilité des PCB depuis leur acquisition jusqu’à leur élimination finale (inventaire et base de données), gestion des PCB en service et hors service (y compris le stockage temporaire et l’élimination), outils d’analyse des PCB (dosage chlore et dosage PCB), sensibilisation des parties prenantes.

Approche régionale signifie que les modules pilotes sont conçus au travers d’une approche régionale :

· Mise en œuvre d’une réglementation harmonisée des PCB au niveau régional

· Base de données relationnelles couvrant les inventaires nationaux avec système d’échanges de données

· Elaboration de filières de traitement au niveau régional et échanges d’informations sur les techniques de gestion (systèmes de maintenance prédictive et préventive sur les installations PCB en activité)

· Laboratoire de référence pour les analyses PCB au niveau régional 

· Sensibilisation des parties prenantes aux aspects régionaux de la gestion des PCB :

· ventes et acquisitions de matériels entre pays de la sous région, 

· échanges d’informations sur les activités de recyclage des déchets PCB dans le secteur formel et informel

2. Méthodologie du projet

S’agissant d’un projet démonstratif, chaque module d’activité se déroule en 3 phases :

· une phase pilote dans un pays sélectionné comme pays d’accueil de l’activité pilote par exemple l’inventaire exhaustif de tous les appareils PCB dans un pays.

· Une phase de restitution au niveau régional

· Une phase d’assistance technique à la mise en œuvre dans chaque pays. 
3. Le descriptif des activités du projet régional

L’expert technique a développé les 5 modules d’activités prévues dans le projet et qui seront développées sous forme d’opération pilote dans chaque pays

4. Evaluation du questionnaire.
L’expert technique a ensuite ouvert la discussion aux participants sur le questionnaire adressé à chaque pays.

Les réponses n’ayant pas été préparées à l’avance, chaque question a été discutée une par une. Le compte rendu a été envoyé au coordinateur régional.

5. Point importants de la situation des PCB en CI
Situation de l’inventaire des PCB en Côte d’Ivoire

L’inventaire des PCB a été réalisé en 2001 antérieurement à la Convention de Stockholm dans le cadre d’un projet pilote  organisé et financé par la Convention de Bâle.

Les résultats de cet inventaire ont été repris dans le Plan de mise en œuvre de la Convention de Stockholm. Les données n’ont donc pas été actualisées.

Les chiffres clés de l’inventaire sont les suivants :

	Nombre de transformateurs installés sur le réseau 
	30 transformateurs de puissance

	0,41%

	
	12 transformateurs de transport
	0,17%

	
	4 612 transformateurs PM/BT gérés par CIE

	63,64%

	
	2 593 transformateurs MT/BT détenus par le secteur privé
	35,78%

	Nombre de transformateurs inspectés
	1230

	Nombre de transformateurs testés par densité de l’huile
	0

	Nombre de transformateurs testés par dosage chlore
	7

	Nombre de transformateurs testés par dosage PCB (GC/MS)
	0


A noter que la CI dispose d’un organisme d’état qui gère le patrimoine des équipements électriques. Cet organisme assure entre autres la destruction des transformateurs réformés.

A ce titre, le représentant de cet organisme a posé des questions sur le statut administratif de transformateurs PCB réformés et destinés à la destruction.

Il a été clairement indiqué aux participants que ces transformateurs ne pouvaient pas être cédés à des tiers à titre onéreux ou gratuit. Le seul scénario possible étant la destruction dans des filières agréées.

En tout état de cause, quelque soit la destination finale, l’état d’exportation (la Côte d’Ivoire)  et l’état d’importation (« x ») devait délivrer au détenteur Ivoirien un accord préalable sur la notification de transfert soumise par le détenteur aux autorités compétentes.

Il a été précisé également que les transformateurs vides étaient également considérés comme des déchets PCB soumis à réglementation.

Le responsable juridique du Ministère a précisé que l’absence de lois et décrets relatifs aux PCB en Côte d’Ivoire entraînait ipso facto le principe de subsidiarité à l’application des dispositions de la Convention de Bâle.

Classification des PCB selon les données au moment de la fabrication

	% de transformateurs PCB sur la population totale :
	15%

	% de transformateurs à huile minérale contaminée
	85%

	% de transformateurs à huile minérale
	


La Côte d’Ivoire a utilisé une base de données relationnelle qui pourra le cas échéant servir de prototype sur la réalisation d’une base de données au niveau régional.

Système d’analyse des PCB en CI.
La CI a fait l’acquisition d’un appareil L 2000 DX conçu pour le dosage des PCB. Mais cet appareil a été très peu utilisé dans le cadre de l’inventaire des PCB. Il reste cependant disponible au CIAPOL pour des inventaires ultérieurs.

Réglementation des PCB
La Côte d’Ivoire , dans le cadre du projet pilote de gestion des PCB a élaboré un projet de décret sur  la gestion environnemental des PCB. Ce projet de décret a été élaboré par un groupe de travail constitué des parties prenantes du secteur public et privé et ce texte peut servir entre autres de base à l’élaboration d’un texte au niveau régional

Management des PCB dans la production et la distribution d’électricité
Les détenteurs de transformateurs PCB (secteur public, secteur privé) :

· n’ont pas établi de plan d’élimination,  

· n’ont pas mis en œuvre de management environnemental des PCB en activité

· ne disposent pas de plateforme de stockage temporaire ni de filières de destruction en Côte d’Ivoire (pas de fours à ciment)
Points particuliers sur la situation des PCB en Côte d’Ivoire

Le représentant d’un complexe hôtelier à Abidjan a fait remarquer qu’il avait actuellement une dizaine d’appareils PCB destinés à la destruction et qu’il ne disposait d’aucune infrastructure pour le stockage temporaire de ces appareils.

L’expert technique a conseillé de prendre des mesures à court terme pour la vidange de ces appareils afin de limiter les risques de pollution de sol situé à proximité de la lagune.

Concernant la destruction, il a été également conseillé de procéder en priorité à la destruction du PCB liquide et de stocker les appareils vides dans l’attente de solutions techniques et financières  pour la décontamination des transformateurs vides. 

Le coordinateur national a indiqué que le déversement de déchets toxiques en provenance du Probo Koala et la pollution relative à ce déversement a fait ressortir le besoin en renforcement de capacités des organismes de contrôle en Côte d’Ivoire et l’absence de réglementations appropriées pour la gestion des déchets dangereux dont les PCB.

Centres d’intérêts de la Côte d’Ivoire pour sa contribution au projet régional.

La Côte d’I voire a confirmé son intérêt pour accueillir à Abidjan, le prochain atelier prévu en septembre.

Le coordinateur a également confirmé son intérêt pour apporter sa contribution aux activités du projet relatives aux inventaires et à la réglementation.

Yves GUIBERT

Expert Technique du groupe régional
8. Rapport de visite du Mali
Date de la visite : lundi 4 juin 2007-06-05

Personnes rencontrées :

· le Directeur du Ministère de l’Environnement

· le coordinateur national Mr Lamine Thera

· le Directeur du service maintenance réseaux de Energie du Mali : Mr SANOGO

1 Evaluation de l’inventaire des PCB au Mali.
Le Mali a répondu préalablement à cette visite au questionnaire sur l’inventaire des PCB destiné à la préparation de l’atelier de lancement et au questionnaire envoyé à chaque pays pour la préparation  des visites.
1.1. Profil national de la production et de la distribution d’électricité au Mali

Il existe plusieurs entités de production d’électricité au Mali :

· Energie du Mali ( société mixte) qui exploite 20 transformateurs de puissance de 5 à 60 MVA  et environ 1900 transformateurs de distribution dont 842 gérés par EDM, 796 appartenant au secteur privé et 44 mixtes.





      En raison d’un changement de tension effectué en 1985, la majorité des transformateurs de distribution ont été remplacés par des transformateurs neufs. Le principal fournisseur est une société Marocaine patentée qui fabrique sous licence des transformateurs à huile minérale.










  EDM dispose d’une seule unité de filtration et de régénération des huiles minérales. Cette unité ne fait pas de déchloration des huiles. 





  EDM ne procède pas au dépistage systématique des PCB avant régénération des huiles ce qui peut entraîner une source de contamination.





    Les transformateurs réformés sont recyclés sans contrôle dans le secteur informel par les techniciens du site.

· ESKOM est une société privée qui fait de la production et de la distribution. L’activité a commencé en 2001 avec des transformateurs neufs. ( Information à confirmer lors de l’inventaire définitif)

· CMDT , secteur minier qui dispose de ses propres générateurs et transformateurs.

1.2. Résultats de l’inventaire du Mali

· Nombre de transformateurs sur le réseau : 2 500 appareils

· Nombre d’appareils inspectés :573 soit environ 20% de la population totale.

· Le calcul du ratio poids diélectrique sur poids total montre qu’il y a très peu de transformateurs fabriqués avec des huiles PCB ( à l’exception de quelques unités seulement)

· Conclusion sur les données disponibles au moment de la fabrication. On peut estimer que plus de 90% des transformateurs au Mali sont des transformateurs fabriqués avec de l’huile minérale

1.3. Analyses PCB

Le Mali a procédé à l’analyse de 20 transformateurs par fluorescence X.

Les résultats montrent un taux de contamination de 15%, ce qui est très inférieur au taux de contamination des autres pays qui se rapproche des 60%.

Ces résultats doivent être pondérés compte tenu de leur faible représentativité.

Par contre , le taux élévé de PCB dans les huiles minérales 8688 et 3600 ppm indique que ces appareils sont probablement des appareils fabriqués avec du PCB et ensuite rétrofillés avec de l’huile minérale.

Il a été convenu avec le Directeur technique de EDM de garder comme hypothèse d’évaluation un taux de contamination de 40% sur le nombre total d’appareils en service avec un poids moyen statistique de 500 kgs pour les transformateurs de distribution.

Les quantités de PCB à détruire peuvent être estimées comme suit :

Nombre de transformateurs contaminés PCB : 800 appareils

Poids total de transformateurs à huile minérale : 400 tonnes

Poids total d’huile minérale contaminée : 100 tonnes.

2. Options technologiques de gestion et de destruction des PCB pour le Mali
2.1. Analyses des PCB

EDM étudie la possibilité d’acquérir des kits de détection PCB qui pourront être systématiquement utilisés :

· Pour l’inventaire exhaustif des PCB dans la phase opérationnelle du projet PCB

· avant la régénération des huiles minérales dans l’unité de filtration

· lors de la réforme des transformateurs mis hors service

2.2. Plateforme nationale de démantèlement et de stockage temporaire

Etudier la possibilité pour EDM de mettre à disposition un bâtiment existant approprié pour le stockage des transformateurs réformés (contaminés et non contaminés)

2.3. Destruction des transformateurs
	Transformateurs contenant des huiles PCB
	Exportation en Europe

	
	Décontamination et recyclage  des masses métalliques par autoclaving dans un centre régional si liaison transport routier ou ferroviaire possible

	Condensateurs PCB
	Exportation en Europe

	Transformateurs à huile minérale contaminée
	Décontamination et recyclage  des masses métalliques par autoclaving dans un centre régional si liaison transport routier ou ferroviaire possible

	
	Déchloration et régénération des huiles minérales dans une plateforme de traitement régionale avec une unité mobile

	Sols contaminés par des PCB
	Décontamination avec une unité mobile avec le procédé de lavage solvant aqueux et surfactant

	Réhabilitation des transformateurs à huile minérale contaminée
	Opération pilote de décontamination avec une unité mobile


3. Programme d’activités du Mali et sa contribution au programme régional

3 secteurs d’activités ont été identifiés comme contribution aux études de faisabilité du projet régional :

3.1. Un atelier pilote de sensibilisation des parties prenantes à la gestion des PCB compte tenu de l’importance du secteur informel au Mali et notamment dans les activités de recyclage. Le Mali participera ensuite à la réplication de cet atelier de sensibilisation dans les autres pays.

3.2. Une opération pilote de décontamination des transformateurs de puissance à huile minérale contaminée (limitée à une  concentration PCB < 2 000 ppm). 

Objet de l’opération pilote
· Démontrer la faisabilité technique et économique d’un procédé de déchloration et régénération des transformateurs à huile contaminée avec une unité mobile. Et son application au niveau régional.

Justification de l’opération pilote
· Le Mali ne dispose pas de fours à ciment pour l’incinération des huiles minérales contaminées. L’exportation de ces huiles minérales pour destruction et l’achat d’huile minérale neuve serait coûteuse pour le détenteur de ces transformateurs de puissance

· Le Mali ne dispose que d’une seule unité de régénération sans déchloration des huiles  
Actions requises pour l’engagement de l’opération pilote

· Coordinateur national : 
· adresser au coordinateur régional une lettre d’intention confirmant son intérêt que le Mali participe à cette opération pilote

· Indiquer les possibilités de cofinancement au Mali notamment l’accord de EDM de mettre à la disposition du projet régional tous les transformateurs à huile minérale y compris les transformateurs non contaminés dont la valeur de recyclage sera prise en compte au titre d’apport en nature dans le budget du projet régional.

· EDM
· Effectuer des dosages de PCB confirmés par chromato sur des transformateurs de puissance à huile minérale

· Mettre à disposition un site pour installer l’unité mobile à proximité du transformateur à traiter

· Déconnecter l’appareil pendant une durée minimum de 72 heures

· Elaborer en coopération avec la coordination régionale du projet une analyse coût/ bénéfice de l’opération pilote par rapport aux autres options techniques (exportation et remplacement)

· Participer aux ateliers de restitution au niveau régional pour la réplication de cette opération dans les autre pays

3.3. Le transport transfrontalier de déchets PCB pour élimination au niveau régional ou international

Le coordinateur national va contacter des entreprises de transport ayant la capacité de transporter des déchets PCB solides et liquides en Côte d’Ivoire et au Sénégal.

Cette étude se fera sur la base des opérations similaires effectuées pour le transport transfrontalier de dieldrine entre le Mali et le Sénégal.

4. Mécanismes de cofinancement

Le coordinateur national et le Directeur de l’Environnement ont indiqué qu’ils étaient favorable à mettre en œuvre au Mali un mécanisme de cofinancement des détenteurs de PCB basé sur la valeur de recyclage des métaux ferreux et non ferreux et des huiles minérales issus de la réforme des transformateurs hors service jusqu’en 2025.

Cette disposition permettra de réguler le recyclage de ces appareils qui se fait actuellement dans le secteur informel sans contrôle.

Cette contribution du détenteur est la contrepartie d’un financement du GEF à hauteur maximum de 50%

Les autres sources de cofinancement pourront être :

· la mise à disposition d’un atelier de démantèlement et stockage

· l’exécution d’un inventaire exhaustif

5. Réglementation sur les PCB
Le Mali dispose d’un décret qui interdit l’importation, l’exportation, la vente à titre onéreux ou gratuit de PCB.

Ce décret interdit également la destruction de PCB en provenance d’autres pays.

Cette réglementation commune à une liste de déchets dangereux ne précise pas les conditions spécifiques applicables aux PCB et notamment pour les dispositions suivantes :

· droit à la détention de PCB jusqu’en 2025

· obligation de déclaration de détention de PCB

· dispositions réglementaires relatives au transport, à la manutention et au stockage des PCB

6. Termes de référence du programme d’activité des coordinateurs nationaux

Le coordinateur national du Mali n’a pas d’observations sur les TDR et a confirmé son accord sur le contenu.

Yves GUIBERT

Le mardi 5 juin 2007
9. Compte rendu de visite du Maroc
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Introduction

Dans le cadre des visites de pays participant au programme régional PCB, le coordinateur régional et l’expert technique ont choisi le Maroc pour modéliser ce programme de visites dont le programme a été établi partiellement dans le programme d’activité adressé aux coordinateurs nationaux le 11/05/07.

Etaient présents à cette réunion :
Madame Farah Bourquatacha

Le coordinateur national des POPs : Mr Youssef Bennouna

2 membres de l’équipe du PNM.

Les représentants des sociétés de production et de distribution d’électricité n’ont pas été conviées à cette réunion considérant que les membres présents à cette réunion disposaient des informations souhaitées.

La réunion a commencé par un exposé synthétique des objectifs du projet régional PCB en insistant sur les aspects démonstratifs et régionaux du projet avec une présentation articulée autour de 2 types d’activités et 4 pôles d’activité :

Les types d’activités régionales et démonstratives

· tout ce qui concerne les aspects « SOFT » du : renforcement de capacités, ateliers de formation et de sensibilisation, gestion des PCB

· tout ce qui concerne les aspects « HARD », c'est-à-dire les projets démonstratifs techniques concernant l’identification, le stockage et la destruction des PCB

Les pôles d’activité

· les inventaires

· la réglementation

· la gestion des appareils en service et hors service jusqu’à leur élimination finale

· la sensibilisation des parties prenantes.

Les participants à la réunion ont ensuite travaillé sur le questionnaire déjà partiellement renseigné et la réunion s’est terminée sur l’élaboration d’un scénario de destruction avec des filières possibles de traitement pour chaque type de déchet.

1 – Révision des données d’inventaire.

Le nombre total d’appareils installés sur le réseau est environ 30 000. Il n’existe pas de données précises disponibles.

· 60 % des appareils appartiennent au secteur public de la production et de la distribution d’électricité. Soit 18 000 appareils.

· 40% appartiennent au secteur privé qui achète de la moyenne tension. Soit 12 000 appareils.

Il apparaît donc que le secteur privé est important et nécessitera des dispositions spécifiques au  niveau de la gestion des PCB au Maroc.

1.1.Inventaire des PCB à partir des données de fabrication 

A partir des questionnaires qui ont été envoyés aux détenteurs d’appareils électriques, il a été inventorié les résultats suivants :

· 573 transformateurs fabriqués avec du PCB comprenant 465 tonnes de poids total dont 200 tonnes de PCB liquide.  Ces transformateurs n’ayant pas été soumis  un test de densité, on ne connaît pas la nature du diélectrique actuel et qui peut être soit du PCB soit de l’huile minérale contaminée en cas de rétrofilling. Par défaut, ces transformateurs sont qualifiés « huile PCB ».

· 342 condensateurs d’un poids moyen de 50 kgs soit un poids total de 17 tonnes

A partir des 37 appareils inspectés et prélevés, on a obtenu les résultats suivants :

· 10 appareils sont des transformateurs à huile minérale non  contaminée soit 27%

· 27 appareils sont des transformateurs à huile minérale contaminée soit 73%

1.2.Inventaire des PCB à partir des contrôles effectués

37 appareils ont été inspectés, prélevés et des dosages de chlore ont été effectués sur les échantillons.

Sur ces échantillons :

· 27 échantillons ont été testés positifs (<50 ppm) soit 73%

· 10 échantillons ont été testés négatifs (<50 ppm) soit 27%

Il apparaît que le taux de contamination est élevé par rapport aux résultats obtenus dans d’autres pays.

Il a été suggéré de retenir un taux de contamination de 60% pour se rapprocher des résultats régionaux, ce qui donnerait la répartition suivante en nombre et en poids considérant un poids statistique moyen de 0.5 T par appareil et un ratio de 23% d’huile minérale sur le poids total

	Désignation
	%
	Nombre d’appareils
	Poids 

Total
	Poids vide :

77% du 

poids total 

(T)
	Poids du diélectrique :

23% du poids total (T)

	Transformateurs à huile non contaminée 
	60% 
	18 000 
	9000
	6 930 
	2070

	Transformateurs à huile minérale non contaminée :
	40% 
	12 000 
	6000
	4620
	1 380 


1.3. Inventaire des sols contaminés

20 sites ont été répertoriés comme contaminés par des PCB. Il s’agit essentiellement de sites où ont été stockés les transformateurs

1.4. Actions à engager pour consolider les inventaires
· Effectuer un recensement de toutes les installations contenant des huiles isolantes en activité ou hors service en procédant d’abord par un échantillon représentatif de la population des appareils pour définir les priorités de recensement.

· Prélever à un prélèvement de diélectrique sur tous les appareils et procéder successivement à un test de densité et à un dosage de chlore

· Collecter les données de fabrication et les informations nécessaires au diagnostic de risque qui permettra de garder le transformateur ou en activité ou de le réformer.

Ce programme ne pourra s’effectuer que s’il existe un environnement juridique contraignant au Maroc.
2. Réglementation
Le Maroc dispose d’un arsenal juridique assez développé et qui concerne directement ou indirectement les PCB (installations classées, substances chimiques, transport de matières dangereuses, codes douaniers)

Un décret sur les PCB est en cours de finalisation.

Une copie du projet de décret PCB élaboré en Côte d’ivoire a été transmis au Maroc.

3. Management des PCB en service ou hors service
L’ONEP (Office national de l’eau potable) a mis en œuvre une charte environnementale sur les PCB. Cette charte pourrait être évaluée et proposée à toutes les sociétés publiques et privées détentrices de transformateurs PCB
Les sociétés qui fabriquent des transformateurs au Maroc disposent de plateforme de stockage et d’expédition lorsque des transformateurs appartenant à leur clients sont remplacés par des transformateurs neufs et éliminés. Ces plates-formes pourront être évaluées techniquement et modélisées au niveau national.

4. Infrastructures de gestion des PCB au niveau national
Il n’existe pas actuellement au Maroc de plateforme de démantèlement et de stockage temporaire des transformateurs PCB.

Actuellement seulement quelques sociétés disposent d’installation pour la vidange et l’expédition des transformateurs à huile PCB destinés à l’exportation pour élimination dans des centres européens. 

Au niveau analytique, il existe des équipements qui pourraient être utilisés pour l’identification  des PCB dans les différentes matrices contaminées mais ces matériels existants ne sont pas affectés spécifiquement aux PCB ce qui pose des problèmes d’utilisation. Par ailleurs, ces équipements n’ont pas fait l’objet de certification pour les analyses PCB.

Il a été noté par ailleurs que le secteur informel jouait un rôle important dans le recyclage des carcasses métalliques et des huiles de transformateur. Les huiles sont notamment recyclées comme combustible dans des chaudières à vapeur.

5. Sensibilisation des parties prenantes
Une campagne de sensibilisation importante est à porter à l’actif du plan d’action national de mise en œuvre de la Convention de Stockholm. Toutes les parties prenantes au programme ont été prises en compte dans cette campagne.

Il serait intéressant pour le Maroc de définir des campagnes de sensibilisation et de formation conçues en fonction de chaque  groupe cible 

· Détenteurs de PCB

· Activités de recyclage

· Organismes de contrôle

· Associations pouvant contribuer à la mise en œuvre d’installations de traitement de PCB (cimenteries, prétraitement, stockage)

6 – Scénario de destruction des PCB au Maroc
6.1. Transformés destinés à la destruction

Ce scénario prend en compte toutes les options techniques qui pourraient être mise en œuvre par type de déchet PCB.

	Type de déchet PCB : Huile PCB

	Désignation
	Filière de traitement
	Justification

	Huile PCB
	Exportation en Europe  pour Incinération dans un centre agréé
	Quantité insuffisante pour utiliser une unité mobile au Maroc

	Carcasses de transformateurs PCB (parties métalliques non poreuses)
	Démantèlement des parties métalliques non poreuses
	Quantité suffisante pour utiliser une unité mobile au Maroc si stockage temporaire en amont

	
	Décontamination par lavage eau + surfactant
	

	Carcasses de transformateurs PCB (parties métalliques non poreuses)
	Exportation pour autoclaving en Europe
	Si l’atelier de décontamination n’est pas possible au Maroc

	Parties poreuses de transformateurs PCB
	
	Quantité insuffisante pour utiliser une unité mobile au Maroc

	Condensateurs
	Exportation pour Broyage et incinération dans une installation agrée
	

	Sols contaminés par huile PCB
	Biodégradation 
	si faible concentration ( 1000 ppm)

	
	Décontamination par lavage eau + surfactant
	

	
	Exportation 
	Si haute concentration

	Huile minérale contaminée par PCB
	
	

	Huile minérale contaminée par PCB (< 2 000 ppm)
	Déchloration avec unité mobile utilisant du sodium ou hydrure de sodium
	

	Huile minérale contaminée par PCB (< 500 ppm)
	Incinération en cimenterie
	Quantité suffisante pour utiliser une unité mobile au Maroc si stockage temporaire en amont

	Huile minérale contaminée par PCB (<50 ppm)
	Exportation en Europe  pour Incinération dans un centre agréé
	Valable si stockage temporaire en amont

	Parties métalliques non poreuses
	Décontamination par lavage eau + surfactant
	Si la filière cimenterie et l’unité de déchloration ne sont pas disponibles 

	Parties métalliques non poreuses
	Décontamination avec unité mobile utilisant du sodium ou hydrure de sodium
	Recyclage des métaux au Maroc

	Parties métalliques poreuses
	Décontamination par lavage eau + surfactant
	Si découpe préalable des parties poreuses en petits morceaux

	Sols contaminés


	
	

	
	Biodégradation en zone confinée
	


6.2. Transformateurs destinés à la réutilisation après décontamination
	Désignation
	Filière de traitement
	Justification

	Transformateurs à huile PCB
	Aucune
	Vétusté du transformateur

	Transformateurs à huile minérale contaminée par PCB (< 2 000 ppm)
	Déchloration avec unité mobile utilisant du sodium ou hydrure de sodium
	Valable uniquement pour transformateur de grosse puissance


7. Capacité des cimentiers Marocains à traiter les déchets PCB

7.1. Essais d’incinération au Sri Lanka

Holcim Sri Lanka a procédé à des essais d’incinération d’huile contaminée dans un four un ciment selon les paramètres suivants :

· l’huile minérale  10 000 litres contaminée par des PCB (5 000 ppm)  a été mélangée à du fuel lourd et introduit dans le four à un débit de 500 l et 1000 l à l’heure. Avec un excès d’oxygène de 2.5% et une température de 1 450 °C.

· Les paramètres de contrôle surles gaz ont élé les suivants :

· TVOC & Benzene 

· Dioxins & Furans 

· PAHs

· DF-like PCBs & total PCBs

· HCB 

· Heavy Metals

· As, Cd, Co, Cr, Cu, Hg, Mn, Ni, Pb, Sb, Sn, Tl, V, Zn

Résultats des contrôles effectués

[image: image16.emf]
Le taux d’efficacité de la destruction a été de 99.9999999843%
7.2. Capacité du Maroc à traiter les PCB

Suite à la promulgation en 2006 de la loi sur les déchets, l'engagement volontaire entre les cimentiers (par leur association professionnelle) et le ministère de l'aménagement du territoire, de l'eau et de l'environnement (MATEE). a été récemment renouvelé. et sera remplacé par un décret d'application spécifique, de contenu identique en ce qui concerne les cimenteries. 

Aucune usine au Maroc n'est autorisée ajourd'hui à recevoir des produits contenant plus de 50 ppm de PCB. Si Holcim Maroc venait à participer à la destruction des POP's au Maroc,

ceci se ferait très probablement dans la nouvelle usine de Settat, dont la construction devra s'achever vers Juillet/Août 2007.  Les permis nécessaires pour traitement de déchets conformément aux exigences Marocaines seront demandés pour Settat jusqu'à la fin de l'année 2007.

L'usine sera équipée d'un système de stockage et injection de déchets iquides qui pourra être utilisé pour les huiles contaminées.

Holcim Maroc dispose déjà de laboratoires pour le contrôle des déchets ntrant dans ses cimenteries, bien comme d'équipements de mesure en continu e rejets gazeux (en accord avec la  politique du groupe Holcim). Les composants suivants sont mesurés en continu à la cheminée du four de toutes es installations de Holcim Maroc: CO, SO2, O2, HCl, NH3, NO2, CO2, H2O, OV, HF et poussières. En outre des mesures annuelles de contrôle de ces

composants sont effectuées par des tiers, qui mesurent en plus les dioxines/Furanes, les métaux lourds et le benzène. La nouvelle usine de Settat sera équipée de ces mêmes instruments.

Le Maroc a également utilisé le procédé SD Myers pour la réhabilitation des transformateurs en activité.

D’une manière générale, le Maroc n’envisage pas d’importer des déchets PCB des autres pays et dans tous les cas donnera la priorité à la destruction  de ses propres déchets PCB dans la limité de ses capacités actuelles ou à venir

7.3. Possibilités du Maroc de contribuer au programme régional des PCB
Compte tenu de ses expériences acquises, le Maroc pourrait intervenir dans les domaines suivants :

· Plateforme de vidange et de stockage temporaire

· Analyses des PCB

· Réhabilitation des transformateurs à huile minérale décontaminée

· Incinération des PCBs en cimenterie

· Activités du secteur informel lié au recyclage des métaux et des huiles usées

· Sensibilisation des parties prenantes.

Yves GUIBERT

Expert technique
10. Rapport de réunion PCB Mauritanie
Date de la réunion : 29 juin 2007-06-29

Etaient présents :

Absents : représentants de la société nationale d’électricité

Présents : 

· représentant du secteur minier

· ONG : société civile

· Le représentant de GTZ , conseiller technique auprès du Ministère de l’Environnement pour la mise en œuvre de réglementations environnementales

Déroulement de la réunion :
· Introduction par le coordinateur national
· Présentation du projet régional par le coordinateur régional

· Présentation du projet de l’expert technique du projet régional 

· Pôles d’activité du projet

· Méthodologie de mise en œuvre : 3 phases :

· modélisation à partir d’un projet pilote dans un pays, 

· restitution de l’opération pilote aux pays participants, 

· assistance technique à la mise en œuvre dans chaque pays

· mécanismes financiers : définition des coûts incrémentaux et des bénéfices et des indicateurs de performance

· Réponses et échanges à partir du questionnaire

· Conclusions et questions diverses

1. Résultats de l’inventaire des PCB effectué dans le cadre du PNM de la Mauritanie
L’inventaire préliminaire a porté sur une population de 580 appareils détenus par la société d’électricité et une société privée. Cet inventaire a été réalisé en 2002. Aucune actualisation n’a été faite par la suite.

Aucune inspection de site n’a été effectuée ne permettant pas d’avoir des informations techniques sur les transformateurs au moment de leur fabrication

Aucun dosage n’a été effectué permettant d’identifier les transformateurs contenant des PCB purs et les transformateurs contenant de l’huile minérale contaminée par des PCB

Le seul indicateur utilisé est l’année de fabrication des appareils :

· Appareils fabriqués avant 1970 : présumés contenir des PCB

· Appareils fabriqués après 1970 : présumés ne pas contenir de PCB

Il a été indiqué aux participants que l’interdiction de production et de vente des PCB en Europe a été mise en vigueur au niveau européen en 1985.

Le nombre d’appareils installés sur le réseau a porté à controverse entre les participants. Il semblerait que le nombre d’appareils sur le réseau soit plus proche de 1 500 appareils que de de 580 appareils évalués initialement. 

Le plan d’action PCB de la Mauritanie a considéré l’inventaire exhaustif des PCB comme une priorité.

L’expert technique a indiqué que à défaut de données précises et exploitables, la compilation des résultats au niveau régional se ferait à partir des ratios suivants :

· Population total des transformateurs : 1 500 appareils

· Nombre de transformateurs PCB au moment de leur fabrication : 150 appareils

· Nombre de transformateurs à huile minérale contaminée : 50 % de la population totale

· Nombre d’appareils non PCB (huile minérale) : 40%
Il a été précisé également que sur la base des informations collectées dans les autres pays, le négoce et l’acquisition  de transformateurs d’occasion non contrôlés était toujours actif dans la sous région , même pour les acquisitions récentes. Les principaux facteurs qui peuvent expliquer l’existence de ce négoce illégal au regard des obligations de la convention de Bâle et de Stockholm sont :

· L’absence de réglementation en vigueur notamment concernant :

· La non transcription des conventions environnementales en droit national

· L’absence de nomenclature de déchets dangereux

· L’absence de moyens de contrôle des PCB au niveau de :

· l’importation de transformateurs (douanes)

· l’acquisition de matériels dans les entreprises de production et de distribution d’électricité

· la revente de matériels déclassés
2. Situation sur la réglementation PCB en Mauritanie

Il n’existe aucune réglementation spécifique aux PCB en Mauritanie, ce qui est un obstacle majeur à la mis en œuvre d’un plan d’action national qui soit contraignant pour les détenteurs publics et privés de PCB et applique les mécanismes financiers pollueurs payeurs.

3. Management des PCB
En raison de l’absence de représentant de la société nationale d’électricité, aucune information sur le management des PCB dans les sociétés de production et de distribution d’électricité n’est disponible. Des investigations complémentaires vont être engagées auprès de cette société et transmise au coordinateur régional à court terme.

La quantité (présumée) relativement réduite des transformateurs PCB et à huile minérale contaminée devra être prise en compte pour la mise en œuvre d’un atelier de démantèlement. 

L’étude de faisabilité concernant la gestion des PCB en Mauritanie jusqu’à l’élimination finale (plan d’élimination) ne pourra se faire que si les chiffres clés de l’inventaire sont validés : 

- quantité de transformateurs PCB par an pendant la durée du projet

- quantité de transformateurs à huile minérale contaminée par an.

- disponibilité de filière cimenterie

Le schéma directeur de destruction prendra en compte les possibilités au niveau national, régional et international.

L’option de stocker les transformateurs PCB vidés après la période d’exécution du projet PCB est également à prendre en compte .

4. Analyse des PCB
Bien que disposant d’un laboratoire de chimie organique, la Mauritanie ne dispose pas de moyens d’analyses certifiés pour la détermination des PCB.

Il a été indiqué aux participants qu’il existait 2 méthodes d’analyses des PCB :

· le dosage du chlore applicable aux huiles de transformateurs

· le dosage des PCB (GC/MS) applicable aux transformateurs de puissance et aux matrices environnementales contaminées.

L’acquisition de matériel de dosage PCB est tout à fait envisageable au niveau de chaque pays mais la dosage des PCB nécessite des équipements spécifiques qui appellent des dispositions régionales comme cela se pratique pour les pesticides dans les pays du SAHEL.

5. Centres d’intérêts de la Mauritanie par rapport aux activités du projet
Les domaines dans lesquels la Mauritanie pourrait contribuer en tant que pays pilote sont ::

a) la réalisation d’un inventaire exhaustif. 

b) La réglementation PCB

c) La sensibilisation des parties prenantes.

Le coordinateur national doit confirmer dans les prochains jours une liste de priorités avec les valeurs de 1 à 5.

6. Sources de cofinancement
Les échanges ont permis d’identifier 2 sources de cofinancement possibles à partir de projets existants déjà financés et qui pourraient contribuer au renforcement de capacité et à la sensibilisation des parties prenantes.

Le renforcement concerne la mise en œuvre d’une réglementation PCB dans le cadre d’une assistance technique apportée par GTZ à la Mauritanie pour l’élaboration de réglementations environnementales. Une réglementation PCB pourrait être intégrée à ce programme.

Par ailleurs, le représentant des ONG a mentionné l’existence d’un programme en cours d’élaboration sur la sensibilisation environnementales de la société civile. Ce programme dispose également de sources de financement. La sensibilisation des parties prenantes à l’impact des PCB sur la santé et l’environnement pourrait être intégré à ce programme de sensibilisation.

Le coordinateur national pourra le cas échéant confirmer la possibilité d’intégrer ces 2 programmes dans le projet régional PCB afin de pouvoir prendre en compte la contribution de la Mauritanie pour la partie relative à la gestion des PCB dans l’exécution de ces programmes. Cette contribution pourra faire l’objet d’une contribution financière « en nature ».

7. Conclusion
Les points clés de la réunion sont les suivants :

· Importance de la réglementation PCB pour atteindre les objectifs de la Convention de Stockholm

· Importance des moyens de contrôle PCB  sur les importations, les achats et le recyclage des transformateurs déclassés

· Poursuite de l’inventaire dont les données actuelles ne sont pas exploitables.

Le rapport est envoyé pour validation et/ou commentaires au coordinateur national.

Yves GUIBERT
11. Rapport de la réunion d’information sur la situation des PCB au Sénégal

Date de la Réunion : jeudi 21 juin 2007-06-22

Lieu de la réunion : CRCB Dakar

Etaient présents :

	Noms et prénoms
	Structure
	Secteur

	Massamba Ndour
	Coordonnateur du projet PCB
	

	Yves Guibert
	Expert Technique du projet PCB
	

	Michel Seck
	CRCB-AF
	

	Adja Adama Diaw
	Assistante au Coordonnateur du projet PCB
	

	Aram Ngom Ndiaye
	CRCB-AF
	

	Ousmane Sow
	Point focal Stockholm
	

	Mouhamadou Lamine Sanokho
	SENELEC
	

	Pape Samba guéye
	CRERES - Locustox
	Laboratoire régional 

	Mouhamed Diawara
	Quartz Afrique
	Consultant Environnement

	Mamadou Aliou Baldé
	SUNEO EID
	?????

	Mme Dieng Ngosse
	SUNEO EID
	

	Moussa Diop
	SENELEC
	Production et distribution d’électricité

	Aliou Sarr
	CDS
	Ciment du Sahel


Documents remis aux participants : 

· Note sur  la préparation des réunions d’informations avec questionnaire

· Termes de référence des coordinateurs nationaux

Informations particulières : Le Sénégal a donné son accord sur les termes de référence du cahier des charges concernant la contribution de chaque pays à la préparation du projet régional

1. Déroulement de la réunion :
· Introduction de Michel Seck au nom du CRCB

· Présentation du PNM PCB par Ousmane Sow, Point Focal PCB

· Présentation du programme régional aux participants : Mass NDOUR, Coordinateur régional

· Présentation technique du projet : Yves GUIBERT Expert technique du projet PCB

2. Déroulement de la présentation technique 
· Rappel des objectifs de la réunion :

Il a été rappelé aux participants que cette réunion avait 2 objectifs :

· Collecter les informations au niveau national sur la situation des PCB : résultats d’inventaire, priorités du plan d’action national pour la gestion des PCB, Etat de la réglementation sur les PCB, gestion environnementale des PCB dans les structures détentrices de PCB publiques et privées, sensibilisation du public.

· Définir les activités prévues dans le projet régional auxquelles le Sénégal pourrait apporter sa contribution

· Compte rendu sur la collecte des informations. 

Cette collecte d’informations a été faite à partir du questionnaire. La présence du secteur public et privé a été très utile notamment :

· le représentant de la Senelec qui met en œuvre un plan de management environnemental

· le représentant des Ciments du Sahel qui s’intéressent à la valorisation énergétique des déchets organiques 

Les principales conclusions tirées de la discussion et des échanges d’informations à partir du questionnaire sont les suivantes :

Inventaire

· l’inventaire des PCB au Sénégal a pris en compte uniquement les transformateurs dont les données de fabrication  ont permis d’identifier comme transformateurs fabriqués avec du PCB. La population des transformateurs fabriqués avec de l’huile minérale n’a pas été prise en compte.

· La production d’électricité HT/MT/BT est assurée par la Senelec. Cependant , il existe une vingtaine de grandes entreprises qui achètent de la moyenne tension et qui disposent de leurs propres transformateurs pour la basse tension. La gestion des PCB concerne donc à la fois le secteur public et le secteur privé.

· Le nombre d’appareils installés sur le réseau n’est pas disponible mais cette information devrait être obtenue rapidement et transmise au coordinateur régional.

· Aucun dosage de chlore ni analyse chromatographique n’a été effectué. Les transformateurs fabriqués avec du PCB ont été classés PCB par défaut mais peuvent contenir de l’huile minérale après retrofilling.

· Les données actuellement disponibles ne permettent pas d’établir un plan national de gestion de PCB, notamment en ce qui concerne le stockage et la destruction des déchets PCB.

Réglementation 

· Pas de réglementation spécifique sur les PCB mais un ensemble de lois environnementales assez développé notamment sur les rejets liquides et gazeux  ainsi que  les installations classées.

· La question a été posée de vérifier s’il est possible de contrôler les sociétés détentrices de transformateurs dans le cadre du régime des installations classées.

· Les conventions environnementales ratifiées par le Sénégal n’ont pas été transcrites en droit national

· Comme dans la plus part des pays en voie de développement, les coûts de traitement des déchets industriels dangereux ne sont pas pris en compte dans les coûts d’exploitation puisque non soumis à réglementation et sont de ce fait en totalité des coûts incrémentaux par rapport à la convention de Stockholm.

Gestion écologiquement rationnelle des installations électriques PCB

La Senelec principal opérateur dans la production et la distribution d’électricité, va mettre en œuvre un plan de management environnemental global qui couvrira également les transformateurs électriques ; cette information est importante car elle permettra le cas échéant de programmer une opération pilote de gestion des transformateurs en activité et hors service.

Compte tenu de la faible quantité de dosages chlore dans les huiles minérales effectués au niveau de la région, (seul le Togo et le Bénin ont procédé à des dosages de PCB), il a été demandé à la Senelec de pouvoir procéder au prélèvement de 100 échantillons qui serviront d’échantillon représentatif  pour extrapoler ces résultats statistiques sur l’ensemble de la population de transformateurs dans les pays participants au projet régional. 

La Senelec n’effectue pas de contrôle PCB dans les différentes étapes du cycle de vie des transformateurs :

· lors de achat des transformateurs,

· avant et après les opérations de filtration des huiles

· avant la revente des carcasses de transformateurs et des huiles usées en fin de cycle.

A titre d’exemple, le Sénégal a vendu à la Guinée Conakry des transformateurs déclassés en raison d’un changement de tension. Ces transformateurs n’ont fait l’objet d’aucun contrôle PCB avant leur exportation.

Il faut également noter que la Senelec doit faire face à une insuffisance de capacité de production d’électricité et que la priorité est donnée à l’augmentation de cette capacité laissant très peu de marge de manœuvre pour les coûts incrémentaux liés à la gestion écologiquement rationnelle des PCB.

Laboratoire de référence pour les analyses PCB

Le Sénégal dispose d’un laboratoire de chimie organique qui a déjà effectué des dosages de PCB dans les huiles minérales. Mais ces installations ne sont pas encore certifiées et n’ont pas effectué de validation de performances. Selon le représentant du laboratoire, il n’y aurait pas la nécessité d’acheter des équipements spécifiques pour l’analyse des PCB puisque ces équipements sont équipés de systèmes de décontamination des colonnes de distillation.

Par contre, les phases de certification et de validation de performances restent à faire.

Le coordinateur national a confirmé la candidature du Sénégal pour que le laboratoire Ceres Locustock soit proposé comme laboratoire pilote de référence PCB pour les pays participants au projet.

Dans cette hypothèse, les pays qui ne disposent pas d’équipements d’analyses opérationnels pour les dosages de PCB pourraient faire effectuer leurs analyses dans ce laboratoire.

Le coordinateur national doit transmettre au coordinateur régional un coût prévisionnel d’analyse qui servira de base de calcul dans le business plan du projet PCB. 

A titre de comparaison, les laboratoires européens qui effectuent des analyses PCB en série facture l’analyse environ 100 euros selon la quantité.

La co incinération des PCB en cimenteries

Le Sénégal dispose de 2 usines de fabrication de ciments qui ont un chacune un four rotatif : la SOCOCIM et les Ciments du Sahel. 

La SOCOCIM est en cours d’agrément pour la co incinération des huiles usagées. La société TOTAL développe dans ce contexte la collecte des huiles usées dans les garages et les unités industrielles qui génèrent des huiles usées.

Il a été proposé de mettre en œuvre une étude de faisabilité qui consisterait à évaluer les conditions techniques de co incinération des huiles minérales contenant des PCB avec une concentration maximum de 500 ppm à l’introduction dans le four. La population  des transformateurs contaminés entre 50 et 500 ppm, représente 80% des transformateurs contaminés.

Cette étude de faisabilité ne doit pas concerner uniquement les huiles de transformateurs mais également les huiles usées pour permettre d’amortir dans des conditions acceptables les coûts incrémentaux liés :

· aux aménagements nécessaires à l’introduction des déchets d’une part (stockage et injection) 

·  au traitement des rejets gazeux (90% des dioxines sont piégées dans les poussières

· Au monitoring des rejets gazeux

La faisabilité des filières de co incinération dépend également de la réglementation qui rendra obligatoire le traitement des huiles usées, ce qui n’est pas le cas actuellement au Sénégal.

L’étude de faisabilité devra également évaluer les coûts de co incinération pour les huiles minérales de transformateurs.
Sensibilisation des parties prenantes 

Le Sénégal au cours de la phase préparation du PNM a réalisé des ateliers de sensibilisation importants notamment à l’intention des représentants de la société civile (ONG) et organismes professionnels. Il reste cependant à réaliser une sensibilisation plus spécifique à l’intention du secteur informel qui intervient dans le recyclage des métaux et des huiles usées.
3. Domaines d’intérêts du Sénégal pour contribuer au projet régional PCB
Le Sénégal a exprimé son souhait de participer aux activités suivantes :

· la gestion des PCB dans les sociétés détentrices d’appareils contenant des PCB.

Le représentant de la Senelec doit confirmer l’intérêt de cette société pour s’engager dans une démarche de management environnemental des PCB portant notamment sur :

· les contrôles des achats de transformateurs,

· le suivi technique des installations PCB jusqu’à leur élimination finale

· les contrôles de contamination lors des opérations de maintenance

· les transferts incontrôlés de   transformateurs réformés pour recyclage dans le secteur informel ;

· la recherche de solutions d’éliminations écologiquement rationnelle

· la mise en œuvre d’une plateforme de démantèlement et de stockage

· les analyses PCB avec Locustock (voir paragraphe sur les laboratoires de référence PCB la mise en œuvre de co incinération

· Etude de faisabilité pour 

· la sensibilisation des parties prenantes

4. Recherche de financement et mécanismes financiers du projet régional PCB

Les mécanismes financiers du projet régional PCB ont été exposés aux participants et notamment le concept de coût incrémental qui sera financé par le GEF à un taux maximum de 50%.

Les 50% restant seront à la charge des pays participants et pourront être financés soit par une contribution nationale en nature, soit par des bailleurs de fonds bilatéraux et multilatéraux.

Il a été demandé au coordinateur national du Sénégal d’inventorier les sources de financement bilatérales ou multilatérales qui pourraient contribuer directement ou indirectement par capitalisation des financements existants au montage financier du projet. 

12. Evaluation de l’inventaire PCB  du Tchad.
Introduction

Cette évaluation est faite uniquement à partir des données disponibles mise à disposition par le Tchad et le pays n’a pas encore fait l’objet d’une visite dont le report reste à définir le cas échéant.

Les documents disponibles sont :

· le rapport d’inventaire (document établi avant l’élaboration finale du PNM)

· le Plan National de mise en œuvre.

Données d’inventaire

Les données d’inventaire sont exclusivement des données de fabrication mais ne sont pas exploitables pour la situation actuelle des inventaires. 

· Un transformateur fabriqué avec du PCB peut contenir soit du PCB soit de l’huile minérale contaminée s’il a été rétrofillé.

· Un transformateur avec de l’huile minérale peut contenir soit de l’huile minérale < 50 ppm soit de l’huile minérale contaminée.

Toutes les données prises en compte sont donc des valeurs par défaut qui devront être validées par un inventaire exhaustif lors de la phase opérationnelle du Full Size Project.

Chiffres clés de l’inventaire
Nombre de transformateurs sur le réseau public et privé :

Pour le moment, au Tchad il n y a que 636 transformateurs dont :

Transformateurs : 636 unités

· 402 pour la STEE dont 30 ne sont pas encore installés

· 234 pour les champs pétroliers.

Autres PCB

· 9 291 mètres linéaires de câbles imprégnés.

· 6 condensateurs à Komé.

Nombre de transformateurs inspectés : 370 appareils.

Nombre d’appareils inventoriés comme fabriqués avec du PCB : 15 appareils soit 4 %

Nombre d’appareils inventoriés comme fabriqués avec de l’huile minérale : 96%

Autres aspects de la situation des PCB au Tchad :
Il n’y a pas de réglementation spécifique pour les PCB au Tchad. Il existe cependant un décret qui interdit l’importation de déchets toxiques. Mais aucune nomenclature de déchets dangereux ne permet au niveau national de classer les PCB comme déchet toxique même si les PCB sont classés toxiques par les conventions environnementales ratifiées par le Tchad.

Filières de destruction
Filières de destruction possibles

Les options techniques de destruction sont choisies en fonction des quantités et de la situation géographique du pays.

Une croix (x) signifie que la filière est possible.

Regroupement signifie que le traitement au niveau national n’est pas envisageable.
	
	Catégorie

 déchet 

PCB
	Poids 

(kgs)
	Filière
	National
	Régional
	Interna

tional

	PCB
	Carcasses 
vides
	28 337
	Décontamination en autoclave 
	
	x
	x

	
	Huile
 PCB
	13 186
	Incinération haute température 
	
	Regroupement
	x

	
	Câbles
 imprégnés
	11 000
	Incinération haute température 
	
	Regroupement
	x

	Huile minérale contaminée
	Carcasses

 vides
	150 593
	Décontamination sodium ou solvant 
	x
	x
	

	
	Huile
	70 073
	Décontamination et recyclage ou 
	
	x
	

	
	
	
	incinération en cimenterie
	
	x
	

	
	
	
	Incinérateur haute température Esso
	X (sous réserve de l’accord des autorités compétentes)
	
	


Il est intéressant de noter dans le cas du Tchad que la compagnie pétrolière Esso dispose d’un incinérateur qui pourrait utiliser les huiles minérales décontaminées comme co fuel.

Les autres déchets , compte tenu de leur faible quantité, seront orientés vers des filières de traitement régionales ou internationales.

Actions à engager dans la première phase du projet :

· Mise en œuvre d’une réglementation PCB ou décret pour application immédiate 

· Stopper prioritairement la revente de carcasses et d’huile contenant des PCB

· Effectuer des tests de densité sur les appareils PCB pour vérifier s’ils n’ont pas été rétrofillés
· Effectuer des dosages chlore sur tous les transformateurs à huile minérale

· Mise en œuvre d’une plate forme de vidange, démantèlement et stockage pour les PCB et les huiles minérales contaminées
· Mise en œuvre d’une plate forme de vidange, démantèlement et stockage pour les huiles minérales contaminées
· Formation d’une équipe pour la vidange, le démantèlement et le stockage des appareils
· Etude de faisabilité pour la filière incinération haute température ESSO
· Etude de faisabilité du transport terrestre ou ferroviaire des déchets PCB au niveau régional
Yves GUIBERT

Expert Technique 
Analyse des données du rapport d’inventaire du Tchad
Utilisation des indicateurs PCB au moment de la fabrication

Age des transformateurs
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· Sur la population inspectée, il y a 42 % des transformateurs installés avant 1985 et 58% après avec un pic important en 1995. 
· La probabilité d’avoir des transformateurs fabriqués avec du PCB porte principalement sur les 42% fabriqués avant 1985 (7% sur les transformateurs inspectés)
· La probabilité d’avoir des transformateurs fabriqués avec de l’huile minérale porte sur les 2 périodes. (93% des transformateurs inspectés)
Type de diélectrique – Type de refroidissement

	Diélec
	Nbre
	Type de diélectrique
	Type de refroidissement
	Classification PCB

	Onan
	142
	 
	huile minérale
	Fabriqué avec de l'huile minérale

	Diala F
	18
	Huile minérale
	 
	Fabriqué avec de l'huile minérale

	LR L
	2
	Huile minérale
	 
	Fabriqué avec de l'huile minérale

	askarel
	10
	PCB
	 
	Fabriqué avec du PCB

	Pyralène
	5
	PCB
	 
	Fabriqué avec du PCB

	Huile H
	8
	Huile minérale
	 
	Fabriqué avec de l'huile minérale

	Huile
	3
	Huile minérale
	 
	Fabriqué avec de l'huile minérale

	P
	1
	PCB
	 
	Fabriqué avec du PCB

	Ute c-52 100  
	4
	Huile minérale
	 
	Fabriqué avec de l'huile minérale

	E
	2
	Huile minérale
	 
	Fabriqué avec de l'huile minérale

	isovoltine
	9
	Huile minérale
	 
	Fabriqué avec de l'huile minérale

	Total
	204
	 
	 
	Fabriqué avec de l'huile minérale


Résultats en % au moment de la fabrication

	Fabriqués avec de l’huile minérale
	Fabriqué avec du PCB

	93%
	7%


Puissance des appareils

Sur 320 appareils inspectés, 86% sont des appareils de distribution et 14% des appareils de transport et production.

Fabricants

	Fabriquants
	nombre
	%

	Gec Alsthom / France
	101
	0,34

	France tranfo (France)
	70
	0,23

	Savoisienne France
	19
	0,06

	Transfix / France
	18
	0,06

	Le transformateur le petit Quirielly / France
	16
	0,05

	Unelec /France
	14
	0,05

	Merlin Gerin / France
	13
	0,04

	Metz France
	7
	0,02

	Alsthom savoisienne / France
	6
	0,02

	Izocene
	4
	0,01

	Alsthom Unelec / France
	4
	0,01

	Transunel
	4
	0,01

	Junneot Schneider /France
	3
	0,01

	TG8 Zennero
	2
	0,01

	Maizière le Metz / France
	2
	0,01

	Browin Baveri / France
	2
	0,01

	France câble
	2
	0,01

	Pauwels transfo
	2
	0,01

	Transfo TRS
	2
	0,01

	Saine marine /France
	2
	0,01

	Atelier de construction électrique de Metz /France
	2
	0,01

	Usine de Fontenay/ France
	1
	0,00

	Alsthom atlantic/ France
	1
	0,00

	Compagnie électromécanique Havre/ France
	1
	0,00


Les sociétés mentionnées ont toutes fabriqué des transformateurs PCB avant 1985.

Ratio poids Total sur poids diélectrique
	Poids diélectrique
	Poids vide
	Poids Total
	% poids diel / poids total

	127 312
	342 642
	570 164
	0,223290141


Le ratio de 22% correspond à des appareils fabriqués avec de l’huile minérale.
Mail il n’existe aucune information disponible que la contamination de ces appareils

Nouveaux transformateurs fabriqués en 2003.

Les 30 nouveaux appareils fabriqués en 2003 et en attente d’utilisation peuvent être considérés avec certitude comme  contenant de l’huile minérale garanti sans PCB.

Transformateurs du champ pétrolier

	Poids total 

(kg)
	Poids vide 

(kg)
	Poids d’huile 

(kg)

	894 220
	404 820
	188 370


Les 2 indicateurs années de fabrication (2002) et type de refroidissement (ONAN) montrent qu’il s’agit de transformateurs à huile minérale non contaminée

Les condensateurs
Etant des systèmes clos dans lesquels le diélectrique ne peut pas être substitué et contenant de l’huile minérale, ils sont classés comme sans PCB.

Câbles électriques imprégnés
Si l’on prend comme poids moyen 2 kg par mètre de câble, le poids total est de 11 tonnes.

Résultats évalués par défaut
· Les transformateurs fabriqués avec des PCB peuvent contenir soit du PCB soit de l’huile minérale s’ils ont été rétrofillés avec de l’huile minérale. Un test de densité permet de le vérifier. Par défaut, les appareils sont considérés comme contenant des PCB.
· La probabilité de contamination des transformateurs fabriqués avec de l’huile minérale est croissante en fonction de l’âge des appareils. Par défaut on peut considérer que 40 % de la population des transformateurs à huile minérale est contaminée.
	Ref
	Type de diélectrique
	Poids total 
	Poids vide 
	Poids d’huile 

	1
	100 % population
	894 220
	404 820
	188 370

	2
	% PCB 7%
	62 595
	28 337
	13 186

	3
	% Huile minérale 93%
	831 625
	376 483
	175 184

	4
	Huile minérale non contaminée 60 % de 3
	498 975
	225 890
	105 110

	5
	Huile minérale contaminée 40% de 3
	332 650
	150 593
	70 074

	6
	câbles imprégnés
	11 000
	 
	 


Plan prévisionnel de destruction

PCB

Tous les transformateurs PCB ont été fabriqués avant 1985 et auront atteint l’âge de réforme en 2015. Ce qui représente un stockage temporaire de  74 tonnes .

Huile minérale contaminée
Transformateurs ayant atteint l’âge de réforme et destinés à être détruits et recyclés après décontamination
	Poids Total
	Carcasses
	Huile minérale contaminée

	97 tonnes
	44 tonnes
	21 tonnes


Pour les autres transformateurs 
	Année de réforme
	Poids total
	Carcasses vides
	Huile minérale contaminée

	2008
	14
	6
	3

	2009
	4
	2
	1

	2011
	2
	1
	0

	2012
	4
	2
	1

	2013
	2
	1
	0

	2014
	14
	6
	3

	2015
	10
	4
	2

	2016
	1
	0
	0

	2017
	13
	6
	3

	2018
	5
	2
	1

	2019
	22
	10
	5

	2020
	14
	6
	3

	2021
	24
	11
	5

	2022
	31
	14
	6

	2024
	8
	4
	2

	2025
	67
	30
	14

	Total
	235
	106
	49


Filières de destruction possibles

Les options techniques de destruction sont choisies en fonction des quantités et de la situation géographique du pays.

Une croix (x) signifie que la filière est possible.

Regroupement signifie que le traitement au niveau national n’est pas envisageable.
	
	Catégorie

 déchet 

PCB
	Poids 

(kgs)
	Filière
	National
	Régional
	Interna

tional

	PCB
	Carcasses 
vides
	28 337
	Décontamination en autoclave 
	
	x
	x

	
	Huile
 PCB
	13 186
	Incinération haute température 
	
	Regroupement
	x

	
	Câbles
 imprégnés
	11 000
	Incinération haute température 
	
	Regroupement
	x

	Huile minérale contaminée
	Carcasses

 vides
	150 593
	Décontamination sodium ou solvant 
	x
	x
	

	
	Huile
	70 073
	Décontamination et recyclage ou 
	
	x
	

	
	
	
	incinération en cimenterie
	
	x
	

	
	
	
	Incinérateur haute température Esso
	
	
	


Actions à engager dans la première phase du projet :

· Mise en œuvre d’une réglementation PCB ou décret pour application immédiate 

· Stopper prioritairement la revente de carcasses et d’huile contenant des PCB

· Effectuer des tests de densité sur les appareils PCB pour vérifier s’ils n’ont pas été rétrofillés
· Effectuer des dosages chlore sur tous les transformateurs à huile minérale

· Mise en œuvre d’une plate forme de vidange, démantèlement et stockage pour les PCB et les huiles minérales contaminées
· Mise en œuvre d’une plate forme de vidange, démantèlement et stockage pour les huiles minérales contaminées
· Formation d’une équipe pour la vidange, le démantèlement et le stockage des appareils
· Etude de faisabilité pour la filière incinération haute température ESSO
· Etude de faisabilité du transport terrestre ou ferroviaire des déchets PCB au niveau régional
13. Evaluation de l’inventaire PCB au Togo

Répartition des transformateurs sur la population totale de 759 appareils

	Catégorie PCB
	Classification PCB
	Nombre
	% sur total

	Non testé
	Huile présumée PCB
	83
	11,98%

	Non testé
	Huile minérale présumée contaminée PCB
	291
	41,99%

	> 5000 ppm
	Huile minérale contaminée PCB
	10
	1,44%

	> 500 ppm
	Huile minérale contaminée PCB
	23
	3,32%

	> 50 ppm
	Huile minérale contaminée PCB
	129
	18,61%

	> 1000 ppm
	Huile minérale contaminée PCB
	29
	4,18%

	< 50 ppm
	Huile minérale non contaminée
	128
	18,47%
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Répartition sur la population testée par dosage chlore (> 50 ppm)

	Catégorie PCB
	Classification  PCB
	Nombre
	% sur population testée
	Cumul > 50 ppm

	< 50 ppm
	Huile minérale non contaminée
	128
	40,13%
	40,13%

	> 1000 ppm
	Huile minérale contaminée PCB
	29
	9,09%
	

	> 50 ppm
	Huile minérale contaminée PCB
	129
	40,44%
	

	> 500 ppm
	Huile minérale contaminée PCB
	23
	7,21%
	

	> 5000 ppm
	Huile minérale contaminée PCB
	10
	3,13%
	59,87%
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60% de la population testée à un taux de contamination supérieur à 50 ppm.
Courbe de population 

	Classe age
	Nombre
	% sur total
	Cumul %

	> 10 ans
	73
	12,07%
	 

	> 15 ans
	110
	18,18%
	 

	> 20 ans
	84
	13,88%
	 

	> 25  ans
	149
	24,63%
	24,63%

	> 30 ans
	62
	10,25%
	34,88%

	> 35 ans
	29
	4,79%
	39,67%

	> 40 ans
	42
	6,94%
	46,61%

	> 5 ans 
	56
	9,26%
	 

	Total
	605
	100,00%
	 


Près de 50% de la population a atteint l’âge de réforme considérant que 95% des appareils sont des appareils de la distribution avec une durée de vie comprise en moyenne entre 25 et 30 ans 

Poids statistique moyen des appareils : 3 tonnes

[image: image20.emf]Courbe des ages

0,00% 5,00% 10,00% 15,00% 20,00% 25,00% 30,00%

> 5 ans 

> 15 ans

> 25  ans

> 35 ans

Pourcentage

Classe d'âge


Courbe de destruction
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Près de 200 appareils ont atteint l’âge de la réforme soit 30% de la population

Dimensionnement de l’atelier de démantèlement et stockage :

Durée maximum de stockage : 5 ans

Quantité maximum à stocker : 200 appareils

Surface du bâtiment :

· Démantèlement : 100 m2

· Stockage : 400 m2 (2 m2 par appareil) soit 14 conteneurs de 40’

· Surface totale : 500 m2

Filières de destruction possibles pour le Togo
Evaluation des quantités à détruire par période et type de déchet PCB

	 
	Calssification PCB
	Poids Total
	Poids diel
	Poids vide

	2027
	Huile minérale contaminée PCB
	364 015
	93 166
	2 708

	
	Huile minérale non contaminée
	5 898
	1 275
	46

	
	Huile présumée PCB
	9 717
	478
	9

	2022
	Huile minérale contaminée PCB
	263 832
	67 400
	1 964

	
	Huile minérale non contaminée
	25 375
	5 767
	196

	
	Huile présumée PCB
	20 310
	6 359
	140

	2017
	Huile minérale contaminée PCB
	101 460
	28 018
	734

	
	Huile minérale non contaminée
	31 650
	6 897
	248

	
	Huile présumée PCB
	2 348
	2 013
	17

	2012
	Huile minérale contaminée PCB
	331 049
	99 600
	2 445

	
	Huile minérale non contaminée
	149 564
	40 076
	1 095

	
	Huile présumée PCB
	14 408
	4 177
	102

	2007
	Huile minérale contaminée PCB
	440 004
	114 128
	3 259

	
	Huile minérale non contaminée
	52 824
	11 626
	412

	
	Huile présumée PCB
	7 967
	2 415
	56

	2032
	Huile minérale contaminée PCB
	71 085
	18 248
	523

	
	Huile minérale non contaminée
	8 918
	2 009
	69

	
	Huile présumée PCB
	0
	0
	0


1. transformateurs à huile minérale contaminés

	
	50 -  500 ppm
	> 500 ppm

	Désignation
	Technologie
	Lieu de traitement
	Technologie
	Lieu de traitement

	Carcasses
	Lavage avec eau et surfactant
	Atelier national
	Autoclaving
	Atelier régional

	Huiles minérales
	Unité mobile de déchloration
	Atelier régional
	Unité mobile de déchloration
	Atelier régional

	
	Incinération en cimenterie
	National
	Incinération
	Export


2. Transformateurs à huile PCB

	Carcasses
	Autoclaving
	Atelier régional

	
	Autoclaving
	Exportation

	Huile PCB
	Incinération
	Exportation
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VF

		A

		A1		N° de Fiche

		A2		Date:

		A3		Inspecteur:

				Informations sur la société et le site

		A4		Nom Etablissement

		A5		Adresse:

		A6		Adresse du site:(si différente de A2)

		A7		Téléphone:

		A8		Fax:

		A9		E-mail:

		A10		Nom/position de la personne de contact:

		A11		Type de compagnie / type d’industrie / production sur le site concerné :

		A12		Entreprise publique ou privée?

		A13		Situation:

		A14		Nombre d’employés sur le site visité:

		A15		Nombre total de pièces d’équipement sur le site

		A16		Transformateurs

		A17		Condensateurs

		A18		Autres

		A19		Consommation totale d’électricité sur le site en 1985

		A20		Consommation totale d’électricité sur le site aujourd'hui

				Y a-t-il un plan d’élimination des PCB?

		A21		– plan d’action prévu mais pas encore initié?

		A22		– activités antérieures d’élimination?

		A23		– temps prévu pour l’exécution du programme?

		B		Informations relatives aux équipements susceptibles de contenir des PCB

		B1		Nom du fabricant

		B2		pays d’origine

		B3		Type (transformateur, condensateur, etc.)

		B4		Numéro de série

		B5		Puissance (voltage)

		B6		Date de fabrication

		B7		Poids:

		B8		Equipement (poids sec en kg)		0

		B9		Huile / liquide (litres ou kg)

		B10		Poids total (kg)

		B11		Dimension de l’équipement (longueur, largeur, hauteur en pieds ou en mètres)

		B12		Nom du liquide diélectrique ou de refroidissement, etc.

		B13		Teneur en PCB du liquide

		B14		Analyse des PCB effectuée ?

		B15		Si oui, selon quelle méthode

		B16		Quand ?

		B17		Source des informations ci-dessus (par ex. une plaque ou nom du fabricant sur l’équipement)

		B18		Etat opérationnel de l’équipement

		B19		Si en service depuis quand ?

		B20		État de l’équipement

		B21		Présence de fuites?

		B22		Action immédiate nécessaire?

		B23		Conditions de stockage (par ex. à l’air libre, local fermé, etc.)

				Entretien de l’équipement

		B24		A-t-il subi un rétro-remplissage ?

		B25		Si oui, date de la dernière l’opération?

		B26		Par quelle compagnie ?

		B27		Avec quel huile / liquide diélectrique de remplacement ?

		B28		Nom du liquide / huile diélectrique de remplacement, si connu

		B29		Autres observations:

		C		Informations sur les déchets susceptibles de contenir des PCB

		C1		Nature des déchets (par ex. huile de transformateurs en fûts ou en réservoirs)

		C2		Quantité estimée

		C3		Les récipients sont-ils étanches?

		C4		Le lieu de stockage précise-t-il clairement la présence de PCB?

		C5		Des sols ou bâtiments ont-ils été contaminés par des fuites de PCB? (si possible, indiquer l’ampleur du problème, par ex. tonnes ou mètres cubes de terre contaminée)

		C6		si oui, indiquer l’ampleur du problème, par ex. tonnes ou mètres cubes de terre contaminée)

		C7		Bref historique de tout effort antérieur de réhabilitation, par ex. enlèvement d’équipements et de déchets contaminés par les PCB en vue de leur destruction (quand, par qui, destination, etc.)

		C8		Quand ?

		C9		Par qui ?

		C10		destination ?

		C11		Autres informations pertinentes (par ex. résultats d’échantillonnages et d’analyses déjà effectués)

		C12		résultats d’échantillonnages et d’analyses déjà effectués)

		D		Données concernant la visite du site

		D1		Représentant(s) de la société :

		D2		Nom

		D3		Fonction

		D4		Signature

		D5		Date

		D6		Inspecteur(s) du Gouvernement :

		D7		Nom

		D8		Fonction

		D9		Signature

		D10		Date





DB1

		Serial number		N° File		Inspection		Sector		Manuufacturer		Location		Type of dielectric            ( unknown = assumed PCB contaminated)		Dielectric name		Year of manufacture		Year of installation		Status		Result of sampling		Testing		Age		diosposal date		Power KVA		Total weight		Weight of dielectric		Time between manufacture and installation

				1		inspected		urban		Wooden		Kotou central workshop		Mineral oil		Onan		1971		1995		In use		PCB> 50 ppm		tested		31		2006		315		1260		252		24

		93529		2		Inspected		urban		Bell Transfo		German Health Centre		Mineral oil		Onan		1999		1999		In use		not tested		not tested		3		2034		500		1610		275		0

				3		not inspected		urban		Bruce Pebbels 7 Co		bore 5		Mineral oil		unknown		1966		1990		In use		not tested		not tested		36		2001		300		1200		240		24

				4		not inspected		urban		Bonar Long		Gamtel Ex (latrikunda)		Unknown		Onan		1981		1992		In use		not tested		not tested		21		2016		200		800		160		11

		1028629		5		Inspected		urban		South Wales		Borehole 14		Mineral oil		Onan		1999		1999		In use		PCB <50 ppm		tested		3		2034		1000		2935		715		0

				6		not inspected		urban		Brush		Latrikunda School		Mineral oil		unknown		1968		1995		In use		not tested		not tested		34		2003		500		2000		400		27

				7		Inspected		urban		Union Securus		french Cultural Centre		Unknown		unknown		1980		1997		In use		not tested		not tested		22		2015		100		400		80		17

		02/76/1845		8		Inspected		industrial		Bonar Long		Kanifing UHC		Mineral oil		Onan		1977		1979		In use		not tested		not tested		25		2012		500		2235		1060		2

				9		not inspected		urban		LINDLEY THOMPSON		West Field		Mineral oil		unknown		1986		1989		In use		not tested		not tested		16		2021		500		2000		400		3

				10		not inspected		urban		LINDLEY THOMPSON		Churchills Town		Mineral oil		unknown		1983		1987		In use		not tested		not tested		19		2018		500		2000		400		4

				11		not inspected		urban		Forster		Borehole 8		Mineral oil		unknown		1960		1993		In use		not tested		not tested		42		1995		500		2000		400		33

				12		not inspected		urban		Hack bridge & Hawitich		Borehole 9-Cht		Mineral oil		unknown		1967		1993		In use		not tested		not tested		35		2002		200		800		160		26

				13		not inspected		urban		Merlin Gerin		Ahmadia Health Center-Cht		Mineral oil		unknown		1993		1994		In use		not tested		not tested		9		2028		500		2000		400		1

				14		not inspected		urban		Imefy S.L		Sunwing Hotel		Mineral oil		unknown		1990		1990		In use		not tested		not tested		unknown		unknown		630		2520		504		0

				15		not inspected		urban		LINDLEY THOMPSON		Amies beach Hotel		Mineral oil		unknown		1987		1989		In use		not tested		not tested		15		2022		500		2000		400		2

				16		not inspected		urban		LINDLEY THOMPSON		Cape St. marys		Mineral oil		unknown		1987		1989		In use		not tested		not tested		15		2022		500		2000		400		2

				17		Inspected		urban		LINDLEY THOMPSON		old bakau		Mineral oil		unknown		1997		1997		In use		not tested		not tested		5		2032		500		2000		400		0

		5S1711959		18		Inspected		urban		Forster		Bakau Kier		Mineral oil		Onan		1968		1994		In use		PCB <50 ppm		tested		34		2003		500		5280		140		26

		73412		19		Inspected		urban		British Electric transformer		Trpopical Garden Hotel		Unknown		unknown		1936		1972		In use		not tested		not tested		66		1971		125		500		100		36

		60662C		20		Inspected		urban		Johnson & Philips LTD		Bakau New Town		Mineral oil		Onan		1959		1971		In use		PCB <50 ppm		tested		43		1994		300		3860		1040		12

				21		Inspected		urban		NEI People Ltd		New M.R.C		Mineral oil		unknown		1989		1991		In use		not tested		not tested		13		2024		1000		4000		800		2

		93507		22		Inspected		urban		Bell Transfo		Old M.R.C		Mineral oil		Onan		1999		1999		In use		not tested		not tested		3		2034		250		1015		205		0

		LC67981		23		Inspected		urban		Merlin Gerin		Pole Yard		Mineral oil		Onan		1993		1993		In use		not tested		not tested		9		2028		100		1400		385		0

				24		Inspected		urban		Brush		Hotel fajara		Mineral oil		unknown		1975		1976		In use		not tested		not tested		27		2010		500		2000		400		1

		02/81/2074		25		Inspected		urban		Bonar Long		B.O.A.C		Mineral oil		Onan		1982		1987		In use		PCB <50 ppm		tested		20		2017		500		1760		419		5

				26		not inspected		urban		LINDLEY THOMPSON		Netters		Mineral oil		unknown		1983		1987		In use		not tested		not tested		19		2018		500		2000		400		4

		LC69971		27		Inspected		urban		LINDLEY THOMPSON		Bore hole 1A		Mineral oil		Onan		1995		1995		In use		not tested		not tested		7		2030		800		2690		640		0

				28		not inspected		urban		LINDLEY THOMPSON		ITC		Mineral oil		Onan		1986		1989		In use		not tested		not tested		16		2021		500		2000		400		3

				29		not inspected		urban		Brush		Kerr Sering		Mineral oil		Onan		1971		1985		In use		not tested		not tested		31		2006		300		1200		240		14

				30		not inspected		urban		Persons Peebles		Kololi Beach Hotel		Mineral oil		Onan		1991		1981		In use		not tested		not tested		11		2026		500		2000		400		-10

				31		not inspected		urban		GEC Alsthom		Senegambia		Mineral oil		Onan		1990		1990		In use		not tested		not tested		12		2025		1000		4000		800		0

				32		not inspected		urban		GEC Alsthom		Senegambia		Mineral oil		Onan		1990		1990		In use		not tested		not tested		12		2025		1000		4000		800		0

				33		not inspected		urban		Crompton Perkinson		Antone tabbal		Mineral oil		Onan		1936		1994		In use		not tested		not tested		66		1971		250		1000		200		58

				34		not inspected		urban		Bonar Long		Lamtoro Clinic		Unknown		Onan		1982		1992		In use		not tested		not tested		20		2017		50		200		40		10

				35		not inspected		urban		Asea (ABB)		Taf Ex Maison		Unknown		Onan		1992		1992		In use		not tested		not tested		unknown		unknown		50		200		40		0

				36		not inspected		urban		Brush		Kololi Village		Mineral oil		Onan		1970		1993		In use		not tested		not tested		32		2005		500		2000		400		23

				37		not inspected		urban		Asea (ABB)		Farge		Unknown		Onan		1994		1994		In use		not tested		not tested		unknown		unknown		30		120		24		0

				38		not inspected		urban		Merlin Gerin		M.Njie		Unknown		Onan		1993		1994		In use		not tested		not tested		9		2028		100		400		80		1

				39		not inspected		urban		Union Securus		Wedads		Unknown		unknown		1980		1990		In use		not tested		not tested		22		2015		100		400		80		10

				40		not inspected		urban		Asea (ABB)		Casino		Unknown		Shell		1993		1993		In use		not tested		not tested		unknown		unknown		100		400		80		0

		502821/1		41		Inspected		urban		brush		Palma Rima Hotel		Mineral oil		Onan		1971		1989		Decommissioned		PCB> 50 ppm		tested		31		2006		500		4785		2165		18

				42		not inspected		urban		LINDLEY THOMPSON		B.B Hotel		Mineral oil		unknown		1986		1986		In use		not tested		not tested		16		2021		1000		4000		800		0

				43		not inspected		urban		Transfix		Badala Park hotel		Unknown		unknown		1977		1990		In use		not tested		not tested		25		2012		100		400		80		13

		93520		44		Inspected		urban		Bell Transfo		Kotou Layout		Mineral oil		Onan		1999		1999		In use		not tested		not tested		3		2034		500		2000		400		0

				45		not inspected		urban		Transfix		Manjie(Juku Mbyo)		Unknown		unknown		1978		1990		In use		not tested		not tested		24		2013		100		400		80		12

				46		not inspected		urban		Transfix		Lye Fish		Unknown		unknown		1978		1994		In use		not tested		not tested		24		2013		100		400		80		16

				47		not inspected		urban		Wickman Energetechnic GHMB		S.O.S Village		Mineral oil		unknown		1990		1991		In use		not tested		not tested		12		2025		500		2000		400		1

				48		not inspected		urban		Bonar Long		Bakoteh Housing Estate		Unknown		Onan		1982		1985		In use		not tested		not tested		20		2017		200		800		160		3

				49		not inspected		urban		LINDLEY THOMPSON		Serekunda London		Mineral oil		Onan		1987		1987		In use		not tested		not tested		15		2022		500		2000		400		0

				50		not inspected		urban		LINDLEY THOMPSON		Serekunda Police		Mineral oil		Onan		1985		1985		In use		not tested		not tested		17		2020		500		2000		400		0

				51		not inspected		urban		LINDLEY THOMPSON		Latri Kunda Mosque		Mineral oil		OEL		1986		1987		In use		not tested		not tested		16		2021		500		2000		400		1

				52		not inspected		urban		Bonar Long		Bore Hole 10		Unknown		Onan		1983		1992		In use		not tested		not tested		19		2018		50		200		40		9

				53		not inspected		urban		Merlin Gerin		Sukuta New Town		Unknown		unknown		1993		1994		In use		not tested		not tested		9		2028		100		400		80		1

				54		not inspected		urban		Wooden		Sukuta Village		Mineral oil		unknown		1975		1990		In use		not tested		not tested		27		2010		315		1260		252		15

				55		not inspected		industrial		Brush		Latri Kunda Mampatokoto -CHT		Mineral oil		Onan		1968		1995		In use		not tested		not tested		34		2003		500		2000		400		27

				56		not inspected		industrial		LINDLEY THOMPSON		Bore Hole 17		Unknown		unknown		1975		1988		In use		not tested		not tested		27		2010		50		200		40		13

				57		not inspected		industrial		Bonar Long		Bore Hole 18		Unknown		unknown		1982		1989		In use		not tested		not tested		20		2017		50		200		40		7

				58		not inspected		industrial		South wales		Old Field		Unknown		unknown		1982		1986		In use		not tested		not tested		20		2017		100		400		80		4

				59		not inspected		industrial		Crompton Perkinson		Vet House		Mineral oil		unknown		1936		unknown		In use		not tested		not tested		66		1971		100		400		80		unknown

				60		not inspected		industrial		Bonar Long		Abuko Nature Reserve		Unknown		unknown		1950		1960		In use		not tested		not tested		52		1985		5		20		4		10

				61		not inspected		industrial		Asea (ABB)		Abattoir		Mineral oil		unknown		1993		1993		In use		not tested		not tested		unknown		unknown		100		400		80		0

				62		not inspected		industrial		British Electric transformer		Abuko Water		Mineral oil		unknown		1936		unknown		In use		not tested		not tested		66		1971		100		400		80		unknown

				63		not inspected		industrial		British Electric transformer		Lamin Village		Mineral oil		Onan		1936		1970		In use		not tested		not tested		66		1971		125		500		100		34

				64		not inspected		industrial		British Electric transformer		Catholic Mission		Mineral oil		Onan		1936		1970		In use		not tested		not tested		66		1971		125		500		100		34

				65		not inspected		industrial		Merlin Gerin		Yundum Power Station		Mineral oil		Onan		1995		1995		In use		not tested		not tested		7		2030		800		3200		640		0

				66		not inspected		industrial		British Electric transformer		Banjulining Govt. Staff Line		Mineral oil		Onan		1936		unknown		In use		not tested		not tested		66		1971		100		400		80		unknown

				67		not inspected		industrial		Bonar Long		Army Camp		Unknown		Onan		1982		1995		In use		not tested		not tested		20		2017		200		800		160		13

				68		not inspected		industrial		Asea (ABB)		RadVille Yundum		Mineral oil		Onan		unknown		1994		In use		not tested		not tested		unknown		unknown		500		2000		400		unknown

				69		not inspected		industrial		Forster		Airport		Mineral oil		Onan		1960		1978		In use		not tested		not tested		42		1995		500		2000		400		18

				70		not inspected		industrial		Asea (ABB)		Elf & Shell Yundum Airport		Mineral oil		Onan		unknown		1995		In use		not tested		not tested		unknown		unknown		200		800		160		unknown

				71		not inspected		industrial		Yorkshier Switch Gear		Brikama College		Mineral oil		Onan		1980		1989		In use		not tested		not tested		22		2015		500		2000		400		9

				72		not inspected		industrial		Asea (ABB)		Kabfitter Borehole		Unknown		unknown		unknown		1993		In use		not tested		not tested		unknown		unknown		50		200		40		unknown

				73		not inspected		industrial		Asea (ABB)		Brikama Fish Factory		Unknown		Onan		unknown		1995		In use		not tested		not tested		unknown		unknown		100		400		80		unknown

				74		not inspected		industrial		Pauwells Trafo		Brikam Town		Mineral oil		unknown		1978		1995		In use		not tested		not tested		24		2013		1000		4000		800		17

				75		not inspected		industrial		Transfix		Brikama Ice plant		Unknown		Onan		1979		1989		In use		not tested		not tested		23		2014		100		400		80		10

				76		not inspected		industrial		Johnson & Philips LTD		Earth Station		Mineral oil		unknown		1968		1972		In use		not tested		not tested		34		2003		200		800		160		4

				77		not inspected		urban		Merlin Gerin		Elf Kamalo		Unknown		Onan		1993		1997		In use		not tested		not tested		9		2028		50		200		40		4

		C56930		78		Inspected		urban		LINDLEY THOMPSON		American Embassy		Mineral oil		unknown		1986		1987		In use		not tested		not tested		16		2021		500		2110		560		1

				79		not inspected		industrial		Wooden		South Atlantic		Mineral oil		unknown		1975		1994		In use		not tested		not tested		27		2010		250		1000		200		19

				80		not inspected		industrial		Merlin Gerin		Borehole 6		Unknown		Onan		1993		1994		In use		not tested		not tested		9		2028		250		1000		200		1

		114722		81		Inspected		urban		Wooden		borehole 16		Mineral oil		Onan		1975		1993		In use		PCB <50 ppm		tested		27		2010		315		1638		575		18

				82		not inspected		urban		Chinese		Independence Stadium		Mineral oil		Onan		1981		1982		In use		not tested		not tested		21		2016		750		3000		600		1

		02/80/1971		83		Inspected		urban		Bonar Long		Radio gambia		Mineral oil		Onan		1980		1981		In use		PCB> 50 ppm		tested		22		2015		315		1705		492		1

		02/80/1972		84		Inspected		urban		Bonar Long		Old Jeshwang		Mineral oil		Onan		1980		1985		In use		PCB <50 ppm		tested		22		2015		315		1705		492		5

		754800		85		Inspected		industrial		Crompton Perkinson		GTTI		Unknown		Onan		1936		1993		In use		not tested		not tested		66		1971		250		1850		450		57

		C586008		86		Inspected		industrial		LINDLEY THOMPSON		Kanifing Housing Estate		Mineral oil		unknown		1987		1988		In use		not tested		not tested		15		2022		500		2000		400		1

				87		not inspected		industrial		LINDLEY THOMPSON		Mazda		Mineral oil		unknown		1986		1992		In use		not tested		not tested		16		2021		1000		4000		800		6

		3782		88		Inspected		industrial		Partille Elektriska		National Printing Cooperation		Mineral oil		unknown		unknown		1992		In use		PCB <50 ppm		tested		unknown		unknown		200		1195		330		unknown

		7715773		89		Inspected		industrial		Pauwels trafo		Plastic & Soap Factory		100% PCB		Onan		1978		1978		In use		PCB> 50 ppm		tested		24		2013		1000		1020				0

		TS5841C		90		Inspected		Industrial		Transfo. Union		Julbrew		Mineral oil		unknown		1977		1997		In use		not tested		not tested		25		2012		630		2010		530		20

				91		not inspected		industrial		Merlin Gerin		Elf kamalo		Unknown		unknown		1993		unknown		In use		not tested		not tested		9		2028		50		200		40		unknown

		49HA1537		92		Inspected		industrial		Persons Pebble		B.B Fishing		Mineral oil		Onan		1976		1993		In use		PCB> 50 ppm		tested		26		2011		315		1433		450		17

				93		not inspected		industrial		LINDLEY THOMPSON		Euro credit		Mineral oil		unknown		1986		1986		In use		not tested		not tested		16		2021		315		1260		252		0

		114723/2		94		Inspected		industrial		Wooden		Lye Fish denton bridge		Mineral oil		Onan		1975		1995		In use		PCB> 50 ppm		tested		27		2010		250		1640		500		20

		93521		95		Inspected		industrial		Bell Transfo		G.G Company		Mineral oil		unknown		1999		1999		In use		not tested		not tested		3		2034		500		1610		275		0

				96		Inspected		industrial		Bonar long		Wadner Beach Hotel		Mineral oil		unknown		1967		1978		In use		not tested		not tested		35		2002		500		2000		400		11

		C61738		97		Inspected		industrial		LINDLEY THOMPSON		Mile 2 Pumping station		Mineral oil		Onan		1989		1989		In use		not tested		not tested		13		2024		500		2110		560		0

		C56298		98		Inspected		industrial		LINDLEY THOMPSON		Angleson		Mineral oil		Onan		1986		1987		In use		not tested		not tested		16		2021		500		2110		560		1

				99		Inspected		urban		LINDLEY THOMPSON		Shell		Mineral oil		unknown		1987		1989		In use		not tested		not tested		15		2022		500		2000		400		2

		LC66850		100		Inspected		urban		LINDLEY THOMPSON		Meridient bank		Mineral oil		Onan		1992		1997		In use		not tested		not tested		10		2027		315		1830		530		5

		15577		101		Inspected		urban		Pauwells Trafo		Central bank		100% PCB		Askarel		1977		1989		In use		PCB> 50 ppm		tested		25		2012		1000		1443		1020		12

				102		Inspected		urban		Hawker Siddeley		Police H.Q		Mineral oil		Onan		1983		1993		In use		PCB> 50 ppm		tested		19		2018		315		2121		450		10

				103		Inspected		urban		LINDLEY THOMPSON		Custom's		Mineral oil		unknown		1979		1985		In use		not tested		not tested		23		2014		500		2000		400		6

		LC66916		104		Inspected		urban		Merlin Gerin		Albert market		Mineral oil		Onan		1992		1993		In use		not tested		not tested		10		2027		500		2410		525		1

		C57267		105		Inspected		urban		LINDLEY THOMPSON		Old royal Victory Hospitool		Mineral oil		Onan		1986		1989		In use		not tested		not tested		16		2021		500		2110		560		3

		64352/1		106		Inspected		urban		Brush		New Atlantic Hotel		Mineral oil		unknown		1980		1980		In use		PCB> 50 ppm		tested		22		2015		500		2850		780		0

		62929		107		Inspected		urban		LINDLEY THOMPSON		New Royal Victoria Hospital		Mineral oil		Onan		1990		1992		In use		not tested		not tested		12		2025		1000		3300		70		2

		58472		108		Inspected		urban		LINDLEY THOMPSON		State House		Mineral oil		Onan		1987		1993		In use		not tested		not tested		15		2022		1000		1530		676		6

		5617786		109		Inspected		urban		Tubingen		Old Atlantic		Mineral oil		Onan		unknown		1993		In use		PCB <50 ppm		tested		unknown		unknown		250		1350		330		unknown

		LC67973		110		Inspected		urban		Merlin Gerin		Mile switch yard ,Aux		Unknown		Onan		1993		unknown		In use		not tested		not tested		9		2028		50		670		230		unknown

				111		Inspected		urban		Crompton Perkinson		Gambia High School		Mineral oil		unknown		1963		1975		In use		not tested		not tested		39		1998		300		1975		575		12

		57518		112		Inspected		urban		LINDLEY THOMPSON		P11		Mineral oil		unknown		1987		unknown		In use		PCB> 50 ppm		tested		15		2022		1000		3220		680		unknown

		C54493		113		Inspected		urban		LINDLEY THOMPSON		New Mosque		Mineral oil		Onan		1983		1983		In use		not tested		not tested		19		2018		500		2220		555		0

				114		Inspected		urban		LINDLEY THOMPSON		Allen Street		Mineral oil		unknown		1985		1995		In use		not tested		not tested		17		2020		500		2000		400		10

		C5751		115		Inspected		urban		LINDLEY THOMPSON		P4		Mineral oil		unknown		1987		1987		In use		not tested		not tested		15		2022		500		2120		560		0

		137841 01		116		Inspected		urban		France Transfo		Gamtel House		100% PCB		unknown		1987		1987		In use		PCB> 50 ppm		tested		15		2022		630		2030		575		0

				117		not inspected		urban		LINDLEY THOMPSON		Boule		Mineral oil		unknown		1992		1994		In use		not tested		not tested		10		2027		315		1260		252		2

				118		not inspected		urban		Crompton Perkinson		Bund Pumping Station		Mineral oil		unknown		1936		1993		In use		not tested		not tested		66		1971		250		1000		200		57

				119		not inspected		urban		Transfix		Sugar Factory		Unknown		unknown		1979		1995		In use		not tested		not tested		23		2014		100		400		80		16

				120		not inspected		urban		Asea (ABB)		Station AUX T2		Mineral oil		unknown		unknown		1993		In use		not tested		not tested		unknown		unknown		100		400		80		unknown

				121		not inspected		urban		Bonar long		station Auxti		Unknown		unknown		1982		1994		In use		not tested		not tested		20		2017		100		400		80		12

				122		Inspected		urban		LINDLEY THOMPSON		Dock Yard		Mineral oil		unknown		1984		1985		In use		not tested		not tested		18		2019		500		2000		400		1

		C55464		123		Inspected		urban		LINDLEY THOMPSON		G.P.A		Mineral oil		unknown		1984		1985		In use		not tested		not tested		18		2019		500		2110		555		1

				124		not inspected		urban		Brush		Kuto Power Station		Mineral oil		unknown		unknown		unknown		In use		not tested		not tested		unknown		unknown		5000		20000		4000		unknown

				125		not inspected		urban		Brush		Kuto Power Station		Mineral oil		unknown		unknown		unknown		In use		not tested		not tested		unknown		unknown		5000		20000		4000		unknown

				126		not inspected		urban		Brush		Kuto Power Station		Mineral oil		unknown		unknown		unknown		In use		not tested		not tested		unknown		unknown		5000		20000		4000		unknown

				127		not inspected		urban		Brush		Kuto Power Station		Mineral oil		unknown		unknown		unknown		In use		not tested		not tested		unknown		unknown		5000		20000		4000		unknown

				128		not inspected		urban		Brush		Wellingera		Mineral oil		unknown		unknown		unknown		In use		not tested		not tested		unknown		unknown		5000		20000		4000		unknown

				129		not inspected		urban		Loughborang		Kuto Power Station		Mineral oil		unknown		unknown		unknown		In use		not tested		not tested		unknown		unknown				0		0		unknown

				130		not inspected		urban		AEG		Kuto Power Station		Mineral oil		unknown		1989		unknown		In use		not tested		not tested		13		2024		8200		32800		6560		unknown

				131		not inspected		urban		AEG		Kuto Power Station		Mineral oil		unknown		unknown		unknown		In use		not tested		not tested		unknown		unknown		1600		6400		1280		unknown

				132		not inspected		urban		Slaters Electrical Ltd		State House		Mineral oil		unknown		2000		2000		In use		not tested		not tested		2		2035		1000		4000		800		0

				133		not inspected		urban		AEG		Mile 2		Mineral oil		unknown		unknown		unknown		In use		not tested		not tested		unknown		unknown		10000		40000		8000		unknown

		C51027		134		Inspected		urban		LINDLEY THOMPSON				Mineral oil		Onan		1979		1979		In use		not tested		not tested		23		2014		500		2120		555		0

		C58606		135		Inspected		urban		LINDLEY THOMPSON				Mineral oil		Onan		1987		1987		In use		not tested		not tested		15		2022		500		2110		560		0

		C51027		136		Inspected		urban		LINDLEY THOMPSON		customs BJL		Mineral oil		unknown		1979		1979		In use		not tested		not tested		23		2014		500		2120		555		0

		C58606		137		Inspected		urban		LINDLEY THOMPSON		Shell Anglesea		Mineral oil		unknown		1987		1987		In use		not tested		not tested		15		2022		500		2110		560		0

		15589		138		Inspected		urban		Union Securus		Half die workshop		Mineral oil		unknown		unknown		unknown		Decommissioned		PCB <50 ppm		tested		unknown		unknown		500		2000		400		unknown

				139		Inspected		urban		British Electric transformer		Half die workshop		Mineral oil		unknown		1936		1936		Decommissioned		PCB <50 ppm		tested		66		1971		250		1900		462.5		0

		7712589		140		Inspected		urban		Pauwels Trafo		Half die workshop		Mineral oil		Onan		1977		1977		Decommissioned		PCB <50 ppm		tested		25		2012		1000		3170		830		0

		415867		141		Inspected		urban		Volta Werke		Half die workshop		Mineral oil		unknown		1965		1965		Decommissioned		PCB <50 ppm		tested		37		2000		250		1000		200		0

		WBB15031		142		Inspected		urban		BCC		Half die workshop		Mineral oil		unknown		1967		1967		Decommissioned		PCB <50 ppm		tested		35		2002		200		1110		230		0

		711069		143		Inspected		urban		Lepper		Half die workshop		Mineral oil		unknown		1972		1972		Decommissioned		not tested		not tested		30		2007		100		750		195		0

		H6819285		144		Inspected		urban		Dreshtrom transformer		Half die workshop		Mineral oil		unknown		1968		1968		Decommissioned		PCB <50 ppm		tested		34		2003		100		690		153		0

		380452		145		Inspected		urban		Kentler & Co.kg		Half die workshop		Mineral oil		unknown		1978		1978		Decommissioned		PCB <50 ppm		tested		24		2013		200		960		230		0

		Lc67982		146		Inspected		urban		merlin gerin		Half die workshop		Mineral oil		Onan		1993		1993		Decommissioned		not tested		not tested		9		2028		250		1400		385		0

		29242		147		Inspected		urban		watford Eng-land		Half die workshop		Mineral oil		Onan		1936		1936		Decommissioned		PCB> 50 ppm		tested		66		1971		125		1450		400		0

		Lc67984		148		Inspected		urban		Merlin Gerin		Half die workshop		Mineral oil		Onan		1993		1993		Decommissioned		not tested		not tested		9		2028		250		1480		440		0

		73410C		149		Inspected		urban		British Electric transformer		Half die workshop		Mineral oil		Onan		1936		1936		Decommissioned		PCB <50 ppm		tested		66		1971		100		1050		300		0

		K-206012		150		Inspected		urban		Tunoram		Half die workshop		Mineral oil		Onan		1984		1984		Decommissioned		not tested		not tested		18		2019		400		1700		300		0

		6000231106		151		Inspected		urban		Schorch		Half die workshop		Mineral oil		Onan		1983		1983		Decommissioned		PCB <50 ppm		tested		19		2018		400		1680		350		0

		73409C		152		Inspected		urban		Hayes Middlesex		Half die workshop		Mineral oil		Onan		1936		1936		Decommissioned		PCB <50 ppm		tested		66		1971		50		825		237.5		0

		02/81/1130		153		Inspected		urban		Bonar Long		Half die workshop		Mineral oil		Onan		1981		1981		Decommissioned		not tested		not tested		21		2016		100		725		279		0

		R7100985		154		Inspected		urban		Powels		Half die workshop		Mineral oil		Oel		1971		1971		Decommissioned		PCB <50 ppm		tested		31		2006		315		1260		210		0

		50302/1		155		Inspected		urban		brush		Half die workshop		Mineral oil		Onan		1971		1971		Decommissioned		PCB <50 ppm		tested		31		2006		500		4785		1130		0

		431593		156		Inspected		urban		Volta Werke		Half die workshop		Mineral oil		unknown		1969		1969		Decommissioned		PCB <50 ppm		tested		33		2004		400		2054		427		0

		C54495		157		Inspected		urban		LINDLEY THOMPSON		Half die workshop		Mineral oil		Onan		1983		1983		Decommissioned		not tested		not tested		19		2018		315		1630		475		0

		18857B		158		Inspected		urban		Sachsen werk		Half die workshop		Mineral oil		unknown		1961		1961		Decommissioned		PCB <50 ppm		tested		41		1996		400		1600		320		0

		20625B		159		Inspected		urban		Werke Regansbug		Half die workshop		Mineral oil		Onan		1983		1983		Decommissioned		not tested		not tested		19		2018		400		1500		390		0

		6432184		160		Inspected		urban		Topp & Co		Half die workshop		Mineral oil		unknown		1964		1964		Decommissioned		PCB> 50 ppm		tested		38		1999		315		1550		280		0

		214551		161		Inspected		urban		Hack bridge & Hawitich		Half die workshop		Mineral oil		Onan		1967		1967		Decommissioned		not tested		not tested		35		2002		200		1122		269		0

		04/90299		162		Inspected		urban		Good Year		Half die workshop		Mineral oil		Onan		1985		1985		Decommissioned		not tested		not tested		17		2020		500		2400		715		0

		92N2422		163		Inspected		urban		Pauwels Trafo		Half die workshop		Mineral oil		Onan		1992		1992		Decommissioned		not tested		not tested		10		2027		50		320		70		0

		8048C		164		Inspected		urban		Crompton Perkinson		Half die workshop		Mineral oil		Onan		1936		1936		Decommissioned		PCB> 50 ppm		tested		66		1971		250		1850		450		0

		02/81/2073		165		Inspected		urban		Bonar Long		Half die workshop		Mineral oil		Onan		1982		1982		Decommissioned		not tested		not tested		20		2017		500		1760		360		0

		50282/2		166		Inspected		urban		Brush		Half die workshop		Mineral oil		Onan		1971		1971		Decommissioned		not evaluated		tested		31		2006		500		2175		514		0

		214436		167		Inspected		urban		Hack bridge & Hawitich		Half die workshop		Mineral oil		Onan		1967		1967		Decommissioned		PCB <50 ppm		tested		35		2002		300		3400		108		0

		12102		168		Inspected		urban		ElmoVA GHBM		Half die workshop		Mineral oil		unknown		1961		1961		Decommissioned		PCB> 50 ppm		tested		41		1996		300		1435		300		0

		6121304		169		Inspected		urban		Asea (ABB)		Half die workshop		Mineral oil		Onan		1981		1981		Decommissioned		not tested		not tested		21		2016		200		950		250		0

		LC67980		170		Inspected		urban		merlin Gerin		Half die workshop		Mineral oil		Onan		1993		1993		Decommissioned		PCB> 50 ppm		tested		9		2028		100		780		220		0

		4506242		171		Inspected		urban		Asea (ABB)		Half die workshop		Mineral oil		unknown		unknown		unknown		Decommissioned		not tested		not tested		unknown		unknown		100		641		190		unknown

		351405		172		Inspected		urban		Breda		Half die workshop		Mineral oil		Onan		1978		1978		Decommissioned		not tested		not tested		24		2013		100		775		175		0

		H6819276		173		Inspected		urban		Dreshtrom transformer		Half die workshop		Mineral oil		unknown		1968		1968		Decommissioned		PCB <50 ppm		tested		34		2003		100		690		153		0

				174		Inspected		urban		BCC		Half die workshop		Mineral oil		unknown		1997		1997		Decommissioned		not tested		not tested		5		2032		100		938		210		0

		WBB32284		175		Inspected		urban		BCC		Half die workshop		Mineral oil		Onan		1997		1997		Decommissioned		not tested		not tested		5		2032		160		938		210		0

		WBB32323		176		Inspected		urban		BCC		Half die workshop		Mineral oil		Onan		1979		1979		Decommissioned		not tested		not tested		23		2014		200		1070		240		0

		711068		177		Inspected		urban		Lepper		Half die workshop		Mineral oil		unknown		1972		1972		Decommissioned		not tested		not tested		30		2007		100		750		195		0

		H6819275		178		Inspected		urban		Dreshtrom transformer		Half die workshop		Mineral oil		unknown		1968		1968		Decommissioned		PCB <50 ppm		tested		34		2003		100		690		153		0

		93515		179		Inspected		urban		Bell Transfo		Half die workshop		Mineral oil		Onan		1999		1999		Decommissioned		not tested		not tested		3		2034		315		1250		215		0

		93517		180		Inspected		urban		Bell Transfo		Half die workshop		Mineral oil		Onan		1999		1999		Decommissioned		not tested		not tested		3		2034		315		1250		215		0

		93503		181		Inspected		urban		Bell Transfo		Half die workshop		Mineral oil		unknown		1999		1999		Decommissioned		not tested		not tested		3		2034		250		1015		205		0

		93511		182		Inspected		urban		Bell Transfo		Half die workshop		Mineral oil		Onan		1999		1999		Decommissioned		not tested		not tested		3		2034		250		1015		205		0

		93514		183		Inspected		urban		Bell Transfo		Half die workshop		Mineral oil		Onan		1999		1999		Decommissioned		not tested		not tested		3		2034		315		1250		215		0

		11068/2		184		Inspected		urban		Lepper		Half die workshop		Mineral oil		unknown		1972		1972		Decommissioned		PCB <50 ppm		tested		30		2007		100		750		250		0

		15017		185		Inspected		urban		BCC		Half die workshop		Mineral oil		unknown		1966		1966		Decommissioned		PCB <50 ppm		tested		36		2001		200		1110		230		0

		1531		186		Inspected		urban		BCC		Half die workshop		Mineral oil		unknown		1967		1967		Decommissioned		not tested		not tested		35		2002		200		1110		230		0

				187		Inspected		urban		Bell Transfo		Half die workshop		Mineral oil		unknown		1999		1999		Decommissioned		PCB <50 ppm		tested		3		2034		500		2000		400		0

		Lc67979		188		Inspected		urban		Merlin Gerin		Half die workshop		Mineral oil		Onan		1993		1993		Decommissioned		not tested		not tested		9		2028		100		780		220		0

		02/76/1849		189		Inspected		urban		Bonar Long		Half die workshop		Mineral oil		Onan		1977		1977		Decommissioned		not tested		not tested		25		2012		300		1720		494		0

		1028629		190		Inspected		urban		South Wales		Half die workshop		Mineral oil		unknown		1999		1999		Decommissioned		not tested		not tested		3		2034		1000		2935		715		0

		900888		191		Inspected		rural		Transfix		Kanilai		Mineral oil		unknown		1989		1989		Stand by		PCB <50 ppm		tested		13		2024		100		460		85		0

		700152		192		Inspected		urban		Hochst Pannung Jellschaft		Half die workshop		Mineral oil		unknown		1970		1970		Decommissioned		PCB <50 ppm		tested		32		2005		100		690		150		0

		WBB,32310		193		Inspected		urban		BCC		Half die workshop		Mineral oil		unknown		1979		1979		Decommissioned		not tested		not tested		23		2014		160		983		210		0

		21039		194		Inspected		urban		Rathgebe		Half die workshop		Mineral oil		Onan		1975		1975		Decommissioned		not tested		not tested		27		2010		160		640		128		0

		7001		195		Inspected		urban		Hochst Pannung Jellschaft		Half die workshop		Mineral oil		unknown		1970		1970		Decommissioned		PCB <50 ppm		tested		32		2005		400		690		150		0

		H6819272		196		Inspected		urban		Orehstrom		Half die workshop		Mineral oil		unknown		1968		1968		Decommissioned		PCB> 50 ppm		tested		34		2003		100		400		80		0

		H6819330		197		Inspected		urban		Dreshtrom transformer		Half die workshop		Mineral oil		Onan		1968		1968		Decommissioned		PCB <50 ppm		tested		34		2003		200		1140		240		0

		6819327		198		Inspected		urban		Dreshtrom transformer		Half die workshop		Mineral oil		Onan		1968		1968		Decommissioned		PCB <50 ppm		tested		34		2003		200		1140		240		0

		C58166		199		Inspected		urban		LINDLEY THOMPSON		Novotel Beach Hotel		Mineral oil		unknown		1986		unknown		In use		not tested		not tested		16		2021		1000		680		1630		unknown

		21038		200		Inspected		urban		Rathgebe		RVH Childrens unit		Mineral oil		unknown		1975		1975		In use		PCB> 50 ppm		tested		27		2010		160		950		230		0

		C56726		201		Inspected		urban		LINDLEY THOMPSON		Old Atlantic		Mineral oil		Onan		1985		1985		In use		not tested		not tested		17		2020		500		2110		560		0

				202		Inspected		urban		unknown		Mile 2 switch yard		Mineral oil		Onan		2000		2000		In use		not tested		not tested		2		2035		11000		40000		10000		0

				203		Inspected		urban		unknown		Radio Syd		Unknown		unknown		1960		unknown		In use		not tested		not tested		42		1995		100		100		30		unknown

		52738		204		Inspected		urban		Erik Sundberg		Radio Syd		Unknown		unknown		unknown		unknown		In use		not tested		not tested		unknown		unknown		4.5		40		10		unknown

		52738		205		Inspected		urban		unknown		Radio Syd		Unknown		unknown		unknown		unknown		Decommissioned		not tested		not tested		unknown		unknown		25		100		20		unknown

				206		Inspected		urban		unknown		Radio Syd		Unknown		unknown		unknown		unknown		Decommissioned		not tested		not tested		unknown		unknown		25		100		20		unknown





Modif

		A		Modification sheet

		A1		Record number:		310

		A2		Area		Banjul

		A3		Date:

		A4		Inspector:

				Information about the company and the site

		A5		Name:		NAWEC

		A6		Address:		Half Die Workshop

		A7		Address of site:(if different from A2)

		A8		Phone:

		A9		Fax:

		A10		E-mail:

		A11		Name/position of contact:

		A12		Type of company / industry type / production at specific site:

		A13		Public or private company?		public

		A14		Location:		Other urban area

		A15		Number of staff at visited site:

				Total number of pieces of equipment at site

		A16		transformers

		A17		Capacitors

		A18		Others

		A19		Total electricity consumption at site				KWh

				PCB elimination action plan in place?

		A20		- action plan intended but not started?

		A21		- previous disposal activities?

		A22		- time frame for program?

		B		Information related to the potentially PCB-containing equipment

		B1		Name of manufacturer		Schorch

		B2		country of origin

		B3		Type (transformer, capacitor, etc.)		transformer

		B4		Serial number		6092971104

		B5		Power rating (voltage)		160		KVA

		B6		Date of fabrication		1987

				Weight:		x		Kgs

		B7		Equipment (dry weight in kg)		890		Kgs

		B8		Oil / liquid (L or kg)		410		Kgs		31.54%

		B9		Total weight (kg)		1300		Kgs

		B10		Size of equipment (length, width, height in ft or m)

		B11		Name of liquid or insulating oil/coolant, etc.		Unknown

		B12		PCB content of liquid

		B13		PCB analysis performed?		PCB <50 ppm

		B14		If yes, which method

		B15		When

		B16		Source of the above information (e.g., a plaque or name plate on the equipment)		name plate on the equipment

		B17		Operational status of equipment		Decommissioned

		B18		if in use,yes since when ?

				Condition of equipment

		B19		Leaking?

		B20		Immediate action needed?

		B21		Storage situation (e.g. open air, locked enclosure etc.)

				Maintenance of equipment

		B22		Retrofilled?

		B23		If yes, last retrofill when?

				By which company ?

		B24		With which replacement liquid /insulating oil?

		B25		Name of original liquid / insulating oil, if known

		B26		Other observations:

		C		Information on wastes liable to contain PCB

		C1		Nature of the wastes (e.g., transformer oil in drums or reservoirs)

		C2		Estimated quantity

		C3		Are containers leak-proof?

		C4		Is the place of storage clearly marked to show the presence of PCB?

		C5		Have soil or buildings been contaminated by leaking PCB?

		C6		if yes, indicate magnitude of problem if possible, e.g. tonnes or cubic metres of contaminated soil

		C7		Brief history of any previous remediation efforts, e.g., removal of PCB-containing equipment and waste PCB for disposal (when, by whom, where to, etc.)

		C8		When ?

		C9		by whom?

		C10		where to ?

		C11		Other relevant information

		C12		results of any sampling and analysis already undertaken

		D		Record of site visit

		D1		Company official(s) involved

		D2		Name

		D3		Position

		D4		Signature

		D5		Date

		D6		Government inspector(s)

		D7		Name

		D8		Position

		D9		Signature

		D10		Date

				Inspection

				Year of installation

				Result of sampling

				Testing

				Age

				diosposal date

				Time between manufacture and installation



Register Modification of Sheet

Register Modification of Sheet

A



Register form

		A		Registration sheet

		A1		Record number:		324		317

		A2		Area		Banjul

		A3		Date:

		A4		Inspector:

				Information about the company and the site

		A5		Sub area		NAWEC

		A6		Address:		Half Die Workshop

		A7		Address of site:(if different from A2)

		A8		Phone:

		A9		Fax:

		A10		E-mail:

		A11		Name/position of contact:

		A12		Type of company / industry type / production at specific site:

		A13		Public or private company?		public

		A14		Location:		Other urban area

		A15		Number of staff at visited site:

				Total number of pieces of equipment at site

		A16		transformers

		A17		Capacitors

		A18		Others

		A19		Total electricity consumption at site				KWh

				PCB elimination action plan in place?

		A20		- action plan intended but not started?

		A21		- previous disposal activities?

		A22		- time frame for program?

		B		Information related to the potentially PCB-containing equipment

		B1		Name of manufacturer		Transfix

		B2		country of origin

		B3		Type (transformer, capacitor, etc.)		transformer

		B4		Serial number		990897

		B5		Power rating (voltage)		100		KVA

		B6		Date of fabrication		1989

				Weight:

		B7		Equipment (dry weight in kg)		375		Kgs

		B8		Oil / liquid (L or kg)		85		Kgs

		B9		Total weight (kg)		460		Kgs		18.48%		0

		B10		Size of equipment (length, width, height in ft or m)

		B11		Name of liquid or insulating oil/coolant, etc.		Onan

		B12		PCB content of liquid

		B13		PCB analysis performed?		not tested

		B14		If yes, which method

		B15		When

		B16		Source of the above information (e.g., a plaque or name plate on the equipment)		name plate on the equipment

		B17		Operational status of equipment		Decommissioned

		B18		if in use,yes since when ?

				Condition of equipment

		B19		Leaking?

		B20		Immediate action needed?

		B21		Storage situation (e.g. open air, locked enclosure etc.)

				Maintenance of equipment

		B22		Retrofilled?

		B23		If yes, last retrofill when?

				By which company ?

		B24		With which replacement liquid /insulating oil?

		B25		Name of original liquid / insulating oil, if known

		B26		Other observations:

		C		Information on wastes liable to contain PCB

		C1		Nature of the wastes (e.g., transformer oil in drums or reservoirs)

		C2		Estimated quantity

		C3		Are containers leak-proof?

		C4		Is the place of storage clearly marked to show the presence of PCB?

		C5		Have soil or buildings been contaminated by leaking PCB?

		C6		if yes, indicate magnitude of problem if possible, e.g. tonnes or cubic metres of contaminated soil

		C7		Brief history of any previous remediation efforts, e.g., removal of PCB-containing equipment and waste PCB for disposal (when, by whom, where to, etc.)

		C8		When ?

		C9		by whom?

		C10		where to ?

		C11		Other relevant information

		C12		results of any sampling and analysis already undertaken

		D		Record of site visit

		D1		Company official(s) involved

		D2		Name

		D3		Position

		D4		Signature

		D5		Date

		D6		Government inspector(s)

		D7		Name

		D8		Position

		D9		Signature

		D10		Date

				Inspection

				Year of installation

				Result of sampling

				Testing

				Age

				diosposal date

				Time between manufacture and installation



Registration of the form

Registration of the form
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list

		inspector		sector		zone		staff		Yes/no		type of equipment		diel type		Status		storage situation		Site location		Result of sampling		country of origin		Manufacturer of transformer		Power		Name of dielectric		manufacturer of dielectric		pays		method		Nature of the wastes		PCB analysis performed?				Sub area

		AAAA		public		Industrial zone		>50		yes		transformer		Unknown		In use		open air		Abattoir		PCB> 50 ppm		Italy		Unknown		50		Unknown		unknown				density test		liquid in drums		not tested		PCB assumed until negative test		Kanifing

		BBBBB		private		Other urban area		10‑50		No		capacitors		Mineral oil		Decommissioned		inside technical room		Abuko Nature Reserve		not tested		USA		(SL) transformer		60		Onan		AGEC				detection kit		solid waste in opened drums		Not requested		The transformers manufactured after 1990 are PCB free guaranted by the manufacturer		Bakau

		CCCC				Rural area		<10				radiator		100% PCB		Stand by		cabin		Abuko Water		PCB <50 ppm		UK		ABB		100		Abuntol				Italy		GPC		contamined soil		PCB> 50 ppm		The transformers is assumed PCB until negative test. It may contain PCB and mustb be checked again by GPC		Wellingara

		DDDDD										Hydraulic fluid (e.g. in mines)		> 10 % PCB				pole mounted		Ahmadia Health Center-Cht		not evaluated		Germany		ACEC		120		Arochlor		Caffaro		Italy		Fuorescence X		wasted wood		Empty		The transformer cannot be tested because no liquid dielectric inside		Brikama

		EEEEE										Vacuum pumps		> 0.05 % PCB or 500 ppm				locked		Airport		diel. density > 1		Belgium		AEG		160		Apirolio		Caffaro		Italy						PCB < 50 ppm		The transformer can be classified as PCB free

		FFFFF										Switches		> 0.005 % or 50 ppm						Albert market				France		ALSTHOM		250		Aroc (h) lor 1221, 1232/1248		Monsanto		USA						No sampling access		PCB assumed until negative test

												Voltage regulators		< 0.005 % or 50 ppm						Allen Street				USA, Italy		ANSI		400		1254,1260,1268 1270,1342		PR Mattory 4 Go		USA						100% PCB		The dielectric has been identified as 10% PCB

												Liquid filled electrical cables		No PCBs present in liquid (according to plaque)						American Embassy				Japan		Asea		500		2565/4465/5460				UK						Water		The testing process is not feasable if the dielectric contains water

												Liquid filled circuit breakers		PCB content not known						Amies beach Hotel				USSR		ASEAN		630		Asbestol		Monsanto		USA						dark oil		The colorimetric reaction is not liable when the oil is dark

														Equipment emptied of liquid						Angleson				Denmark		BBC		800		Auxol		Monsanto		USA						No site access		PCB assumed until negative test

																				Antone tabbal						Beltransfo		1000		Bakolo (6)		Monsanto		USA						Pole mounted no access		PCB assumed until negative test

																				Army Camp						BERNARD		1250		C (h) lophen A30		Bayer		Germany								The transformer may be retrofilled in the past

																				B.B Fishing						Bonar Long		1600		C (h) lophen A50		Bayer		Germany

																				B.B Hotel						Breda		1800		Chloresll *		Bayer		Germany

																				B.O.A.C						British Electric transformer		2000		Chlorextol		Allis chalnera		USA

																				Badala Park hotel						brush				Chlorinol				USA

																				Bakau Kier						CARRIER				Chlorintol		Sprayue Electric co		USA

																				Bakau New Town						CHAROEN CHAI				Chloroecxtol		Allia chalnera		USA

																				Bakoteh Housing Estate						Charogn Chai				Chlophen		Jard Corp		USA

																				Banjulining Govt. Staff Line						Crompton Perkinson				Choresil		Bayer		Germany

																				bore 5						Daihen				Clophen		Sangano electric		USA

																				Bore Hole 10						Dreshtrom transformer				Clorinol		Caffaro		Italy

																				Bore Hole 17						EB				Delor		Gornell Dubille		USA

																				Bore Hole 18						Eiectromeca				Diachlor		Power Zone Transformer,USA

																				Bore hole 1A						EKARAT				Diaclor		Electrical Utillties Corp		USA

																				Borehole 14						ELECTRO MEC CAMICA TIRONI				DI (a) conal		Bayer		Germany

																				borehole 16						ElmoVA GHBM				DK(deoachlorodiphenyl)		PCT		France

																				Borehole 6						EXICAST				DP3,4,5,6,5		Mcgray Edinon		USA

																				Borehole 8						Fiftopp				Ducanol		Caffaro		Italy

																				Borehole 9-Cht						Forster				Dykanol		Arovoc		USA, Italy

																				Boule						France Transfo				EEC-IS		Caffaro		Italy

																				Brikam Town						FUJI				E (d) ucaral		Westinghouse		USA

																				Brikama College						GENERAL ELECTRIC				Elaol		konggafugi		Japan

																				Brikama Fish Factory						Good Year				Electrophenyl		Rhone Poulenc		France

																				Brikama Ice plant						Hack bridge & Hawitich				Elenex		Wagner Electric		USA

																				Bund Pumping Station						Hayes Middlesex				Eucarel		ITE Circuit Breaker		USA

																				Cape St. marys						HITASHI				Fenclor 42,54,54,70		Baylor		Germany

																				Casino						hochstpannunos Jellschaft				Hydol		Prodelec		France

																				Catholic Mission						Hocsh Pannung				Hywol		Mosanto		USA

																				Churchills Town						HYOSU				Inclar		Monanto		UK

																				Custom's						Jonshon Philip ltd				Inclor		General Electric		USA

																				Dock Yard						Kanphipanakonluang				Inerteen 300,400,600		Kuhlnan Electric		USA

																				Earth Station						Kentler & Co.kg				Man (e) e(h) lor (KC)200-600		Mitsubishi		Japan

																				Elf & Shell Yundum Airport						KUWATANA				pyralène		5o (1) vol		USSR

																				Elf Kamalo						Lachsen Nork						PCT		France

																				Euro credit						LE TRANSFORMATEUR				Leronoll

																				Farge						Lepper				Montar

																				french Cultural Centre						LINDLEY THOMSON				Nepolin

																				G.G Company						MEA				No-Flanol

																				G.P.A						MEIDEN				Non-Flammable liquid

																				Gambia High School						Meidensha				Phenoclor DP6

																				Gamtel Ex (latrikunda)						MERLIN GERIN				Phenoclor

																				Gamtel House						MERLINGRIN				Phyralene

																				German Health Centre						MEW KORE ELECTRIC				Physalen

																				GTTI						MEWW				Pryoclar

																				Half die workshop						MITSUBISHI				Pydraul 1

																				Hotel fajara						Orehstrom				Pydraul  IIY

																				Independence Stadium						OSAKA				Pyralene

																				ITC						Partille				Pyralene 1460

																				Julbrew						Pauwels trafo				pyralene 1500, 1501

																				Kabfitter Borehole						phonpimarn				Pyralene 3010,3011

																				Kanifing Housing Estate						PORTERT				Pyralene T1

																				Kanifing UHC						POWER ZONE				Pyralene T2

																				Kerr Sering						QUALITY				Pyralene T3

																				Kololi Beach Hotel						Rathgeber				Pyramol

																				Kololi Village						Sachsen werk				Pyromal

																				Kotou central workshop						SAHAPATANAKIT				Pyroclor

																				Kotou Layout						saim trafo				Pysanol

																				Kuto Power Station						Schneider electric				Safe-T-America

																				Lamin Village						Schorch				Safe (e)-T-Kuhl

																				Lamtoro Clinic						Shen Chang				Sant (h) osafe

																				Latri Kunda Mampatokoto -CHT						SIAM				Santogol

																				Latri Kunda Mosque						SIRISVIWAT				Santovec

																				Latrikunda School						South Wales				Santowax

																				Lye Fish						Starstron Geralebaus				Sant (h)otbera FR

																				Lye Fish denton bridge						taipei taiwan china				Sant (h) othera

																				M.Njie						Taparuk				Solvol

																				Manjie(Juku Mbyo)						TAPHARAK				Sorol

																				Mazda						TEPARAT				Terpanylchlore

																				Meridient bank						THAI MAX WELL				Therainol FR (HT)

																				Mile 2						THAI PATANAKIT				Shell

																				Mile 2 Pumping station						THAIPATANAKIT				Therainol FR (HT)

																				Mile switch yard ,Aux						THAITRAFO				Shell

																				National Printing Cooperation						Tira Thai				XXX

																				Netters						TIRITHAI				YYY

																				New Atlantic Hotel						Topp & Co

																				New M.R.C						TOSHIBA

																				New Mosque						TRAFO - UNION

																				New Royal Victoria Hospital						Transfix

																				Old Atlantic						Tunoram

																				old bakau						TUSCO TRAPO

																				Old Field						UHLMANN

																				Old Jeshwang						UK TRANG

																				Old M.R.C						Union Securus

																				Old royal Victory Hospitool						UNION-THAI

																				P11						VEM

																				P4						Volta Werke

																				Palma Rima Hotel						watford Eng-land

																				Plastic & Soap Factory						Werke Regansbug

																				Pole Yard						Westing  House

																				Police H.Q						WESTING HOUSE

																				Radio gambia						WESTINGHOUSE

																				RadVille Yundum						Wooden Bilsion

																				S.O.S Village						Yorkshire South Gall

																				Senegambia

																				Serekunda London

																				Serekunda Police

																				Shell

																				South Atlantic
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consult

		RECORD DATA

		Record number:		259

		Area		Out of Half Die Workshop

		Date:		Out of Half Die Workshop

		Inspector:		Out of Half Die Workshop

		Information about the company and the site		Volta Werke

		Name:		02/76/1844

		Address:		Out of Half Die Workshop

		Address of site:(if different from A2)		1977

		Phone:		635

		Fax:		2235

		E-mail:		No site access

		Name/position of contact:		Unknown

		Type of company / industry type / production at specific site:		0

		Public or private company?		0

		Location:		0

		Number of staff at visited site:		0

		Total number of pieces of equipment at site		0

		transformers		0

		Capacitors		0

		Others		0

		Total electricity consumption at site		0

		PCB elimination action plan in place?		0

		- action plan intended but not started?		0

		- previous disposal activities?		0

		- time frame for program?		0

		Information related to the potentially PCB-containing equipment		0

		Name of manufacturer		Volta Werke

		Type (transformer, capacitor, etc.)		0

		Serial number		02/76/1844		0

		Power rating (voltage)		500

		Date of fabrication		1977		manufactured before 1985

		Oil / liquid (L or kg)		635

		Total weight (kg)		2235		0

		PCB analysis performed?		No site access		PCB assumed until negative test

		Operational status of equipment		Unknown

		Age		26		0

		year of disposal		2012





Navig

		

						DataBase

						See a record		List of serial numbers

						Record

						Modification of a record

						List of items/questions

						List of manufacturers

						List of dielectric manufacturer

						List of dielectric names

						List  of sites location



DataBase

See a record

Record

Modification of a record

List of items/questions

List of manufacturers

List of dielectric manufacturer

List of dielectric names

List  of sites location

List of serial numbers



Stat

		

		PCB analysis performed?		Données		Total

		100% PCB		Nombre de Total weight (kg)		4

				Somme de Total weight (kg)2		7,130

				Somme de Oil / liquid (L or kg)		1,825

		dark oil		Nombre de Total weight (kg)		1

				Somme de Total weight (kg)2		2,175

				Somme de Oil / liquid (L or kg)		514

		Empty		Nombre de Total weight (kg)		7

				Somme de Total weight (kg)2		9,907

				Somme de Oil / liquid (L or kg)		3,725

		No sampling access		Nombre de Total weight (kg)		39

				Somme de Total weight (kg)2		81,002

				Somme de Oil / liquid (L or kg)		25,020

		No site access		Nombre de Total weight (kg)		2

				Somme de Total weight (kg)2		4,235

				Somme de Oil / liquid (L or kg)		1,035

		Not requested		Nombre de Total weight (kg)		51

				Somme de Total weight (kg)2		113,807

				Somme de Oil / liquid (L or kg)		28,315

		not tested		Nombre de Total weight (kg)		12

				Somme de Total weight (kg)2		45,985

				Somme de Oil / liquid (L or kg)		10,093

		PCB> 50 ppm		Nombre de Total weight (kg)		33

				Somme de Total weight (kg)2		66,733

				Somme de Oil / liquid (L or kg)		17,940

		Water		Nombre de Total weight (kg)		3

				Somme de Total weight (kg)2		1,410

				Somme de Oil / liquid (L or kg)		456

		(vide)		Nombre de Total weight (kg)

				Somme de Total weight (kg)2

				Somme de Oil / liquid (L or kg)

		PCB < 50 ppm		Nombre de Total weight (kg)		119

				Somme de Total weight (kg)2		179,526

				Somme de Oil / liquid (L or kg)		45,440

		Pole mounted no access		Nombre de Total weight (kg)		10

				Somme de Total weight (kg)2		5,875

				Somme de Oil / liquid (L or kg)		1,544

		Total Nombre de Total weight (kg)				281

		Total Somme de Total weight (kg)2				517,785

		Total Somme de Oil / liquid (L or kg)				135,907
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Age

		

		Nombre de Date of fabrication

		Date of fabrication		Total

		1936		9

		1956		2

		1958		1

		1959		4

		1960		3

		1961		7

		1962		4

		1963		2

		1964		2

		1965		4

		1966		6

		1967		4

		1968		9

		1969		5

		1970		6

		1971		11

		1972		7

		1973		6

		1975		8

		1976		2

		1977		9

		1978		9

		1979		12

		1980		8

		1981		6

		1982		11

		1983		11

		1984		4

		1985		5

		1986		10

		1987		11

		1988		1

		1989		10

		1990		4

		1991		2

		1992		3

		1993		14

		1994		2

		1995		3

		1996		2

		1997		1

		1999		24

		2000		3

		2001		6

		2002		5

		(vide)

		Total		278





Age

		



Year of fabrication

Number of transformers per year



DB2

		Record number:		Area		Sub area		Address:		Name of manufacturer		Serial number		Power rating (voltage)		Date of fabrication		Oil / liquid (L or kg)		Total weight (kg)		PCB analysis performed?		Operational status of equipment				FEEDER N°

		1		KOMBO		Booster		Booster		Bruce Pebbels 7 Co		B4919		300		1966		240		1,200		PCB> 50 ppm		Decommissioned		0

		2		KOMBO		Kanifing		Gamtel Ex (latrikunda)		Bonar Long		02/81/1131		200		1981		383		1,208		PCB < 50 ppm		In use		0

		5		KOMBO		Kanifing		french Cultural Centre		BBC		WBB32283		160		1979						PCB < 50 ppm		In use		0

		6		KOMBO		Kanifing		Kanifing Sogea		Bonar Long		02/76/1845		500		1977		1,060		2,235		Empty		Decommissioned		0

		7		KOMBO		Kanifing		West Field		LINDLEY THOMSON		C58766		1000		1986		400		2,000		No sampling access		In use		0

		10		KOMBO		Wellingara		BH 9		Partillle Elektr		5521		200		1969		560		2,270		PCB < 50 ppm		In use		0

		11		KOMBO		Wellingara		Ahmadia Health Center-Cht		MERLIN GERIN		Unknown		500		1993		400		2,000		Not requested		In use		0

		12		KOMBO		Bakau		Kairaba hotel		Imefy S.L		C07877		630		1985		504		2,520		PCB < 50 ppm		In use		0

		14		KOMBO		Bakau		Cape St. marys		LINDLEY THOMSON		C58605		500		1987		560		2,110		No sampling access		In use		0

		15		KOMBO		Bakau		old bakau		LINDLEY THOMSON		C51062		500		1997		585		2,110		PCB < 50 ppm		In use		0

		16		KOMBO		Bakau		Bakau Kier		Forster		5S1711959		500		1968		140		5,280		PCB < 50 ppm		In use		0

		17		KOMBO		Bakau		Trpopical Garden Hotel		British Electric transformer		73417C		100		1936		1,210		1,900		PCB < 50 ppm		In use		0

		18		KOMBO		Bakau		Bakau New Town		Johnson & Philips LTD		60662C		300		1959		1,040		3,860		PCB < 50 ppm		In use		0

		19		KOMBO		Bakau		New M.R.C		NEI People Ltd		1YA1615		1000		1989		916		3,610		PCB < 50 ppm		In use		0

		20		KOMBO		Bakau		Old M.R.C		Bell Transfo		93507		250		1999		205		1,015		Not requested		In use		0

		21		KOMBO		Bakau		Pole Yard		MERLIN GERIN		LC67981		250		1993		385		1,400		Not requested		In use		0

		22		KOMBO		Bakau		Hotel fajara		Myfen & Co		4758POS36696		500								PCB> 50 ppm		In use		0

		23		KOMBO		Bakau		B.O.A.C		Bonar Long		02/81/2074		500		1982		419		1,760		PCB < 50 ppm		In use		0

		24		KOMBO		Bakau		Netters		LINDLEY THOMSON		C54491		500		1983		870		2,220		No sampling access		In use		0

		25		KOMBO		Bakau		BH 1A		LINDLEY THOMSON		LC69971		800		1995		640		2,690		Not requested		In use		0

		26		KOMBO		Bakau		ITC		LINDLEY THOMSON		C56227		500		1985		400		2,000		Not requested		In use		0

		27		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		Brush		50299		300		1971		240		1,200		Empty		Decommisionned		0

		28		KOMBO		Bakau		Kololi Beach Hotel		Persons Peebles		INA3450		500		1981		550		2,250		PCB> 50 ppm		In use		0

		29		KOMBO		Bakau		Senegambia		GEC Alsthom		Unknown		1000		1990		593		2,437		Not requested		In use		0

		30		KOMBO		Bakau		Senegambia		GEC Alsthom		793049		1000		1990		593		2,437		PCB < 50 ppm		In use		0

		33		KOMBO		Bakau		Taf Ex Maison		Bell Transfo		93517		315		1994		215		1,250		Not requested		In use		0

		34		KOMBO		Bakau		Kololi Village		Bell Transfo		93522		500		1970		275		1,610		Not requested		In use		0

		35		KOMBO		Bakau		Farge		ABB		Unknown		30		1994		24		120		Not requested		In use		0

		39		KOMBO		Bakau		Palma Rima Hotel		brush		502821/1		500		1971		2,165		4,785		PCB> 50 ppm		In use		0

		41		KOMBO		Booster		Booster		Bell Transfo		93520		500		1999		400		2,000		Not requested		In use		0

		42		KOMBO		Bakau		Manjie(Juku Mbyo)		BBC		0532/1171				1977		130		720		PCB> 50 ppm		In use		0

		44		KOMBO		Wellingara		Abuko TV transmeter		Bonar long		02/71/856		150		1971		308		1,080		PCB> 50 ppm		In use		0

		45		KOMBO		Kanifing		S.O.S Village		Wickman Energetechnic GHMB		Unknown		500		1990		400		2,000		No sampling access		In use		0

		46		KOMBO		Kanifing		Bakoteh Housing Estate		Lepper		Unknown		200		1982		160		800		Pole mounted no access		In use		DR

		47		KOMBO		Kanifing		Serekunda London		LINDLEY THOMSON		C58607		500		1987		580		2,110		No sampling access		Decomissionned		0

		48		KOMBO		Kanifing		Serekunda Police T1		LINDLEY THOMSON		C54490		500		1983		555		2,220		No sampling access		In use		0

		49		KOMBO		Kanifing		Latri Kunda Mosque		LINDLEY THOMSON		Unknown		500		1986		400		2,000		No sampling access		In use		0

		51		KOMBO		Kanifing		Sukuta New Town		No plate		No plate		No plate				No plate		No plate		No sampling access		In use		0

		54		KOMBO		Wellingara		BH 17		LINDLEY THOMSON		Unknown		50		1975		40		200		Pole mounted no access		In use		0

		55		KOMBO		Wellingara		BH 18		Bonar Long		Unknown		50		1982		40		200		not tested		In use		DR

		62		KOMBO		Wellingara		Catholic Mission		British Electric transformer		29241		125		1936		100		500		PCB < 50 ppm		In use		0

		66		KOMBO		Wellingara		RadVille Yundum		ABB		2122996		500				400		2,000		PCB < 50 ppm		In use		0

		67		KOMBO		Booster		Booster		Forster		Unknown		500		1960		400		2,000		PCB < 50 ppm		In use		0

		68		KOMBO		Wellingara		Elf & Shell Yundum Airport		Partille Elektriska		3778		400		1961		330		1,195		PCB < 50 ppm		In use		0

		69		KOMBO		Brikama		Brikama College		LINDLEY THOMSON		C51510		500		1980		580		2,090		PCB < 50 ppm		In use		0

		70		KOMBO		Brikama		BH Kabafita		ABB		4500598		50				120		409		Pole mounted no access		In use		0

		71		KOMBO		Brikama		Brikama Fish Factory		ABB		No plate		No plate				No plate		No plate		Pole mounted no access		Decommissioned		0

		73		KOMBO		Brikama		Brikama Ice plant		Transfix		73413C		100		1973		300		1,050		Pole mounted no access		Decommissionned		0

		76		KOMBO		Kanifing		American Embassy		LINDLEY THOMSON		C56930		500		1986		560		2,110		No sampling access		In use		0

		77		KOMBO		Bakau		South Atlantic		Wooden Bilsion		114723/1		250		1975		200		1,000		PCB < 50 ppm		In use		0

		78		KOMBO		Bakau		BH 6		AEG		8836510		400				570		1,620		PCB < 50 ppm		In use		0

		79		KOMBO		Bakau		BH 16		Wooden Bilsion		114722		315		1975		575		1,638		PCB < 50 ppm		In use		0

		80		KOMBO		Bakau		Independence Stadium		Chinese		1006-1		750		1981		1,860		3,250		PCB < 50 ppm		In use		0

		81		KOMBO		Bakau		Radio gambia		Bonar Long		02/80/1971		315		1980		492		1,705		PCB> 50 ppm		In use		0

		82		KOMBO		Bakau		Old Jeshwang		Bonar Long		02/80/1972		315		1980		492		1,705		PCB < 50 ppm		In use		0

		84		KOMBO		Kanifing		Kanifing Housing Estate		LINDLEY THOMSON		C58608		500		1987		560		2,110		No sampling access		Decommissionned		0

		85		KOMBO		Kanifing		Mazda		LINDLEY THOMSON		Unknown		1000		1986		800		4,000		No sampling access		In use		0

		87		KOMBO		Kanifing		Plastic & Soap Factory		Pauwels Trafo		7715773		1000		1978				1,020		100% PCB		In use		0

		88		KOMBO		Kanifing		Julbrew		Trafo Union		TS5841C		630		1977		530		2,010		PCB < 50 ppm		In use		0

		89		Banjul		Banjul		Elf kamalo		MERLIN GERIN		LC67974		50		1993		230		670		Not requested		In use		0

		90		Banjul		Banjul		B.B Fishing		Persons Pebble		49HA1537		315		1976		450		1,433		PCB> 50 ppm		In use		0

		92		Banjul		Banjul		Lye Fish denton bridge		Wooden Bilsion		114723/2		250		1975		500		1,640		PCB < 50 ppm		In use		0

		94		Banjul		Banjul		Wadner Beach Hotel		Bonar long		Unknown		500		1967		400		2,000		No site access		In use		0

		95		Banjul		Banjul		Mile 2 Pumping station		LINDLEY THOMSON		C61738		500		1989		560		2,110		No sampling access		In use		0

		96		Banjul		Banjul		Angle Sea		LINDLEY THOMSON		C56298		500		1986		560		2,110		No sampling access		In use		0

		97		Banjul		Banjul		Shell		LINDLEY THOMSON		Unknown		500		1987		400		2,000		No sampling access		In use		0

		98		Banjul		Banjul		trust bank		MERLIN GERIN		LC66850		315		1992		635		1,830		Not requested		In use		0

		99		Banjul		Banjul		Central bank		Pauwels Trafo		7715563		1000		1983		1,020		3,120		100% PCB		In use		0

		101		Banjul		Banjul		Custom's		LINDLEY THOMSON		C51027		500		1979		555		2,120		PCB> 50 ppm		In use		0

		102		Banjul		Banjul		Albert market		MERLIN GERIN		LC66916		500		1992		525		2,410		Not requested		In use		0

		103		Banjul		Banjul		Old royal Victory Hospitool		LINDLEY THOMSON		C57267		500		1986		870		2,110		No sampling access		In use		0

		104		Banjul		Banjul		New Atlantic Hotel		Brush		64352/1		500		1980		780		2,850		PCB> 50 ppm		In use		0

		107		Banjul		Half Die Workshop		Half Die Workshop		Tubingen		5617786		250				330		1,350		PCB < 50 ppm		Decommissionned		0

		108		Banjul		Banjul		Mile switch yard ,Aux		MERLIN GERIN		LC67973		50		1993		230		670		Not requested		In use		0

		110		Banjul		Banjul		P11		LINDLEY THOMSON		57518		1000		1987		680		3,220		PCB> 50 ppm		In use		0

		111		Banjul		Banjul		New Mosque		LINDLEY THOMSON		C54493		500		1983		870		2,220		No sampling access		In use		0

		113		Banjul		Banjul		P4		LINDLEY THOMSON		C57517		500		1987		870		2,120		No sampling access		In use		0

		114		Banjul		Banjul		Gamtel House		France Transfo		137841 01		630		1985		575		2,030		100% PCB		In use		0

		121		Banjul		Banjul		G.P.A		LINDLEY THOMSON		C55464		500		1984		555		2,110		No sampling access		In use		0

		127		KOMBO		Bakau		Kuto Power Station		Loughborang		Unknown						0		0		not tested		In use		0

		128		KOMBO		Bakau		Kuto Power Station		AEG		Unknown		8200		1989		6,560		32,800		not tested		In use		DR

		129		KOMBO		Bakau		Kuto Power Station		AEG		Unknown		1600				1,280		6,400		not tested		In use		DR

		130		Banjul		Banjul		State House		Slaters Electrical Ltd		Unknown		1000		2000		800		4,000		Not requested		In use		DR

		131		Banjul		Banjul		Mile 2		AEG		Unknown		10000				8,000		40,000		Not requested		In use		DR

		134		Banjul		Banjul		Shell Anglesea		LINDLEY THOMSON		C58606		500		1987		560		2,110		No sampling access		In use		0

		135		Banjul		Half Die Workshop		Half Die Workshop		Union Securus		15589		500				400		2,000		PCB < 50 ppm		Decommissioned		0

		138		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		Pauwels Trafo		7712589		1000		1977		830		3,170		PCB < 50 ppm		Decommissioned		0

		139		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		Volta Werke		415867		250		1965		200		1,000		PCB < 50 ppm		Decommissioned		0

		140		Banjul		Half Die Workshop		Half Die Workshop		BBC		WBB15031		200		1967		230		1,110		PCB < 50 ppm		Decommissioned		0

		141		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		Lepper		711069		100		1972		195		750		Pole mounted no access		Decommissioned		0

		142		Banjul		Half Die Workshop		Half Die Workshop		Dreshtrom transformer		H6819285		100		1968		153		690		PCB < 50 ppm		Decommissioned		0

		143		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		Kentler & Co.kg		380452		200		1978		230		960		PCB < 50 ppm		Decommissioned		0

		144		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		MERLIN GERIN		LC67982		250		1993		385		1,400		Not requested		Decommissioned		0

		145		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		watford Eng-land		29242		125		1936		400		1,450		PCB> 50 ppm		Decommissioned		0

		146		Banjul		Half Die Workshop		Half Die Workshop		MERLIN GERIN		LC67984		250		1993		440		1,480		PCB < 50 ppm		Decommissioned		0

		147		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		British Electric transformer		73410C		100		1936		300		1,050		PCB < 50 ppm		Decommissioned		0

		148		Banjul		Half Die Workshop		Half Die Workshop		Trafo Union		K-206012		400		1984		300		1,700		PCB < 50 ppm		Decommissioned		0

		150		Banjul		Half Die Workshop		Half Die Workshop		Hayes Middlesex		73409C		50		1936		238		825		PCB < 50 ppm		Decommissioned		0

		151		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		Bonar Long		02/81/1130		100		1981		279		725		Pole mounted no access		In use		0

		154		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		Volta Werke		431593		400		1969		427		2,054		PCB < 50 ppm		Decommissioned		0

		155		Banjul		Half Die Workshop		Half Die Workshop		LINDLEY THOMSON		C54495		315		1983		475		1,630		No sampling access		Decommissioned		0

		156		Banjul		Half Die Workshop		Half Die Workshop		Sachsen werk		18857B		400		1961		320		1,600		PCB < 50 ppm		Decommissioned		0

		158		KOMBO		Kanifing		Kanifing Sogea		Topp & Co		6432199		315		1964		280		1,550		PCB> 50 ppm		In use		0

		159		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		Hack bridge & Hawitich		214551		200		1967		269		1,122		Empty		Decommissioned		0

		161		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		Pauwels Trafo		92N2422		50		1992		70		320		Not requested		Decommissioned		0

		162		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		Crompton Perkinson		8048C		250		1936		450		1,850		PCB> 50 ppm		Decommissioned		0

		163		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		Bonar Long		02/81/2073		500		1982		360		1,760		PCB < 50 ppm		Decommissioned		0

		164		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		Brush		50282/2		500		1971		514		2,175		dark oil		Decommissioned		0

		165		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		Hack bridge & Hawitich		214436		300		1967		108		3,400		PCB < 50 ppm		Decommissioned		0

		166		KOMBO		Bakau		Tafbel 2		ElmoVA GHBM		12102		250		1961		300		1,435		PCB> 50 ppm		In use		0

		168		Banjul		Half Die Workshop		Half Die Workshop		MERLIN GERIN		LC67980		100		1993		220		780		PCB> 50 ppm		Decommissioned		0

		169		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		ABB		4506242		100				190		641		PCB < 50 ppm		Decommissioned		0

		170		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		Breda		351405		100		1978		175		775		Pole mounted no access		In use		0

		171		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		Dreshtrom transformer		H6819276		100		1968		153		690		PCB < 50 ppm		Decommissioned		0

		173		Banjul		Half Die Workshop		Half Die Workshop		BBC		WBB32284		160		1979		210		938		PCB < 50 ppm		Decommissioned		0

		175		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		Lepper		711068		100		1972		195		750		Pole mounted no access		Decommissioned		0

		176		Banjul		Half Die Workshop		Half Die Workshop		Dreshtrom transformer		H6819275		100		1968		153		690		PCB < 50 ppm		Decommissioned		0

		179		KOMBO		Bakau		Lamtoro		Bell Transfo		93503		100		1999		115		590		Not requested		Decommissioned		0

		181		Half Die Workshop		Half Die Workshop		Half Die Workshop		Bell Transfo		93514		315		1999						Not requested		Decommissioned		0

		182		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		Lepper		11068/2		100		1972		250		750		PCB < 50 ppm		Decommissioned		0

		183		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		BBC		15017		200		1966		230		1,110		PCB < 50 ppm		Decommissioned		0

		186		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		MERLIN GERIN		LC67979		100		1993		220		780		Not requested		Decommissioned		0

		187		Banjul		Half Die Workshop		Half Die Workshop		Bonar Long		02/76/1849		300		1977		494		1,720		No sampling access		Decommissioned		0

		189		Provinces		Provinces		Kanilai		Transfix		900888		100		1989		85		460		PCB < 50 ppm		Stand by		0

		191		Banjul		Half Die Workshop		Half Die Workshop		BBC		WBB32310		160		1979		210		938		PCB> 50 ppm		Decommissioned		0

		192		Banjul		Half Die Workshop		Half Die Workshop		Rathgeber kitzingenmann		21039		160		1975		230		970		PCB < 50 ppm		Decommissioned		0

		193		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		Hochst Pannung Jellschaft		7001		400		1970		150		690		PCB < 50 ppm		Decommissioned		0

		194		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		Orehstrom		H6819272		100		1968		80		400		PCB> 50 ppm		Decommissioned		0

		195		Banjul		Banjul		Bundung Mosquee		Dreshtrom transformer		H6819330		200		1968		240		1,140		PCB < 50 ppm		Decommissioned		0

		196		Banjul		Half Die Workshop		Half Die Workshop		Dreshtrom transformer		6819327		200		1968		240		1,140		PCB < 50 ppm		Decommissioned		0

		197		KOMBO		Bakau		Novotel Beach Hotel		LINDLEY THOMSON		C58166		1000		1986		1,630		680		No sampling access		In use		0

		199		Banjul		Banjul		Old Atlantic		LINDLEY THOMSON		C56726		500		1985		870		2,110		No sampling access		Decommissioned		0

		203		Banjul		Banjul		Radio Syd		ABB		1532153		50				106		416		PCB < 50 ppm		In use		0

		205		KOMBO		Bakau		Cape Point		LINDLEY THOMSON		C59009		500		1987		515		2,290		No sampling access		In use		0

		206		KOMBO		Bakau		Amies Beach		LINDLEY THOMSON		C54494		315		1983		475		1,630		No sampling access		In use		0

		208		Provinces		Provinces		Kanilai		Bell Transfo		93523		500		1999		1,610		275		Not requested		In use		0

		209		Provinces		Provinces		Kanilai		Bell Transfo		93516		315		1999		215		1,250		Not requested		In use		0

		211		Provinces		Provinces		Parkalingding		LINDLEY THOMSON		C51030		300		1979		456		1,560		PCB < 50 ppm		In use		0

		212		Provinces		Provinces		Soma		Bell Transfo		93528		100		1999		275		610		Not requested		In use		0

		213		Provinces		Provinces		Karantaba		LINDLEY THOMSON		C51033		100		1979		248		830		PCB < 50 ppm		In use		0

		214		Provinces		Provinces		Kani Kunda		LINDLEY THOMSON		C51031		100		1979		248		930		PCB < 50 ppm		In use		0

		215		Provinces		Provinces		Sankuya Village		LINDLEY THOMSON		C51032				1979				830		PCB < 50 ppm		In use		0

		216		Provinces		Provinces		Soma		LINDLEY THOMSON		C51036		500		1979		577		2,115		PCB < 50 ppm		In use		0

		217		Provinces		Provinces		Soma		LINDLEY THOMSON		C51035		500		1979		577		2,115		PCB < 50 ppm		In use		0

		218		Provinces		Provinces		Soma		Hawker Siddeley		78285		200		1975		407		1,065		PCB < 50 ppm		In use		0

		219		Provinces		Provinces		Soma		LINDLEY THOMSON		C51025		500		1979		555		2,120		PCB < 50 ppm		In use		0

		220		Provinces		Provinces		Bansang		unknown		Unknown						0		0		not tested		In use		0

		221		Provinces		Provinces		Bansang		unknown		Unknown						0		0		not tested		In use		DR

		222		Provinces		Provinces		Bansang		Rathgeber kitzingenmann		14591		315		1970		320		1,045		PCB < 50 ppm		In use		0

		223		Provinces		Provinces		Bansang		MERLIN GERIN		Unknown		250		1993		440		1,480		Not requested		In use		0

		224		Provinces		Provinces		Basse		Unknown		16212150		400		1962		320		1,047		PCB < 50 ppm		In use		0

		225		Provinces		Provinces		Basse		Werke Regansbug		16709		315		1958		270		1,400		PCB < 50 ppm		In use		0

		226		Provinces		Provinces		Basse		Forster		TA088		500		1961		695		2,842		PCB < 50 ppm		In use		0

		227		Provinces		Provinces		Basse		Bonar Long		02/76/1846		500		1977		560		2,235		PCB < 50 ppm		In use		0

		228		Banjul		Banjul		Battery Flat		LINDLEY THOMSON		C58472		1000		1987		676		3,220		No sampling access		In use		0

		229		Banjul		Banjul		State House		Unknown		SWT 10478/0001		1000		2000		1,400		2,955		Not requested		In use		0

		230		Banjul		Banjul		Pelican		LINDLEY THOMSON		C55465		500		1984		870		2,110		No sampling access		In use		0

		231		Banjul		Banjul		Children Wing		Rathgeber kitzingenmann		21038		160		1975		230		950		PCB < 50 ppm		In use		0

		232		Banjul		Banjul		New Atlantic Hotel		Schneider electric		669790 01		800		2001		990		2,285		Not requested		In use		0

		234		Banjul		Banjul		Allen Street		LINDLEY THOMSON		C56792		500		1985		870		2,120		No sampling access		In use		0

		235		Banjul		Banjul		Container terminal		MERLIN GERIN		LC 73427		315		1996		905		2,360		No sampling access		In use		0

		236		Banjul		Banjul		Old Atlantic		Werke Regansbug		18856		400		1961						PCB < 50 ppm		In use		0

		239		Banjul		Banjul		Police head quarters		South Wales		95257		315		1983		450		2,121		PCB> 50 ppm		In use		0

		240		KOMBO		Kanifing		Guarantee trust bank		Bell Transfo		93515		315		1999		215		1,250		Not requested		In use		0

		241		KOMBO		Kanifing		Lairikunda mosque		LINDLEY THOMSON		C56929		500		1986		870		2,110		No sampling access		In use		0

		242		KOMBO		kanifing		Old Jeshrani		Bonar Long		02/50/1972		315		1980		492		1,705		PCB < 50 ppm		In use		0

		243		KOMBO		Kanifing		Serrekunda London T1		Pauwels Trafo		R7101012		400		1971		320		1,600		PCB < 50 ppm		In use		0

		244		KOMBO		Kanifing		Serrekunda London T2		Sachsen werk		20625B		315		1963		320		1,500		PCB < 50 ppm		In use		0

		245		KOMBO		Kanifing		Bakoteh Layout		Starstron Geralebaus		30298		400		1966		360		1,500		PCB < 50 ppm		In use		0

		246		KOMBO		Kanifing		BH 10		Volta Werke		440304VIE532/69		100		1971		170		780		PCB < 50 ppm		In use		0

		247		KOMBO		Kanifing		Sukuta village		Wooden Bilsion		114722/3		315		1975		500		1,638		PCB < 50 ppm		In use		0

		248		KOMBO		Kanifing		Nyamba		Bell Transfo		93524		500		1999		275		1,610		Not requested		In use		0

		249		KOMBO		Kanifing		BH 5		Bell Transfo		Unknown		500		1999		275		1,610		Not requested		In use		0

		252		KOMBO		Kanifing		New brechworld		Volta Werke		99293		100		1971		170		780		PCB < 50 ppm		In use		0

		253		KOMBO		Kanifing		Lairikunda school		Volta Werke		415204		400		1965		536		1,610		PCB < 50 ppm		In use		0

		254		KOMBO		Kanifing		BH 14		South Wales		1028629		1000		1999		715		2,935		PCB < 50 ppm		In use		0

		255		KOMBO		Kanifing		Methodist academy		MERLIN GERIN		LC67978		100		1993		200		780		Not requested		In use		0

		256		KOMBO		Kanifing		Mazda		Yorkshire South Gall		RA9080				1986				134		No sampling access		In use		0

		257		KOMBO		Wellingara		Churchill's town		LINDLEY THOMSON		C54586		500		1983		555		2,220		No sampling access		In use		0

		258		KOMBO		Kanifing		Tallinding S/S		Volta Werke		415866		400		1965		344		1,605		PCB> 50 ppm		In use		0

		259		Out of Half Die Workshop		Out of Half Die Workshop		Out of Half Die Workshop		Volta Werke		02/76/1844		500		1977		635		2,235		No site access		Unknown		0

		260		Banjul		Banjul		Sugar Factory		South Wales		94523		100		1982		220		604		No sampling access		In use		0

		261		Banjul		Banjul		Boule		Volta Werke		402785		250		1962		116		776		PCB < 50 ppm		In use		0

		262		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		Bonar Long		02/82/1757		100		1982		233		760		PCB < 50 ppm		In use		0

		263		Banjul		Banjul		Dock Yard		LINDLEY THOMSON		C58684		315		1987		560		1,770		PCB> 50 ppm		In use		0

		264		Banjul		Banjul		G.G Company		Bell Transfo		93521		500		1999		275		1,610		Not requested		In use		0

		265		Banjul		Banjul		Euro credit		LINDLEY THOMSON		C56892		315		1986		560		1,770		No sampling access		In use		0

		266		Banjul		Banjul		Touba Gas		Lepper		711068/5		100		1972						PCB < 50 ppm		In use		0

		267		Banjul		Banjul		Kendoka Fishing Factory		Bower Electr.		65122		500		1991		525		2,410		PCB < 50 ppm		In use		0

		268		Banjul		Banjul		Gambia High School		Crompton Perkinson		X550/1		300		1963		150		975		PCB < 50 ppm		In use		0

		269		KOMBO		Kanifing		Ebo Town Mosque		MERLIN GERIN		LC67969		500		1993		535		2,460		Not requested		In use		0

		270		KOMBO		Kanifing		New Breckwordt annex		Lepper		711065/2		100		1972		750		1,950		PCB < 50 ppm		In use		0

		271		KOMBO		Kanifing		Sankung Sillan Annex		Kentler & Co.kg		523011		200		1978		900		1,900		PCB> 50 ppm		In use		0

		272		KOMBO		Kanifing		GTTI		Crompton Perkinson		76480		250		1936		450		1,850		PCB < 50 ppm		In use		0

		273		KOMBO		Wellingara		Yarambamba Estate		Moselle		669167/01		500		2001		790		1,425		Not requested		In use		0

		274		KOMBO		Wellingara		Army Camp		brush		50302/1		500		1971		1,130		4,785		PCB < 50 ppm		In use		0

		275		KOMBO		Wellingara		Flight catering		Volta Werke		419991		400		1966		353		1,675		PCB < 50 ppm		In use		0

		276		KOMBO		Wellingara		Lamin Village		ElmoVA GHBM		12101		250		1961		100		435		PCB < 50 ppm		In use		0

		278		KOMBO		Wellingara		Nature reserve		Werke Regansbug		19246		400		1969						PCB < 50 ppm		In use		0

		279		KOMBO		Wellingara		Abuko earth Station		Jonshon Philip ltd		60663C		200		1966		112		450		PCB < 50 ppm		In use		0

		280		KOMBO		Wellingara		Old Field		Bell Transfo		933506		250		1999		205		950		Not requested		In use		0

		281		KOMBO		Wellingara		Latikunda Mampatokoto		Lepper		781063/8		680		1978						PCB < 50 ppm		In use		0

		282		KOMBO		Wellingara		Latikunda Mampatokoto B		Schorch		6000231106		400		1983		350		1,680		PCB < 50 ppm		In use		0

		283		KOMBO		Wellingara		Bundung Gamtel		Bell Transfo		93513		315		1999		215		1,250		Not requested		In use		0

		284		KOMBO		Wellingara		PN5		Unknown		Unknown		50		1976						Pole mounted no access		In use		0

		285		KOMBO		Wellingara		PN4B		South Wales		87372		50		1978		195		466		PCB> 50 ppm		In use		0

		286		KOMBO		Wellingara		PN4 A		Bonar long		02/79/1111		250		1979		450		1,625		PCB < 50 ppm		In use		0

		289		KOMBO		Wellingara		Abuko vetenary		Crompton Perkinson		83910		100		1936		312		1,075		PCB < 50 ppm		In use		0

		290		KOMBO		Kanifing		German Health Centre		Bell Transfo		93529		500		1999		275		1,610		Not requested		In use		0

		291		KOMBO		Kanifing		Kotou central workshop		Wooden Bilsion		Unknown		315		1971		252		1,260		PCB> 50 ppm		In use		0

		295		Banjul		Half Die Workshop		Half Die Workshop		Bell Transfo		no plate		500				no plate		no plate		PCB < 50 ppm		Decommissioned		0

		296		Banjul		Half Die Workshop		Half Die Workshop		Bonar Long		02/1754		50		1982		177		850		PCB < 50 ppm		Decommissioned		0

		297		Banjul		Half Die Workshop		Half Die Workshop		ABB		4527751		100				149		632		PCB < 50 ppm		Decommissioned		0

		298		Banjul		Half Die Workshop		Half Die Workshop		Forster		150027		500		1960		1,180		5,260		No sampling access		Decommissioned		0

		299		Banjul		Half Die Workshop		Half Die Workshop		Bell Transfo		93525		500		1999		275		1,610		Not requested		Decommissioned		0

		300		Banjul		Half Die Workshop		Half Die Workshop		Partille		3782		200				330		1,195		PCB < 50 ppm		Decommissioned		0

		301		Banjul		Half Die Workshop		Half Die Workshop		British Electric transformer		Unknown		250		1936		460		1,900		PCB < 50 ppm		Decommissioned		0

		303		Banjul		Half Die Workshop		Half Die Workshop		Unknown		No plate		No plate				No plate		No plate		PCB> 50 ppm		Decommissioned		0

		304		Banjul		Half Die Workshop		Half Die Workshop		Rathgeber		12563		315		1969		270		1,300		PCB < 50 ppm		Decommissioned		0

		305		KOMBO		Half Die Workshop		Kanifing housing estate		Volta Werke		435487		400		1970		325		1,625		PCB> 50 ppm		In use		0

		306		Banjul		Half Die Workshop		Half Die Workshop		BBC		380448		200		1956		Unknown		Unknown		PCB> 50 ppm		Decommissioned		0

		307		Banjul		Half Die Workshop		Half Die Workshop		Volta Werke		391366		400		1960		Unknown		Unknown		PCB < 50 ppm		Decommissioned		0

		308		Banjul		Half Die Workshop		Half Die Workshop		Unknown		402795		250		1962		334		1,590		PCB> 50 ppm		Decommissioned		0

		309		Banjul		Half Die Workshop		Half Die Workshop		Volta Werke		420360		400		1966		334		1,590		PCB < 50 ppm		Decommissioned		0

		310		Banjul		Half Die Workshop		Half Die Workshop		Schorch		6092971104		160		1987		410		1,300		PCB < 50 ppm		Decommissioned		0

		311		Banjul		Half Die Workshop		Half Die Workshop		Volta Werke		420361		400		1988		334		1,590		PCB> 50 ppm		Decommissioned		0

		312		Out of Half Die Workshop		Out of Half Die Workshop		Out of Half Die Workshop		Transfix		900893		100		1989		85		460		PCB < 50 ppm		Decommissioned		0

		313		Banjul		Half Die Workshop		Half Die Workshop		Bell Transfo		93512		315		1999		215		1,250		Not requested		Decommissioned		0

		314		Banjul		Half Die Workshop		Half Die Workshop		AEG		T86275		250		1959		Unknown		Unknown		Water		Decommissioned		0

		315		Banjul		Half Die Workshop		Half Die Workshop		Bell Transfo		93509		250		1999		205		1,015		Not requested		Decommissioned		0

		316		Out of Half die workshop		Out of Half die workshop		Out of Half Die Workshop		Good Year		84/90299		500		1995		715		2,400		Not requested		Decommissioned		0

		317		Banjul		Half Die Workshop		Half Die Workshop		Bonar Long		02/76/185		100		1977		0		1,200		PCB < 50 ppm		Decommissioned		0

		318		Banjul		Half Die Workshop		Half Die Workshop		Eiectromeca		760237		50				126		470		Empty		Decommissioned		0

		319		Banjul		Half Die Workshop		Half Die Workshop		Unknown		18228		50				150		620		Empty		Decommissioned		0

		320		Banjul		Half Die Workshop		Half Die Workshop		Bell Transfo		93505		100		1999		115		590		Not requested		Decommissioned		0

		322		Banjul		Half Die Workshop		Half Die Workshop		Transfix		900890		100		1999		85		460		Not requested		Decommissioned		0

		323		Out of Half die workshop		Half Die Workshop		Half Die Workshop		Bonar Long		02/X/732		5		1959				204		No sampling access		Decommissioned		0

		324		Banjul		Half Die Workshop		Half Die Workshop		Transfix		990897		100		1989		85		460		Empty		Decommissioned		0

		325		Provinces		Provinces		Farafeni Power station		Unknown		Unknown		Unkown				Unkown		Unkown		not tested		In use		0

		326		Provinces		Provinces		Farafeni Hospital		Unknown		Unknown		Unkown				Unkown		Unkown		not tested		In use		DR

		329		KOMBO		Booster		Booster		Brush		61928/1		300		1971		856		4,250		PCB> 50 ppm		Decommissioned		0

		330		KOMBO		Booster		Booster		South Wales transformer		94524		50						825		PCB> 50 ppm		Decommissioned		0

		331		KOMBO		Booster		Booster		British Electric transformer		73409		50								PCB < 50 ppm		Decommissioned		0

		332		KOMBO		Booster		Booster		Bell Transfo		93519		500		1989		275		1,610		Not requested		Decommissioned		0

		333		KOMBO		Booster		Booster		Bonar long		02/82/17/55		50		1982		206				Water		Decommissioned		0

		334		KOMBO		Booster		Booster		Bonar long		B51711959		300		1965		965		3,800		Empty		Decommissioned		0

		335		KOMBO		Booster		Booster		Volta Werke		380452		200		1956		230		960		100% PCB		Decommissioned		0

		336		KOMBO		Booster		Booster		ABB		4504468		100								No sampling access		Decommissioned		0

		337		KOMBO		Booster		Booster		ABB		6121304		200		1981		250		950		Water		Decommissioned		0

		338		KOMBO		Booster		Booster		Bell Transfo		93540		500								Not requested		Decommissioned		0

		339		KOMBO		Booster		Booster		Bell Transfo				100		1999						Not requested		Decommissioned		0

		340		KOMBO		Booster		Booster		Transfix		900892		100		1989				460		Water		Decommissioned		0

		341		KOMBO		Booster		Booster		LINDLEY THOMSON		C51029		300				456		1,560		PCB < 50 ppm		Decommissioned		0

		342		KOMBO		Booster		Booster		EMO		18219		50		1991		150		520		PCB < 50 ppm		Decommissioned		0

		343		KOMBO		Booster		Booster		Tr Tubingen		73260/919		100		1973						Water		Decommissioned		0

		344		Banjul		Banjul		NPE		ABB		6127231		400				300				PCB < 50 ppm		In use		0

		345		Banjul		Banjul		Mile 2		Merlin Gerin		LC7973		50		1993						Not requested		In use		0

		346		KOMBO		Bakau		New Cape point		Dominit		598263		250		1959		260		1,080		PCB < 50 ppm		In use		0

		347		KOMBO		Bakau		Siva beach hotel		Schneider electric		676515		1000		2002		665		2,705		Not requested		In use		0

		348		KOMBO		Kanifing		Printing Department		Sachsen werk		18854B		400		1961		310				PCB < 50 ppm		In use		0

		349		KOMBO		Bakau		Kotou East		Trafo Union		9094		100		1970		160		630		PCB < 50 ppm		In use		0

		350		KOMBO		Bakau		Badala Park		Keriterko		523012		200		1978		190		900		PCB < 50 ppm		In use		0

		351		KOMBO		Bakau		Tafbel 1		MERLIN GERIN		LC67970		500		1993		1,035		2,460		Not requested		In use		0

		352		KOMBO		Bakau		Kerr Sering		Bell Transfo		93527		500		1999		278				Not requested		In use		0

		353		KOMBO		Bakau		Kotu layout B		Bell Transfo		93508		250		1999		205		1,015		Not requested		In use		0

		354		KOMBO		Bakau		Kotu layout A		Lepper		To check		200		1972		222		1,000		PCB < 50 ppm		In use		0

		355		KOMBO		Bakau		kololi East transport		Lepper		711082/1		200		1972		222		1,000		PCB < 50 ppm				0

		356		KOMBO		Kanifing		Gambega		Volta Werke		429189		400		1968		321		1,687		PCB < 50 ppm		In use		0

		357		KOMBO		Kanifing		Bakoteh village		Lepper		711069		100		1973		175		750		PCB < 50 ppm		In use		0

		358		KOMBO		Kanifing		Serekunda police T2		LINDLEY THOMSON		C54492		500		1983		555		2,220		No sampling access		In use		0

		359		Kombo		Wellingara		BH 8		Brush		70118		500		1968		600		2,600		PCB < 50 ppm		In use		0

		360		KOMBO		Wellingara		Bundung Mosquee T1		Topp & Co		4253		400		1973		400		1,750		PCB < 50 ppm		In use		0

		361		Banjul		Banjul		New Royal Victoria Hospital		LINDLEY THOMSON		C62929		1000		1990		1,530		3,350		No sampling access		In use		0

		363		Half Die Workshop		Half Die Workshop		Half Die Workshop		MERLIN GERIN		LC97976		50		1993		230		670		Not requested		Decommissioned		0

		364		KOMBO		Wellingara		Abattoir		Bell Transfo		93511		250		1999		205		1,015		Not requested		In use		0

		365		KOMBO		Wellingara		Abuko Natural Reserve		Volta Werke		429327		400		1969		321		1,687		PCB < 50 ppm		In use		0

		366		KOMBO		Wellingara		Banjulinding village B		Wooden Bilsion		115225/2		315		1977		514		1,540		PCB < 50 ppm		In use		0

		367		KOMBO		Wellingara		Banjulinding village C		Bonar long		02/82/1761		200		1982		342		1,140		PCB < 50 ppm		Decommissioned		0

		368		KOMBO		Brikama		Medina		France Transfo		676014-01		50		2002		185		465		Not requested		In use		0

		369		KOMBO		Brikama		Medina		Brush		64213/1		5000		1980		4,870		16,895		PCB> 50 ppm		In use		0

		370		KOMBO		Brikama		Nari		Hocksponn- Dessel		700152		100		1970		160		690		PCB < 50 ppm		In use		0

		371		KOMBO		Brikama		Messira		Bell Transfo		5303		315		2000		230		1,250		Not requested		In use		0

		372		KOMBO		Brikama		Brikama town		Oystromberg ab		5088308		1000		1973		950		3,500		PCB < 50 ppm		In use		0

		373		KOMBO		Brikama		Botrop		Alsthom		601392		100				80		416		Pole mounted no access		In use		0

		374		KOMBO		Wellingara		Banjulinding Police		Topp & Co		6432200		450		1964		330		1,520		PCB < 50 ppm		In use		0

		376		KOMBO		Bakau		Independence Stadium		Chinese		1006-2		750		1981		1,680		3,250		PCB < 50 ppm		In use		0

		377		KOMBO		Bakau		Casino		Bonar long		02/82/1759		200		1982		294		1,229		PCB < 50 ppm		In use		0

		378		KOMBO		Bakau		Kotu Africell		Pauwels Trafo		7100985		315		1971		210		1260		PCB < 50 ppm		In use		0

		379		KOMBO		Bakau		Wedads		Bonar long		02/82/1753		50		1982		177		485		PCB < 50 ppm		In use		0

		380		KOMBO		Bakau		M.Nji		Transformatoren Tubingen		73260/430		100		1973		150		670		PCB> 50 ppm		In use		0

		381		KOMBO		Kanifing		Lye Fish		Lepper		To check		100		1978		80		400		PCB> 50 ppm		In use		0

		384		KOMBO		Wellingara		Airport terminal		ABB		5900412		1000				840		3,490		No sampling access		In use		0

		385		KOMBO		Wellingara		Wellingara base		AEG				10000								not tested		In use		0

		386		KOMBO		Wellingara		Wellingara base		Brush				5000								not tested		In use		DR

		387		KOMBO		Bakau		Emporium		Volta Werke		400661		250		1962		205		1,096		PCB < 50 ppm		In use		0

		388		KOMBO		Bakau		Kotu Power Station		Alsthom		2/2/77/01		8000		2001		2,600		18,300		Not requested		In use

		389		KOMBO		Bakau		Kotu Power Station		Alsthom		2/2916/01		1250		2001		600		2,930		Not requested		In use

		390		KOMBO		Bakau		Kotu Power Station		Alsthom		2/2916/02		1250		2001		600		2,930		Not requested		In use

		391		KOMBO		Bakau		Kotu Power Station		Brush		64211/1		1000		1978		915		3,900		PCB> 50 ppm		In use

		392		KOMBO		Bakau		Kotu Power Station		AEG		51102		1600		1989		750		3,545		PCB < 50 ppm		In use

		393		KOMBO		Bakau		Kotu Power Station		AEG		31253		8200		1989		2,665				Not requested		In use

		394		KOMBO		Bakau		Kotu Power Station		ABB		58272		16000		1996		7,800		34,075		Not requested		In use

		395		KOMBO		Bakau		Kotu Power Station		Shikoku		2217201		8000		1984		3,200		16,500		PCB < 50 ppm		In use

		396		KOMBO		Bakau		Kotu Power Station		Brush		64212/1		4300		1980		2,550		11,210		PCB> 50 ppm		In use

		397		KOMBO		Bakau		Kotu Power Station		Brush		71337/1										PCB < 50 ppm		In use

		398		KOMBO		Bakau		Kotu Power Station		Brush		76602										PCB < 50 ppm		In use

		399		KOMBO		Bakau		Kotu Power Station		Brush		64211/2		1000		1980		915		3,900		PCB < 50 ppm		In use

		400		KOMBO		Bakau		Kotu Power Station		Alsthom		2/2/76/01		8000		2001		2,600		15,700		Not requested		In use

		401		KOMBO		Bakau		Kotu Power Station		France Transfo		843769-01		16000		2002		6,300		27,700		Not requested		In use

		402		KOMBO		Bakau		Kotu Power Station		France Transfo		843768		16000		2002		6,300		27,700		Not requested		In use

		403		KOMBO		Bakau		Kotu Power Station		France Transfo		843767-01		16000		2002		6,300		27,700		Not requested		In use

		410		KOMBO		Bakau		BH 1A		Merlin Gerin		LC69971		800		1995		460		2,690		Not requested		In use		0

		413		KOMBO		Bakau		Lye Fish Sub station		Topp & Co		8432184						280		960		not tested		In use		0

		416		KOMBO		Bakau		Cap Point 2		LINDLEY THOMSON		C54494		315		1983		475		1,630		No sampling access		In use		0
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